Bitte Seite aufklappen - die Ersatzteilzeichnung
befindet sich auf der Riickseite.

Dépliez la page SVP - le dessin des pieces de
rechange se trouve au verso.

Odklopte prosim stranu - vykres nahradnich dild
se nachazi na zadni strané.

Fold siden ud - tegningen med reservedele
befinder sig pa bagsiden.

Abra la pagina - el dibujo de las piezas de
recambio se encuentra en el dorso.

Palun lehekiilg lahti klappida varuosade joo-
nised asuvad tagumisel kuljel.

Kaanna sivu auki - varaosapiirustus on
kaantoépuolella.

Please fold open the page - the spare parts*
drawing is located on the rear of the page.

MapakahoUue EEBITTAWOTE T GEAIdA - TO OXEDIO
ME Ta avTOAAGKTIKG BpiokeTal TNV OTIOoBEV.

Keérjuk felnyitni - az alkatrészek rajza a hatolda-
lon.

Aprire la pagina - il disegno dei ricambi si trova
sul retro della pagina.

ISlankstyti puslapj - atsarginiy daliy brézinys
kitoje puséje.

Lddzu, atveriet nako$o lappusi - rezerves dalu
ZImé&jumi atrodas otra puse.

Fold vennligst siden ut - reservedelstegningen
er pa baksiden.

Gelieve de pagina open te klappen - de
reserveonderdelentekening bevindt zich op de
ommezijde.

Abrir, por favor. O desenho das pegas sobres-
salentes encontra-se no verso.

Otworz rozktadang strone - rysunek czesci
zamiennych znajduje si¢ na odwrocie.

MoxanyiicTa, packporTe CTpaHULy - YepTex
3anacHbIX YacTeln HaxoauTcsl Ha obpaTHoOW
CTOpOHe.

Fall upp denna sida - reservdelsritningen finns
pa baksidan.

Prosimo, preklopite stran - slika nadomestnih
delov se nahaja na hrbtni strani.

Prosim odklopte stranu - nakres nahradnych
dielov sa nachadza na zadnej strane.

Lutfen sayfayi ceviriniz - Yedek parga tanimlari
arka tarafta yer almaktadir.

+2=3

ansiVarranty|

Registrieren Sie lhr neues SATA-Produkt am besten sofort im Internet
unter www.sata.com oder mit beiliegender Garantieanmeldung zu der
auf 36 Monate verlangerten SATA-Premium-Garantie.

The best is to register your new SATA product for a 36 months extended
SATA Premium Warranty immediately on our website www.sata.com
or with the enclosed registration sheet.

Nous recommandons d‘inscrire votre nouveau produit SATA immédiate-
ment dans l'internet sous www.sata.com ou a l‘aide de l‘inscription de
garantie ci-jointe pour la garantie SATA Premium prolongée a 36 mois.

112G T4

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
70806 Kornwestheim

Tel. +49 7154 811 -0
Fax +49 71 54 811 - 196

R-144436/4016-24

www.sata.com
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Art. # 3988
Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stiick

Kit de tamis de produit: 10 pcs.

Jednotlivy svazek filtrG na lak (10 kusu)

Enkeltpakning m. laksi

. Paquete individual de filtros tamiz c/10

unidades

Uks pakk lakisdelu 10 tk
maalisiivild, yksittaispakkaus
Paint strainers, pack of 10 pcs.

AvegdptnTn cuokeuacia QIATpwY Adkag
Kiléncsomag festéksziirdk (10 darab)
Confezione singola vaglio per vernice
Pavienis paketas, 10 vnt., dazy sieteliai

Lakas sietinu komplekts 10 gab.
Enkelpakke lakksiler
Afzonderlijk pakket lakzeven

Guarnigao individual peneira de tinta
Pakiet z sitkami do lakieru sktada sie

z 10 sztuk

OT,qEﬂbHaﬂ ynakoBKa NaknpoBOYHbIX

CETOYHbIX
Separat paket lackskiva
Enojni paket sit za lak z 10 kosmi

Jednotlivy zvazok filtrov na lak (10 kusov)

Tek paket vernik elekleri 10 adetli

Art. # 48173 (1x) / Art. # 10009 (6x)

Hochleistungsfett

Graisse spéciale

Vysoce U¢inné mazivo
Effektivt fedtstof

Grasa eficaz

Lakiplstoli maare
maaliruiskujen suurtehorasva
High performance grease
AimavTiké upnAng amédoong
Nagyteljesitményi

Grasso ad elevata prestazione
Didelio efektyvumo tepalas
IzsmidzinaSanas pistoles
Hoyytelsesfett
Hoogprestatievet

Graxa de alta eficiéncia
Smar
BbicokonpousBoguTtensbHas cmMaska
Fett med hég prestanda
Visoko ucinkovita mast
Vysokou¢inné mastivo
Vernikleme tabancalari

Art. # 6981

5 Schnellkupplungsnippel G 1/4 1G

5 nipples d‘accouplement rapide G 1/4 filet
inter.

5 vsuvek s rychlospojkou G 1/4 vnitfni zavit
Lynkobling nippel G V4 |

5 racords de acoplamiento rapido,

rosca interior 1/4

5 kiirihendusniplit G 1/4 sisekeere
Pikaliitanta G %4 tuumaa

5 quick coupling nipples G 1/4 inner thread
5 Taxuouvdetnpeg G 1/4

5 gyorscsatlakozé-gomb G 1/4 belsémenet

5 attacchi rapidi filettatura % filettatura interna
5 greitos sankabos jmovos G % su vidiniais
sriegiais

5 atri nonpemamie savienojuma nipeli G 1/4 ar
iekse&jo vitni

5 Hurtigkupling nippel G % |

5 Insteeknippel; R %" inwendig

Bico de Aplicagao Rapida G 1/4 |

ztaczek rurowych szybkoztgcza z gwintem
wewnetrznym G 1/45 6bICTpPOCHEMHbBIX
coeavHeHui, BHYTpeHHsIs peabba 1/4“
Snabb kopplings nippel

5 mazalk s hitro spojnico G % notranji navoj
5 vsuviek s rychlospojkou G 1/4

vnutorny zavit

5 Hizli kavrama dili G 1/4 i¢ vida disi

Art. # 27771

Luftmikrometer 0-845 mit Manometer
Micrométre 0-845 avec manométre
Vzduchovy mikrometr 0-845 s manometrem
Luft micrometer 0-845 med maler
Micrémetro de aire 0-845 con manémetro
Shumikromeeter 0-845 manomeetriga
Mikrometri 0-845 mittarilla

Air micrometer 0-845 with gauge
MikpdpeTpo aépwg 0-845 pé pavouetpo
Leveg6-mikrométer 0-845 manométerrel
Micrometro d’aria 0/845 con manometro
Oro mikrometras 0-845 su manometru
Gaisa mikrometrs 0-845 ar manometru
Luftmikrometer 0-845 med manometer
Luchtmikrometer 0-845 met manometer
Micrometo de Ar 0-845 com manometro
mikrometr powietrzny 0-845 z manometrem
Perynstop Bo3axa 0-845 ¢ maHomeTpom
Luft micrometer 0-845 med justering
mikrometer za zrak 0-845 z manometrom
Vzduchovy mikrometer 0-845 s manometrom
Manometreli hava mikrometresi 0-845

=
Pt

=l

'

Art. # 64030

SATA Reinigungs-Set

Etui de nettoyage

SATA ¢istici souprava skladajici
SATA renggringsseet

Kit de limpieza SATA

SATA puhastuskomplekt

SATA puhdistuspakkaus

SATA Cleaning-Set

SATA Zet KaBapiopod atmoteAdpevo
Kévetkezékbdl allo SATA

SATA kit di pulizia

SATA valymo rinkinys

SATA tir§anas komplekts
SATA rensesett

SATA reinigingsset

Sata Kit de Limpeza

Zestaw do czyszczenia SATA
Habop ans uncTku nuctoneTos
Sata rengoringsset

SATA ¢istilni komplet

SATA cistiaca sUprava

SATA Temizleme seti

Art. # 53090

Luftschlauch
Tuyau d‘air
Vzduchové hadice
Luftslange
Manguera de aire
Ohuvoolik
ilmaletku

Air hose

ZwAAvag agpa
Légtomlé

Tubo flessibile per I‘aria
Oro zarna

Gaisa caurule
Luftslange
Luchtslang
Mangueira de ar
Waz powietrzny o dtugosci
Bo3ayLuHbIii WwnaHr
Luftslang

Zracnica
Vzduchové hadica
Hava hortumu

140582 143230
(6x) @x)

130492

I-13a926™*

1826
@)

—49395

133050***
(ax)
10520 -
052 129188

3088 (10x)
78018 (100x)
76026 (500x)

27243

9050

S
6385
8
Gewicht
Weight - |
Poids
[
# 27243 # 96685

0,61 101
SATAjet 100 B F RP/HVLP 606 g 627 g
SATAjet 100 B P 613 g 634 g

140582 143230
€ 30

133942

1826
(4x)

— 27243

133056™"%
()

’—A—

10520™"* -
0B 139188

988  (10x)

3
76018 (wox)
76026 (500x}

15438%*

N\

V(o
=)
D o=

89771

<§ o 133867
@)

133034
@3

140574
(1x)

%— %—masa
[resezstt
&
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Vorwort Al
Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die Betriebsanleitung vollstandig und “‘g
eingehend zu lesen, beachten und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren Platz,

fur jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewahren. Das Geréat/die Lackierpistole darf nur
von sachkundigen Personen (Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei unsachgemafer
Benutzung des Gerates/der Lackierpistole oder jeglicher Veranderung oder Kombination mit
ungeeigneten Fremdteilen konnen Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden der eigenen
Person, von fremden Personen und Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. SATA tbernimmt fur
diese Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) keinerlei Haftung. Die anwendbaren
Sicherheitsvorschriften, Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des jeweiligen
Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/der Lackierpistole sind zu beachten und einzu-
halten (z. B. die deutschen Unfallverhiitungsvorschriften BGR 500 (BGV D25) und BGV D24 des
Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften usw.). SATA, SATAjet, das SATA-Logo
und/oder andere hier im Inhalt erwahnte SATA-Produkte sind entweder registrierte Warenzeichen
oder Warenzeichen der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.

Nur bei Ausfiihrung DIGITAL: Ein Offnen fiihrt zum Erléschen des Explosionsschutzes und der
Garantie.

Zu beachten

Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere richten. Lése- und Verdiinnungsmittel
kénnen zu Veratzungen fiuhren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Ldsemittel- und
Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates vorhanden sein (nach Arbeitsende
sind Losemittel und Lacke in bestimmungsgeméafRe Lagerrdume zurlickzubringen). Vor jeg-
lichen Reparaturarbeiten mul® das Gerat vom Druckluftnetz abgekuppelt werden. Defekte
Teile sind auszutauschen oder entsprechend instand zu setzen. Zur Erzielung bestmdglicher
Lackierergebnisse und fiir hdchste Sicherheit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim Lackieren
darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes Feuer, brennende Zigaretten, nicht explo-
sionsgeschiitzte Lampen usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemische
entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entsprechender Arbeitsschutz zu verwenden
(Atemschutz usw.). Da beim Spritzen bei hoheren Driicken der Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehdrschutz zu tragen. Bei Anwendung der Lackierpistole
werden keine Vibrationen auf Korperteile des Bedieners Ubertragen. Die RuiickstoRkréfte sind
gering. Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten Bereichen der Zone 0 ist
verboten.

1.Lieferausfiihrung und technische Daten (Allgemein)

+ 0,6 Liter Schnellwechsel-Fliessbecher * max. Betriebstemperatur Material: 50° C
(Kunststoff) mit integrierter Tropfsperre « max. Betriebstiberdruck Luft: 10 bar
* Werkzeugsatz (1MPa)

« alternativ: 1,0 Liter QCC-Alubecher
ohne Drehgelenk

1.1 Technische Daten (Ausfiihrung RP) 1.2 Technische Daten (Ausfiihrung HVLP)

« Pistole mit Diise 1,6 RP « Pistole mit Duse 1,7 HVLP

« Luftverbrauch bei 2 bar: 290 NI/min « Luftverbrauch bei 2 bar: 350 NI/min

« Empfohlener Pistoleneingangsdruck « Empfohlener Pistoleneingangsdruck
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) 2 bar (0,2 MPa) - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)



EZLZ] Betriebsanleitung SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P 3

* Pistole mit Diise P
« Luftverbrauch bei 2 bar: 245 NI/min
» Empfohlener Pistoleneingangsdruck: 1,5 -2,0 bar

1.3 Technische Daten (Ausfiihrung Polyester) 1%“ -

2. Funktionsbeschreibung

2.1 Aligemeines

Die Lackierpistole SATAjet 100 B F RP/HVLP oder SATAjet 100 B P dient zum Verspritzen
von Farben und Lacken sowie anderer flieRfahiger Medien (Disengrofe abhangig von der
Spritzviskositat). Schmirgelnde, saure- und benzinhaltige Materialien dirfen nicht verarbeitet
werden. Die zum Spritzen benétigte Druckluft wird am Luftanschlul zugefiihrt, der im Pistolengriff
eingeschraubt ist. Durch die Betdtigung des Abzugbiigels bis zum ersten Druckpunkt wird
das Luftventil gedffnet (Vorluftsteuerung). Beim weiteren Durchziehen des Abzugbugels wird
die Farbnadel aus der Farbdise herausgezogen. Das Spritzmedium fliet dann infolge der
Schwerkraft drucklos aus der Farbdiise heraus und wird durch die gleichzeitig aus der Luftdise
stromende Druckluft zerstaubt. Der Becherdeckel ist mit einer Tropfsperre ausgestattet, die den
Materialausflu aus dem Entliftungsloch verhindert.

2.2 Digitale Druckmefung (Nachriistlosung)

Die im ,SATA adam® integrierte digitale Druckmessung zeigt ab 0,2 bar (3 psi) den
Pistoleneingangsdruck mit einer Anzeigegenauigkeit von + 0,05 bar (1 psi) an. Im drucklosem
Zustand wird die Druckmessung zur Verlangerung der Batterielebensdauer in den ,sleep” Modus
umgeschaltet. Die Druckmessungseinrichtung ist hermetisch gegen Einflisse von auflen abge-
dichtet (max. Temperatur 60° C). Der maximale Anzeigewert betragt 99 psi oder 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (Explosionsschutz)
Die digitale Druckmesseinrichtung ,adam“ wurde einer Baumusterpriifung unterzogen und ist ent-
wickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 94/9 EG.
Sie wurde nach 111G EExia lIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GP AB,C&D, T4
eingruppiert und darf in den Ex-Zonen 0,1 und 2 bis 60° C eingesetzt werden.
Bei Beschadigung des DruckmeRgerates, Anzeige, Glasabdeckung, etc. Pistole sofort auler
Betrieb nehmen. Die Druckmesseinrichtung darf ausschlieBlich nur im Werk bei SATA instand
gesetzt werden.
Jeglicher Eingriff in den Druckmessraum durch Entfernen der Frontplatte ist geféhrlich, fithrt
zum Verlust der Ex-Schutzzulassung, der Garantie und zerstort die Druckmesseinrichtung.

3. Aufbau

1 Disensatz (davon nur Luftdise sichtbar) 7 LuftanschluR G % a

2 Selbstnachstellende Nadelpackung (nicht 8 Luftkolben (nicht sichtbar)
sichtbar) 9 Arretierschraube

3 Abzugblgel 10 Luftmikrometer

4 Selbstnachstellende Luftkolbenpackung 11 Materialmengenregulierung
(nicht sichtbar) 12 Lacksieb (nicht sichtbar)

5 Stufenlose Rund-/Breitstrahlregulierung 13 Tropfsperre

6 ColorCodeSystem
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4. Inbetriebnahme Y
Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, -
dié-

ist der feste Sitz aller Schrauben und Muttern zu Uberpriifen. Dies gilt insbesondere fiir
Materialmengenregulierschraube (Kontermutter), die Rund-/Breitstrahlregulierung (Pos. 5) sowie
die Arretierschraube (Pos. 9) fur den Luftmikrometer. Die Lackierpistole wurde vor dem Versand
mit Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor Gebrauch mit Verdinnung oder
Reinigungsmittel durchgespllt werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art mul das
Gerat in drucklosem Zustand sein, d.h. vom Druckluftnetz abgekuppelt werden. Nichtbeachtung
dieses Sicherheitshinweises kann zu Beschadigungen und Verletzungen, bis hin zum Tode, fiihren.
SATA ubernimmt keine Haftung fiir eventuelle Folgen der Nichtbeachtung.

4.1 Saubere Spritzluft

...am sichersten durch Verwendung von:

Kombi-Feinfiltern mit integriertem Druckregler zur Spritzdruckgrobeinstellung.
Durch hohen Druckverlust im Luftschlauch/Kupplung sollte der FlieRBdruck an
der Lackierpistole tberprift/eingestellt werden.

Art.Nr. 92296

4.2 Ausreichendes Luftvolumen

...durch bedarfsgerechte Kompressorleistung, groRe Luftleitungsquer-
schnitte und zur Vermeidung von zu grofem Druckverlust, einen
Luftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser in antistatischer und
druckfester Ausfihrung und frei von lackstérenden Substanzen. Vor der
Montage an den LuftanschluR (G % a) sollte der Luftschlauch ausgeblasen
werden. Der Luftschlauch muB fir mind. 10 bar druckfest und I6semittelbe-
standig sein. Gesamtableitungs-widerstand < 100 Mio. Ohm.

Art.Nr. 53090 (Lange 10m) - (nicht besténdig gegen Benzin und Ole)

4.3 Luftmikrometer/Nachriistmanometer

Integrierten Mikrometer fiir max. Durchgang voéllig 6ffnen, d.h. senkrecht
auf Position Il stellen. Durch den stufenlos verstellbaren Luftmikrometer
kann der Pistoleninnendruck direkt an der Pistole verandert werden. Pistole
an das Druckluftnetz anschlieRen, Abzugbligel betatigen und gewiinschten
Pistoleninnendruck einstellen.

Bitte beachten:

- Langs gestellter Luftmikrometer (Position Il - parallel zum Pistolenkérper)
= maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich Pistolen-
eingangsdruck)

- Position | oder Il (quer zum Pistolenkdrper) = minimale Zerstaubung, mini-
maler Pistoleninnendruck (bei kleinen Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Achtung: Bei an das Luftnetz angekuppelter Pistole darf die Arretierschraube
(Pos. 9) fur den Luftmikrometer (Pos. 10) keinesfalls ausgebaut werden.
Wenn die Arretierschraube ausgebaut worden ist, darf die Pistole nicht in
Betrieb genommen werden.

Achtung: Bei Ausfiihrung SATAjet 100 B P ist kein Luftmikrometer serienma-
Rig eingebaut, kann jedoch nachgeriistet werden
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Nachriistmanometer SATA adam:

Entfernen Sie das Luftmikrometer nach dem Ldésen der seitlichen
Arretierschraube mit einem Innensechskantschliissel SW 2. Montieren Sie
dann den SATA adam anstelle des Standardluftmikrometers.

Achten Sie darauf, dass die Arretierschraube (Pos. 9) des Luftmikro-
meters in die Pistole eingebaut und festgezogen ist. Pistole an das
Druckluftnetz anschlieBen, Abzugbiigel betdtigen und gewiinschten
Spritzdruck durch Drehung einstellen.

4.4 Richtige Einstellung des Eingangsfliessdruckes

a) Pistole mit Druckmesseinrichtung SATA adam:

Stellen Sie durch Drehung am SATA adam der Pistole den erforderlichen
Druck von 1,5 - 2,0 bar ein. Mit einer Anzeigegenauigkeit von +/- 0,05 bar
(+/- 1 psi) kann der Druck exakt eingestellt und wahrend des Lackiervorgangs
standig kontrolliert werden.

\bb. ahnlict

b) Pistole mit Mikrometer/Manometer

Uber den Druckminderer ausreichenden Druck sicherstellen. Am Mikrometer
den empfohlenen Eingangsdruck von 1,5 - 2,0 bar einstellen

Art. Nr. 27771

c) Pistole mit Druckluftkontrollmanometer

Druck am Druckminderer so einstellen, dall der gemaR dem Pistolentyp
notwendige Eingangsdruck erzielt wird.

Art. Nr. 4002

d) Pistole ohne Manometer

Damit der sonst bei a) bis c¢) am Pistoleneingang messbare Luftdruck
ohne Manometer richtig eingestellt wird, sind wegen des Druckverlustes im
Schlauch zusétzlich bei der Druckeinstellung pro 10 m ca. 0,6 bar oberhalb
des empfohlenen Eingangsdruckes (Innendurchmesser 9 mm) einzustellen.

4.5 Materialmenge

Materialmengenregulierung

entsprechend der Spritzviskositdt und dem gewiinschten Materialdurch-
fluss einstellen (Pfeil @ ) und durch die Kontermutter (Pfeil @ ) sichern.
Ublicherweise ist die Materialmenenregulierung voll gedffnet.

4.6 Rund-/Breitstrahl

Rund-/Breitstrahlregulierung

zur stufenlosen Anpassung des Spritzstrahles an das
Lackierobjekt:

Drehung nach links - Breitstrahl

Drehung nach rechts - Rundstrahl
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4.7 Diisensatz

Disensatz - komplett abgepriifte Einheit aus Farbnadel (V4A), Farbdise
(V4A) und Luftdise. Diusensatz fest montieren (fiir die Farbdiise den
Universalschlissel verwenden). Farbdlse vor Farbnadel einbauen. Die Luft-

dise sollte so fixiert sein, dass die Beschriftung oben ist. Nur Original-
Ersatzteile gewahrleisten héchste Qualitét und Lebensdauer. Fir Farbdlse
gelochten Innensechskant (SW 12) des Universalschliissels verwenden.

Bei Einbau von Fremdteilen ist eine Qualitdtsminderung maéglich und die
SATA-Garantie erlischt bzw. Gefahren fiir die Gesundheit kdnnen entstehen.

Diisensatze, Ausf. RP Disensatze, Ausf. HVLP

146977 fur SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 fiir SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 fiir SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 fiir SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 fir SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 fiir SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 fir SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 fiir SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 fiir SATAjet 100 B P P

4.8 Spritzabstand

Zur Vermeidung von Overspray und Oberflachenproblemen sollte ein ent-
sprechender Spritzabstand zwischen Luftdiise und Lackierobjekt mit dem
dazugehdrigen Pistoleninnendruck eingehalten werden.

Ausf. Spritzabstand Pistoleneingangsdruck
RP 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18-23 cm 1,6-2,0 bar

4.9 Diiseninnendruck - Ausf. HVLP -

Ab einem Eingangsdruck von tiber 2,0 bar am Lufteingang Uiberschreitet der Diiseninnendruck 0,7
bar. Der maximale Eingangsdruck fir HVLP Betriebsweise ist im Pistolenkdrper markiert. Ab einem
Druck groRer 2 bar ist die SATAjet 100 B F HVLP eine Compliant-Lackierpistole entsprechend
U.K.-Gesetzgebung (Lombardei*(Italien): Eingangsdruck kleiner 2,5 bar - Duseninnendruck
kleiner 1,0 bar)

Priifluftkappen: abhangig von den DisengroRen (auf Anfrage)!

5. Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen

a) Materialseite: Zum Austausch der selbstnachstellenden Farbnadeldichtung muf die Farbnadel
und Abzugsbuigelbolzen ausgebaut werden. SATA-Innensechskantschliissel SW 4 mit zylindri-
schem Ansatz (Werkzeugsatz Best.-Nr. 9050) anstelle der Farbnadel in Pistole einfiihren und
Packungsschraube mit Druckfeder und Dichtung aus Pistole herausschrauben. Auf zylindri-
schem Ansatz des Inbusschlissels, die in der Farbnadelpackung (Best.-Nr. 15438) enthaltenen
Teile (Druckschraube, Druckfeder und neue Dichtung) aufschieben und in Pistolenkdrper
einschrauben, Farbnadel auf Beschadigungen priifen und wieder montieren.

Luftseite: Zum Austausch des Dichtungshalters (Best.-Nr. 133942) fiir die Luftkolbenstange ist
zuerst die Farbnadel und der Abzugbligel auszubauen, Luftkolbenstange (Best.-Nr. 91959)
herausziehen und mit Inbusschltussel SW 4 den Dichtungshalter kpl. herausschrauben. Neuen
Dichtungshalter kpl. einschrauben und handfest anziehen. Luftkolbenstange nur leicht mit
Pistolenfett (Best.-Nr. 10009) einfetten und einbauen, nun Abzugbligel und Farbnadel wieder
montieren. 5

b

=
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c) Luftseite fiir Ausfithrung SATAjet 100 B P:
Zum Austausch des Luftkolbens wird die AbschluRkappe entfernt. Feder und Luftkolben
herausziehen. Luftkolben auswechseln.

6. Reinigung und Wartung

Bitte wenden Sie niemals Gewalt an. Zangen usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachgemale
Reparatur kann in vielen Fallen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefiihrt werden. Beschranken Sie
sich in diesem Fall auf die Feststellung der Schadensursache und Uberlassen Sie die Behebung
unserem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage erlischt die Haftung fiir das einwandfreie
Funktionieren der Pistole.

a) Pistole mit Verdiinnung oder Reinigungsmittel gut durchspulen.

b) Luftdiise mit Pinsel oder Birste reinigen. Pistole nicht in Verdiinnung oder
Reinigungsmittel legen.

c) Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgeméafen Gegenstéanden reinigen,
die geringste Beschadigung beeinfluRt das Spritzbild. SATA-Disenreinigungsnadeln
(aus Reinigungs-Set 64030) verwenden!

d) Schwarzer Luftverteilerring (Best.-Nr. 143230/3er-Set) im Pistolenkopf nur bei
Beschéadigung (keine Abdichtung mehr zur Farbdiise) ausbauen. Nach Ausbau muss
immer ein neuer Luftverteilerring zur Funktionssicherstellung eingebaut werden.

Neuen Luftverteilerring lagerichtig einsetzen und Farbdise wieder festschrauben.
Einbauanleitung Luftverteilerring 6.1 beachten!
e) Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten (Best.-Nr. 10009).

Eine Reparaturanleitung des Luftverteilerrings finden Sie als PDF sowie als Video auf
unserer Homepage unter www.sata.com/Media. Ebenso kénnen Sie sich dort iiber die
Pistolenreinigung in einem Film naher informieren!

Wichtiger Hinweis:
Pistole kann mit Ldse- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in einer konventionellen
Pistolenwaschmaschine gereinigt werden.
Folgende MaBnahmen beschadigen die Pistole/Einrichtungen und koénnen ggf. zum
Verlust des Explosionsschutzes und zum vélligen Verlust von Gewahrleistungs-
anspriichen fiihren:
- Einlegen der Pistole in Lése- oder Reinigungsmittel langer als
fir die Reinigung selbst erforderlich
- Nichtentnehmen der Pistole aus der Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des
Waschprogramms
- Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen
- Reinigen der Displayscheibe mit spitzen, scharfen oder rauhen
Gegenstanden
- gebrauchsuntypische Schlagbelastung
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6.1 Einbauanleitung Luftverteilerring

Wichtige Hinweise: Beim Abziehen des Luftverteilerrings diirfen Sie auf keinen Fall die
Dichtkanten im Pistolenkorper beschadigen. Gehen Sie deshalb duRerst vorsichtig
vor wenn Sie den Luftverteilerring entfernen!

1. Bauen Sie zuerst den Diisensatz aus:
a. Luftdise entfernen
b. Materialmengenregulierung abschrauben
c. Feder und Farbnadel herausziehen
d. Farbdiise ausbauen (mit dem Schlissel aus dem Werkzeug-Satz)

2. Ausbau des Luftverteilerrings (mit Sonderwerkzeug)
Ziehen oder hebeln Sie mit Hilfe des Werkzeugs den Luftverteilerring
heraus, und entfernen Sie alle Schmutzriickstéande.

Priifen Sie bitte genau ob sich kein Schmutz an den Dichtflichen
abgelagert hat, oder Kratzer eine optimale Abdichtung verhindern!

3. Einsetzen des neuen Luftverteilerrings
3a  Der neue Luftverteilerring muf® so eingesetzt werden, dass der
mit dem Pfeil (1) markierte Kunststoffzapfen in die markierte
Bohrung (2) passt!

Abb. ahnlich

3b Pressen Sie dann gleichméaRig den Luftverteilerring ein,
schrauben Sie die Farbdiise ein und ziehen Sie diese leicht an
und entfernen diese gleich wieder. Priifen Sie, dass der Luft-
verteilerring am Pistolenkdrper gut abdichtet.

ahnlich

4. Einbau des Diisensatzes (in umgekehrter Reihenfolge wie in 1. beschrieben)
Vergewissern Sie sich mit einem Test-Spritzbild auf einem Papier, dass die Pistole ein-
wandfrei funktioniert, bevor Sie an einem Objekt weiterlackieren!
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7. Mogliche Funktionsstérungen ) g
Stérung Ursache Abhilfe
i Fremdkdrper .
Pistole tropft Farbnadel und Farbdise

zwischen Farbnadel und Farb-

dise verhindert Abdichtung ausbauen, in Verdiinnung

reinigen oder neuen
Disensatz einsetzen

Farbe tritt an Farbnadel Selbstnachstellende Nadelab- | Nadelabdichtung austau-
(Farbnadelabdichtung) aus | dichtung defekt oder verloren schen

Spritzbild Hornbohrung oder Luftkreis In Verdlinnung einweichen,
sichelférmig verstopft dann mit SATA-Dusenreini-
gungsnadel reinigen

Strahl Verschmutzung des Farb- Luftdiise um 180° drehen.
tropfenférmig dusenzapfchens oder des Bei gleichem Erschei-
oder oval Luftkreises nungsbild Farbdiisenzapf-
chen reinigen und Luftkreis
reinigen.
Strahl 1. Nicht geniigend Material im | 1. Material nachfiillen
flattert Behalter
“ '.ﬁ 2. FarbdUse nicht angezogen | 2. Teile entsprechend
anziehen
3. selbstnachstellende 3. Teile reinigen oder
Nadelabdichtung defekt, auswechseln.
Disensatz veruneinigt oder
beschadigt.
Material sprudelt oder 1. Zerstaubungsluft gelangt 1. Teile entsprechend

4kocht" im Farbbecher iber Farbkanal in den Farb- anziehen
becher. Farbdise nicht
genligend angezogen

2. Luftdise nicht vollstandig 2. Teile reinigen
aufgeschraubt, Luftkreis
verstopft

3. Sitz defekt oder Diisensatz 3.Teile ersetzen
beschéadigt
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8. Ersatzteile

Id.-Nr. Benennung

3988 Einzelpaket Lacksiebe (10 Stiick)

6395 Packung mit 4 CCS-Clips griin, blau, rot, schwarz
6981 Packung mit 5 Schnellkupplungsnippeln G 1/4 IG

10520 Packung mit 12 Federn fiir Farbnadel

15438 Farbnadelpackung

17152 Packung mit 12 Luftkolben-Federn

27243 0,6 | FlieRbecher, kpl. mit QCC

49395 Schraubdeckel fiir 0,6 | Kunststoffbecher

76018 Packung mit 10 x 10 St. Lacksieben

76026 Packung mit 50 x 10 St. Lacksieben

82826 Luftkolben-Serviceeinheit

89771 Spindel fur Rund-/Breitstrahlregulierung

91959 Luftkolbenstange

9050 Werkzeugsatz (best. aus: Ausziehwerkzeug, Reinigungsbirste,
Inbusschlissel SW 2/SW 6 und Schraubenschlissel)

130153 SATA adam

130492 Abzugsblgelset SATAjet 1000

130542 Reparatur-Set

133926 Blgelrollenset

133934 Packung mit 3 Dichtungen fir Spindel Rund-/Breitstrahlregulierung

133942 Dichtungshalter

133959 Federset mit je 3 x Farbnadel/Luftkolbenfedern

133967 Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATA Luftmikrometer

133983 Luftanschlussstiick G 1/4a

133991 Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen

139188 Materialmengenregulierung mit Gegenmutter

139964 Luftmikrometer (nur bei Ausfiihrung SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Randelknopf und Schraube (je 1x)

140582 Packung mit 5 Dichtelementen fir Farbdiise

143230 Packung mit 3 Luftverteilerringen

Nur bei Ausfiihrung SATAjet 100 B P:
25874 O-Ring9x 1,5
78154 AbschluRkappe

[l Als Ersatzteil im Reparatur-Set 130542 erhaltlich

**  Als Service-Einheit erhaltlich

*** Im Federn-Set erhaltlich

**** Drehgelenk nur bei Kunststoffbecher

e Als Ersatzteil in der Luftkolben-Service-Einheit 82826 erhaltlich

Die Ersatzteilzeichnungen finden Sie auf der Ausklappseite am Ende des Heftes.
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Fir Lackierpistolen leisten wir eine Garantie von 12 Monaten, die mit dem Tage des Verkaufs

an den Endabnehmer beginnt. Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit
Fabrikations- und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garantiezeit herausstellen. Ausgeschlossen
sind Schaden, die durch ungeeignete oder unsachgemafe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbetriebsetzung durch den Kéaufer oder durch Dritte, natlirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung
oder Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemische Einflisse wie
Laugen und Sauren, elektrochemische oder elektrische Einflisse entstehen, sofern die Schaden
nicht auf ein Verschulden von uns zurlickzufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B.
Bleimennige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel o.4. verringern die Lebensdauer von
Ventilen, Packungen, Pistole und Dise. Hierauf zuriickzufiihrende Verschleierscheinungen sind
durch diese Garantie nicht gedeckt. Das Geréat ist unverziiglich nach Empfang zu kontrollieren.
Offensichtliche Méngel sind innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Gerates der Lieferfirma oder
uns schriftlich mitzuteilen, andernfalls erlischt das Recht auf Garantieleistungen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das
gilt auch fiir Schéaden, die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung entstehen. Wiinscht der Kaufer
sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt
die Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen Tagespreises.
Stellt sich bei der Uberpriifung der Méngelriige heraus, daR ein Garantieanspruch besteht, erhélt
der Kaufer fir die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift entsprechend der
Garantieleistung. Teile, fir die Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum uber. Mangelriigen
oder sonstige Beanstandungen berechtigen den Kaufer bzw. Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu ver-
weigern oder zu verzégern. Versand des Geréates hat an uns spesenfrei zu erfolgen. Montagekosten
(Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und Verpackungsspesen kénnen wir nicht tibernehmen.
Hier gelten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

9. Garantiebedingungen ‘%~
i Fr?

Achtung! Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln auf der Basis halogenisier-
ter Kohlenwasserstoffe. wie z.B. 1,1,1-Trichlordthan und Methylen-Chlorid, kénnen an
Aluminiumbecher, Pistole sowie galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftreten (1,1,1-
Trichlorathan mit geringen Mengen Wasser ergibt Salzsédure). Die Teile konnen dadurch oxydi-
eren, im extremen Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie deshalb fiir
lhre Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigunsmittel, die die obengenannten Bestandteile nicht
enthalten. Zur Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.) verwenden.

10. EU-Konformitatserklarung

Die Lackierpistolen und Pumpen der Firma SATA sind entwickelt, konstruiert und gefertigt in Uber-
einstimmung mit der EG-Richtlinie 98/37/EG, 94/9/EG.

Es wurden dabei folgende harmonisierte Normen angewandt: DIN EN 12100, Sicherheit von
Maschinen, Geraten und Anlagen, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Teil 1, BGR 500 (BGV D25)
und BGV D24 und bei Bedarf die ZH 1/406, ZH 1/375 und ZH 1/181.

Die technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden und die zur Lackierpistole gehérende Be-
triebsanleitung liegt in der Originalfassung sowie in der Landessprache des Anwenders vor.

SATA GmbH & Co. KG

.10
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Préface

Avant la mise en service de |‘appareil/du pistolet, lire complétement et attentivement le mode
d‘emploi. Les exigeances y figurant sont & respecter en tout cas. Apres, le mode d'emploi est a gard

dans un endroit sir et accessible pour chaque utilisateur de I'appareil. L'appareil/le pistolet ne devra
étre mis en service que par des personnes habituées a I'utilisation d‘un tel appareil (professionnels).
L‘utilisation non appropriée de |‘appareil/du pistolet, chaque modification ou combinaison avec des piéces
non appropriées peut provoquer des dégats matériels et un danger sérieux a la santé de I‘utilisateur,
d‘autres personnes ou d‘animaux, allant jusqu‘a la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité pour
ces dommages (p.ex. faute de respecter le mode d‘emploi). Les consignes de sécurité, réglementations
quant au lieu du travail et exigeances concernant la protection de I'utilisateur en vigueur dans le pays
respectif ou la région respective ou s'utilise I‘appareil/le pistolet sont a respecter en tout cas (p.ex. les
consignes allemandes pour I'empéchement d'accidents BGR 500 (BGV D25) et BGV D24, publiées par le
Bureau Central des Associations Professionnelles, etc.). SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres pro-
duits SATA mentionnés dans ce contexte sont soit des marques déposées ou des marques de fabrication
de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis et/ou d'autres pays. Avec version DIGITAL uniquement:
L'ouverture entrainera I'expiration du certificat de sécurité contre le risque d’explosion et de la garantie.

A remarquer

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d‘autres personnes, ni sur des animaux. Les sol-
vants et diluants peuvent provoquer des brilures. Ce ne sont que les quantités de solvants et peintures
absolument indispensables pour le progrés du travail dont la présence dans les alentours de I'appareil
est permise (apres le travail, les solvants et peintures sont a retourner dans leurs endroits de stockage
appropriés). Avant d‘effectuer des travaux de réparation quelconques, débrancher |‘appareil du circuit
d‘air. Le bon serrage de toutes les vis et écrous ainsi que I‘étanchéité des pistolets et tuyaux
doivent étre contrélés avant chaque mise en service, et notamment aprés chaque nettoyage et
chaque réparation. Les pieces défectueuses sont a remplacer ou réparer correspondamment. Pour
obtenir les meilleurs résultats de revétement possible, et pour une sécurité maximum, n‘utiliser que des
piéces de rechange originales. Lors du pistolage, aucune source d‘inflammation ne doit se trouver dans
la zone du travail (p.ex. flammes ouvertes, cigarettes allumées, lampes non protégées contre les explo-
sions, etc.) puisque des mélanges facilement inflammables se forment lors du pistolage. Pendant le
revétement, les équipements de protection conformes aux prescriptions doivent étre utilisés (protection
respiratoire, etc.). Un moyen de protection adéquat des oreilles doit étre porté, puisque le niveau sonore
de 90 dB(A) est dépasseé lors du pistolage a des pressions plus élevées. L'utilisation d‘un pistolet de pro-
jection ne transmet aucune vibration aux parties du corps de I‘utilisateur. Les contre-coups sont faibles.
Il est interdit d’utiliser ce produit dans des endroits a danger d’explosion Zone 0.

1.Exécution de série et Données techniques (Général)
Godet gravité (en plastique) 0,6 | a remplace-  « Température maximale du produit de

ment rapide avec systéme antigoute intégré révétement 50°C
+ Jeu d'outils * Pression maximale a I'entrée du pistolet 10
« alternativement: godet en aluminium 1,0 | bars (145 psi-1 MPa)
av. fermeture rapide sans articulation
tournante
1.1 Données techniques (Version RP) 1.2 Données techniques (Version HVLP)
« Pistolet avec buse 1,6 RP « Pistolet avec buse 1,7 HVLP
+ Consommation d’air env. 290 NI/min @ 2 bars  « Consommation d’air env. 350 NI/min a 2 bars a
a I'entrée du pistolet I'entrée du pistolet
+ Pression recommandée a I'entrée du pistolet ~ + Pression recommandée a I'entrée du pistolet
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) 2 bar (0,2 MPa) - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

k.

1.1
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« Pistolet avec buse P
+ Consommation d’air env. 245 NI/min a 2 bars a I'entrée du pistolet
+ Pression recommandée a l'entrée du pistolet 1,5 - 2,0 bar

1.3 Données techniques (Version Polyester) ‘%“ "

2. Description du fonctionnement

2.1 Points généraux

Le pistolet SATAjet 100 B F RP/HVLP ou SATAjet 100 B P sert a I'application de lacques et
peintures ainsi que d’autres matiéres liquides (Taille de buse dépend de la viscosité du produit).
Des matiéres abrasives, ou contenant de I'acide ou de I'essence ne doivent pas étre utilisees. La
pression d’air nécessaire pour I'application est amenée au raccord d’'air vissé dans la poignée
du pistolet. Par I'actionnement de la gachette jusqu’au premier point d’application la valve d’air
s’ouvre (commande d’air préalable). En continuant ce tirage, 'aiguille de peinture sortira de la buse
de peinture. Le produit coule alors sans pression hors de la buse de peinture suite a la pesanteur
et sera en méme temps pulvérisé hors de la buse d’air par I'air comprimé. Le couvercle est équipé
d’une protection de débordement, empéchant I'écoulement du produit hors du trou d’aération.

2.2 Mesurage numérique de la pression (Solution de rajout)

A partir de 0,2 bar (3 psi), le systtme de mesurage numérique de pression intégré dans le ,SATA
adam* indique la pression a I'entrée du pistolet avec une précision d’indication de + 0,05 bar (1
psi). Hors pression, le systtme de mesurage de pression passe au mode ,sommeil“ pour prolon-
ger la durée de vie de la pile. Le systéme de mesurage de pression est hermétiquement étanché
contre des influences extérieures (température max. 60° C). La valeur maximale de l'indication
s’éleve a 99 psi ou 9,9 bars.

2.3 ATEX, FM Global (Protection contre le risque d’explosion)
Le systéeme numérique de mesurage de pression ,adam" a été soumis a un essai de type et a été
développé, construit et fabriqué selon la Directive de la CE 94/9 EG.
Il a été catégorisé selon 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
et peut étre utilisé dans les zones de risque d’explosion 0, 1 et 2 a une température jusqu’a 60° C.
En cas de dommage a I'appareil de mesurage de pression, de l'indicateur, de la vitre etc., mettre
le pistolet immédiatement hors service. Le systéme de mesurage de pression ne doit étre réparé
qu’au sein de I'entreprise SATA.
Toute intervention dans la chambre de mesurage de pression par I’enléevement de la plaque
de couverture est dangereuse, entrainera I’expiration du certificat de sécurité contre le
risque d’explosion et de la garantie, et détruit le systéme de mesurage de pression.

3. Structure

1 Jeu de buse (chapeau d’air visible 7 Raccord d’air G V4 po. externe
exclusivement) 8 Pistond d’air, pas visible

2 Joint d’aiguille autoréglant, pas visible 9 Vis de fixation

3 Gachette 10 Micromeétre d‘air

4 Joint du piston dair, pas visible 11 Réglage du débit de peinture

5 Réglage du jet rond/plat en continu 12 Tamis de peinture, pas visible

6 ColorCodeSystem 13 Protection de débordement

1.2
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4. Mise en service
Avant chaque utilisation, particulierement apres chaque nettoyage et les travaux de réparatioi

est nécessaire de vérifier le bon serrage des écrous et vis. Cela se référe en particulier a la vis-

de réglage du flux du produit (contre-écrou), le réglage du jet rond/plat (pos. 5) ainsi que la vis a
six pans creux, pos. 9, pour le micrométre d‘air. Avant I'expédition, le pistolet a été traité avec du
liquide anticorrosion. Donc, il faudra le rincer avant la premiére utilisation avec du diluant ou du
liquide de nettoyage. Pour chaque travail d‘entretien ou de réparation, I'appareil doit étre exempt de
pression, c'est-a-dire débranché du circuit d‘air. L‘inobservation de cette consigne de sécurité peut
provoquer des dommages et blessures, jusqu‘a la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité
pour des conséquences éventuelles d‘une telle inobservation.

4.1 Air de projection propre

... le mieux obtenu par I'utilisation d‘une unité combinée de filtres fins
avec détendeur intégré de pression, pour un ajustage grossier de la pression
de projection. A cause de la haute chute de pression a l'intérieur du tuyau
d‘air/accouplement il est nécessaire de vérifier et régler la pression correcte
a I'entrée du pistolet.

Réf. 92296

4.2 Volume suffisant d‘air

...atteint par une performance appropriée du compresseur, un grand diamétre
de la tuyauterie d‘air et, afin d‘éviter une chute trop haute de pression, un
tuyau d‘air ayant un diametre intérieur de 9 mm au minimum, en version
antistatique et résistante a la pression et exempt de substances influengant
la surface peinte. Avant le montage au raccord d‘air (G 1/4 ext.) il faudra
purger le tuyau d‘air. Le tuyau d‘air devra supporter une pression de min.
10 bars, ainsi qu‘étre résistant aux solvants. Résistance électrique totale <
millions d‘Ohm.

Réf. 53090 (10m longeur) - (non résistant contre I‘'essence et les huiles)

4.3 Micrométre d‘air/ Manométre de complément

Pour un flux maximal, entierement ouvrir le micrométre intégré; c'est-a-
dire le mettre en position verticale Ill. Le micrométre d’air a réglage continu
permet de modifier directement au pistolet de laquage la pression interne.
Brancher le pistolet au circuit d‘air, activer la gachette et ajuster la pression
souhaitée au sein du chapeau d‘air.

A noter:

- Micromeétre vertical (position Ill - parallele au corps du pistolet)
= pulvérisation maximale, pression maximale au sein du chapeau d‘air
(identique avec celle a I'entrée du pistolet)

- Position | ou Il (horizontal au corps du pistolet) = pulvérisation minimale,
pression minimale au sein du chapeau d‘air (pour des petits travaux de
revétement ou pour tacheter, etc.)

Attention: Pendant que le pistolet est branché au circuit d‘air, ne jamais

démonter la vis de serrage (pos. 9) pour le micrométre d‘air (pos. 10). Quand

la vis de serrage a été démontée, ne pas mettre en service le pistolet.

Attention: La version SATAjet 100 B P n’est pas munie en série d’'un

micrometre d’air; pourtant, celui-ci peut étre branché en tant qu’article de

rajout.
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Manomeétre de complément SATA adam: -
Retirer le micrométre a air comprimé aprés avoir dévissé la vis de blocage :
latérale avec une clé male six pans SW 2. Monter ensuite le SATA adam a la
place du micrométre a air comprimé standard.

Veiller a ce que la vis de blocage (pos. 9) du micrométre a air comprimé
soit montée et fixée dans le pistolet. Raccorder le pistolet au réseau
d‘air comprimé, actionner la gachette et régler la pression du jet souhai-
tée par rotation.

4.4 Réglage correct de la pression a I‘entrée du pistolet

a) Pistolets SATAjet DIGITAL

Ajuster au micrometre du pistolet la pression nécessaire de 1,5 - 2,0 bars;
ensuite, elle sera montrée directement sur l'indicateur pendant que la gachet-
te du pistolet est tirée.

llustration similaire

b) Pistolet avec micromeétre et manométre:

Maintenir une pression suffisante par le moyen du détendeur de pression.
Ajuster au micrometre la pression recommandée de 1,5 - 2,0 bars.

Réf. 27771

c) Pistolet avec manomeétre de contréle d‘air comprimé

Ajuster au détendeur la pression d'une maniére que la pression a I'entrée
nécessaire pour le type de pistolet respectif est atteinte.

Réf. 4002

illustration similaire

d) Pistolet sans manomeétre

Afin d‘ajuster correctement, sans manométre, la pression a mesurer a I'entrée
du pistolet dans les exemples a) a c), il faudra ajuster, & cause de la chute
de pression au sein du tuyau (diamétre intérieur: 9 mm), la pression au
détendeur environ 0,6 bar au-dessus de la pression recommandée a l‘entrée
du pistolet par tous les 10 m du tuyau.

4.5 Réglage du débit du produit

Réglage du débit de produit

Régler (fleche @ ) en fonction de la viscosité du jet du débit souhaité et
bloquer avec le contre-écrou (fleche@). Le dispositif de réglage du débit de
produit est généralement entiérement ouvert.

illustration similaire

4.6 Réglage du jet rond/plat

Réglage du jet rond/plat

pour un réglage continu du jet de projection a I'objet:
Tourner & gauche - jet plat

Tourner a droite - jet rond

1.4



EZLL] Mode d‘emploi SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P 8

4.7 Jeu de buse

Unité complete et controlée & main, se composant de |‘aiguille de peinture (V4A), de
la buse de peinture (V4A) et du chapeau d‘air. Serrer bien le jeu de buses (utiliser la
clé universale pour la buse de peinture). Monter la buse de peinture avant l‘aiguille
de peinture. Le chapeau d‘air devrait étre monté en une position dans laquelle son
marquage est en haut. Ce ne sont que les piéces de rechange originales SATA
qui peuvent garantir une qualité excellente et une durée de vie maximale. Pour
démonter la buse utiliser clef male coudée pour vis a six pans creux (taille 12) de
la clef universelle.

Lors de I'installation de piéces d’autres fabricants la qualité peut étre diminuée
et la garantie SATA expire, resp. des dangers a la santé peuvent se produire.

Jeu de buses, Version RP Jeu de buses, Version HVLP

146977 pour SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 pour SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 pour SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 pour SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 pour SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 pour SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 pour SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 pour SATAjet 100 B F HVLP 2,1
145284 pour SATAjet 100BP P

4.8 Distance de projection

Pour éviter le brouillard et les problémes de surface, maintenir une distance
correspondante de pistolage entre le chapeau d’air et I'objet a peindre, tout en
appliquant la pression appropriée a l'intérieur du pistolet.

Version Distance de projection Pression a I‘entrée du pistolet
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18-23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Internal nozzle pressure - Version HVLP -

A partir d'une pression d‘entrée dépassant 2,0 bar a I'éntrée du pistolet, la pression intérieure
de la buse dépasse 0,7 bar. La pression maximale a I‘entrée permise pour [‘utilisation HVLP est
marquée sur le corps du pistolet. Pour une pression en-dessus de 2,0 bars, le SATAjet 100 B F
HVLP est un pistolet conforme ("compliant”) a la législation du R.U.. (Lombardie* (Italie): Pression
d‘entrée inférieure a 2,5 bar pression a intérieur du chapeau d‘air inférieur a 1,0 bar)

Chapeaux d’air de test: dépendant des tailles de buse (sur demande)!

5. Changement des joints autoréglables

a) Envers le produit: Pour remplacer le joint autoréglant de I'aiguille de peinture, enlever I'aiguille
de peinture et le boulon de la gachette. A la place de l'aiguille de peinture, insérez la clé male
coudée pour vis a six pans creux avec son accouplement cylindrique (Jeu d‘outils réf. 9050)
dans le pistolet, et dévissez la vis de joint du pistolet, ensemble avec le ressort a pression et le
joint. Faire glisser les piéces contenues dans le paquet d‘aiguilles de peinture (réf d‘art. 15438)
sur I'embout cylindrique de la clé male a six pans (vis de pression, ressort de pression et nou-
veau joint) et visser dans le corps du pistolet, vérifier le bon état des aiguilles de peinture et les
remonter.

Envers |air: Pour changer le support de joint (réf. 133942) de la tige du piston d’air, il faut d’abord
démonter l'aiguille de peinture et la gachette, retirer ensuite la tige du piston d’air (réf. 91959) et
dévisser le support de joint compl. a I'aide de la clé a six pans creux taille 4. Revisser le support de
joint compl. neuf et le serrer a fond. Graisser trés légérement la tige du piston dair (réf. 10009) et la
remonter; remonter aprés la gachette et I'aiguille de peinture 1.5

=
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c) Coté air pour la version SATAjet 100 B P:
Pour remplacer le piston d’air enlever le chapeau de fermeture. Extraire le ressort et le piston
d’air. Remplacer le piston d’air.

6. Nettoyage et entretien

Ne jamais user de violence. Les grandes clés serre-tube, les chalumeaux etc. sont des outils inappro-
priés. Dans beaucoup de cas, une réparation professionnelle ne se fait qu‘a l'aide d‘outils spéciaux.
Dans ce cas, veuillez découvrir seulement la cause du dommage et ensuite le faire éliminer par notre
Service Aprés-Vente. Un montage non autorisé entrainera I'expiration de la responsabilité pour la fonc-
tion parfaite du pistolet.

a) Le pistolet est a rincer abondamment au diluant ou au liquide de nettoyage.

b) Buse d'air; nettoyer avec une brosse ou pinceau. Ne pas tremper le pistolet dans le diluant ou
le liquide de nettoyage.

c) Ne jamais nettoyer les alésages encrassés avec des objets impropres, car le moindre endom-
magement influence I'image de projection. Utiliser les aiguilles de nettoyage SATA (du jeu de
nettoyage 64030)!

d) Enlever I'anneau noir de distribution d‘air (réf. 143230/étui de 3 unités) au sein de la téte
du pistolet uniquement en cas de dommage (pas d‘étanchéité envers la buse de peinture).
Suivant I'enlévement installer toujours un nouvel anneau de distribution d'air afin d’assurer le
bon fonctionnement. Insérer le nouvel anneau de distribution d‘air dans la bonne position et
reserrer la buse de peinture, en respectant les instructions de montage pour I‘anneau de
distribution d‘air.

e) Appliquer de la graisse spéciale SATA réf. 10009 aux piéces mouvants, si le cas y échoit.

Vous trouverez des instructions de réparation pour I‘anneau de distribution d‘air, sous forme
d‘une fiche PDF ainsi que d‘une vidéo, sur notre site internet sous www.sata.com/Media.
Un film vous y donnera aussi des informations supplémentaires concernant le nettoyage
de pistolets.

Note importante:

Le pistolet se nettoie avec du solvant ou du liquide de nettoyage, soit manuellement, soit dans

une laveuse-pistolets conventionnelle. Les actions mentionnées ci-dessous endommagent le

pistolet/le systéme et peuvent entrainer la perte du Certificat de Sécurité contre le risque

d‘explosion ainsi que la perte entiére de toute garantie:

- Tremper le pistolet dans du solvant ou du liquide de nettoyage pendant une période plus
longue que celle nécessaire pour le nettoyage lui-méme

- Refus d‘enlever le pistolet de la laveuse-pistolets apres le cycle de nettoyage

- Nettoyer le pistolet par le moyen de systemes de nettoyage a ultrason

- Nettoyer la vitre de l'indicateur avec des objets pointus, aiguisés ou rugueux

- Choc non typique pour I‘'utilisation normale

1.6



EZLL] Mode d‘emploi SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

6.1 Instructions de montage pour I‘anneau de distribution d‘air

Notes importantes: En enlevant I'anneau de distribution d‘air assurer que les bords
d‘étanchéité au sein du corps du pistolet ne sont pas endommagés.
Donc, procéder tres soigneusement a |‘'enlevement de I'anneau de distribution d‘air!

1. Tout d‘abord, enlever le jeu de buses:
a. Enlever le chapeau d‘air
b. Dévisser le réglage du flux du produit
c. Enlever le ressort et |'aiguille de peinture
d. Enlever la buse de peinture
(en utilisant la clé provenant du kit d‘outils)

francais

2. Enlever I‘anneau de distribution d‘air
(avec outil spécial)
Tirer a l'outil, ou enlever I'anneau de distribution dair a I'aide d‘une clé
a six pans creux, et enlever tous les résidus de souillure.

! Assurer svp qu‘aucune souillure ne s‘est déposée aux bords
d‘étanchéité et aucune rayure n‘empéche I‘étanchéité optimale !

w

. Monter I‘anneau de distribution d‘air
3a Le nouvel anneau de distribution d‘air doit étre inséré de sorte %
que le pivot en plastique, marqué par une fleche (1), va facilement
dans |‘alésage marqué (fleche 2) !

stration similaire

illus

3b Ensuite, fortement pousser la-dedans I‘anneau de distribution
d‘air, insérer la buse de peinture, serrer-la Iégérement, et enlever-la
de nouveau. Assurer que l‘anneau de distribution d‘air est
positionné fermement contre le corps du pistolet.

4. Monter le jeu de buses (Procéder selon les descriptions données sous 1,
mais dans le sens inverse.)
IAssurez-vous de la bonne fonction du pistolet, en établissant une image de projec-
tion de test sur du papier, avant de continuer le travail de revétement!
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Incident

Cause

Remeéde

Pistolet goutte

Corps étranger entre gicleur
de peinture et aiguille: il
empéche |'‘étanchéité

Nettoyer le gicleur et
aiguille de peinture avec un
diluant ou remplacer le jeu
de buses

Peinture sort a I'aiguille
- joint de I'aiguille

Joint de l‘aiguille auto-réglable
endommagé ou perdu

Remplacer le joint

Image: faucille

Réseau d’air ou alésage
obstrué dans une corne de la
buse d'air

Laisser tremper dans un
diluant, puis nettoyer avec
une aiguille de nettoyage
SATA

Jet en forme

Petit cone du gicleur de pein-

Tourner le gicleur d’air de

de goutte ou ture ou circuit d’air salis 180°. Si limage est encore

ovale la méme, nettoyer petit
cone de gicleur de peinture
et circuit d’air

Jet vibre 1. Pas assez de produit dans 1. Remplir de produit

[limaz

le récipient

2. buse de peinture mal serrée
3. joint autoréglable de
I'aiguille endommagé,
jeu de buse encrassé ou
endommage

N

serrer les pieces
correspondantes
nettoyer ou rem-
placer des pieces

@

Produit bouillonne dans
le godet

1. Lair de pulvérisation arrive
au godet par le canal de
peinture. La buse de pein-
ture n’est pas suffisamment
serrée

2. La buse d’air n’est pas vis-
sée complément; le circuit
d’air est encrassé

3. la base est endommagée,
ou l'insert de buse est
endommagé

=

. Serrer les pieces
correspondantes

2. Nettoyer les piéces
correspondantes

3. Remplacer les pieces
correspondantes
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8. Pieces de Rechange 1%,.
1 p
Ref. Désignation )
3988 Kit de tamis de produit (10 pcs.)
6395 Etui avec 4 clips CCS vert, bleu, rouge et noir
6981 Paquet avec 5 nipples d’accouplement rapide G % int.

10520 Paquet avec 12 ressorts p. aiguille

15438 Joint de I'aiguille

16162 Articulation tournante cpl. pour pistolets DIGITAL

17152 Etui de 12 ressorts pour piston d'air

27243 Godet en plastique, cpl., 0,6 | avec fermeture rapide

49395 Couvercle fileté p. godet gravité en plast.0,6l

76018 Kit avec 10 paquets de 10 pcs. tamis de produit

76026 Kit avec 50 paquets de 10 pcs. tamis de produit

89771 Broche pour réglage du jet rond / plat

91959 Tige du piston d'air

9050 Jeu d‘outils (composé de: outil de retrait, brosse de nettoyage,
clé male six pans SW 2, SATA clé six pans et clé de serrage)

130153 SATA adam

130492 Jeu de gachette SATAjet 3000

130542 Kit de réparation

133926 Kit d‘entretoise

133934 Etui de 3 joints pour broche du réglage du jet rond/plat

133942 Fixation du joint, cpl..

133959 Kit de ressorts, chacun 3x aiguille de peinture/ressort du piston d‘air

133967 Etui de 3 vis de fixation p. micrometre d‘air

133983 Piece de raccord d'air G % ext.

133991 Etui de 3 tétes de piston d‘air

139188 Réglage du flux du produit avec contre-écrou

139964 Micrometre d‘air (seulement avec la version: SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Bouton du réglage et vis (2 unités)

140582 Paquet de 5 éléments d’étanchéité pour la buse d’air

143230 Etui de 3 anneaux de distribution d'air

Seulement avec la version: SATAjet 100 B P:
25874 Anneau ,0"9x 1,5
78154 Chapeau de fermeture

[ disponible en piece de rechange dans le kit de réparation 130542

**  disponible dans l‘'unité de réparation

*** disponible dans le kit de ressorts

****Articulation tournante disponible uniquement avec les pistolets a
godet gravité

. disponible en piéce de rechange dans I'unité de réparation pour
piston d‘air 82826

Vous trouverez les dessins des piéces de rechange ainsi que les accessoires
sur la page escamotable a la fin de cette brochure.
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9. Conditions de garantie B~
Pour ce genre d’appareil, nous offrons une garantie de 12 mois a dater du jour de I’achat par‘%

1110

I"utilisateur final. La garantie s applique a la valeur du matériel ou a la piece ayant un défaut se -
révélant durant la période de garantie. Sont exclus :

les dégats causés par une erreur de manipulation, I'usure normale, une détérioration mécanique,
une utilisation impropre et incorrecte, une erreur de montage, respectivement mise en service par
le vendeur ou par un tiers, un mauvais entretien et erreur de maniement, |utilisation de matiere
impropre, de matiere de substitution et influence chimique (lessives alcalines ou acides), élec-
tro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats ne nous soient pas imputables. Des
matiéres abrasives projetées lors du polissage, ainsi que des matiéres comprenant un minimum
de plomb, dispersion, glagure, émeri liquide ou similaires écourtent la durée de vie des soupapes,
joints, pistolets et buses. L apparition d'usure n’est pas couverte par cette garantie. L"appareil est a
examiner immédiatement apres réception. Un défaut flagrant est a nous signaler par écrit dans les
14 jours aprés réception de |"appareil par I'acheteur, afin d’eviter de perdre le droit a la garantie.
D’autres revendications de tous ordres, celles, en particulier, faisant appel a la restitution de la con-
trepartie des dégats, sont exclues. Cela est également valable pour les détériorations survenues
lors de I'examen, de |"apprentissage du maniement ou de la présentation du matériel.

Si I'acheteur souhaite une réparation ou un échange immédiat avant notre accord de prise en char-
ge des frais, il s’ensuit une réparation ou un échange contre facturation et paiement au prix du jour
en vigueur. Si, aprés examen de la réclamation, il ressort un droit de garantie, |"acheteur recevra un
avoir correspondant au montant de la réparation ou du remplacement de |’appareil.

Des défauts ou des réclamations ne justifient pas un retard de paiement de la part de I’acheteur.
L’envoi de I'appareil & notre usine doit s’effectuer franco. Les frais de transport et démallage ne
peuvent pas étre pris en charge par SATA. Une utilisation du droit de garantie n’entraine pas un
prolongement de la durée de celle-ci. La garantie est annulée lors d’une intervention étrangere.

Attention! Lors de I'utilisation de solvants et de produits de nettoyage a base d’hydrocarbures
halogénés tels que le 1,1,1-trichloréthane et le chlorure de méthyléne, des réactions chimiques
peuvent se produire sur les coupes en aluminium, les pistolets et sur les éléments galvanisés
(le 1,1,1-trichloréthane mélangé a de faibles quantités d’eau donne de I'acide chlorhydrique).
Les composants peuvent s’'oxyder et, dans les cas extémes, la réaction peut étre de nature
explosive. Veuillez n'utiliser pour vos appareils de pistolage que des solvants et produits de
nettoyage qui ne contiennent pas les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en
aucun cas se faire avec de I'acide, de lessives alcalines ou du décapant.

10. Déclaration de conformitée de la CE

Les pistolets pulvérisateurs de la société SATA ont été congus, construits et fabriqués en confor-
mité avec la directive de la CE 98/37/CE, 94/9/CE.

Pour ceci, il a été fait usage des normes harmonisées suivantes: DIN EN 12100, Sicherheit von
Maschinen, Geraten und Anlagen (Sécurité des machines, des appareils et des installations), DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 partie 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D 24 et, si besoin est, des
normes ZH 1/406, ZH 1/375 et ZH 1/181.

La documentation technique est complete et la notice d’utilisation du pistolet pulvérisateur est impri-
mée dans sa version originale et dans la langue du pays de I'utilisateur.

SATA GmbH & Co. KG
Gérant

Alpgécht Rruse
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Biztonsagi rendelkezések e
Pfed uvedenim pfistroje do provozu je bezpodmine¢né nutné si cely provozni navod dikladné “%
procist a dodrzovat ho. Poté se umisti na bezpe¢ném misté, kde bude pro kazdého uzivatele pfistroj¢ -
dostupny. PFistroj smi pouzivat pouze odborné fundované osoby (odbornici). V pfipadé neodborného
pouziti pfistroje nebo jakékoliv zmény nebo kombinace s nevhodnymi cizimi dily mohou vzniknout
vécné Skody, vazné zdravotni Ujmy vlastni osoby, cizich osob a zvifat az Umrti. SATA nepfejima
za takové Skody (napf. nedodrzovanim provozniho navodu) Zadnou zaruku. Je nutné respektovat
a dodrZovat bezpecnostni pfedpisy, smérnice tykajici se pracovisté a predpisy bezpecnosti prace
prislusné zemé nebo oblasti pouZiti pfistroje (napf. némecké predpisy o zabranéni nehod BGR 500
(BGV D25) a BGV D24 hlavniho svazu oborovych profesnich organizaci atd.).

SATA, SATAjet, logo SATA al/nebo jiné zde v obsahu uvedené vyrobky SATA jsou bud
registrované obchodni znac¢ky nebo obchodni znacky firmy SATA GmbH & Co. KG v USA
a/nebo jinych zemich.

Pouze v pripadé provedeni DIGITAL: otevieni vede k ukon&eni platnosti ochrany proti
vybuchu a zruSeni platnosti zaruky.

Je nutné dodrzovat nasledujici pokyny:

Lakovaci pistole nemifit nikdy na sebe, cizi osoby nebo zvifata. Rozpoustédla a fedidla
mohou zpUsobit poleptani. V pracovnim prostredi pfistroje se smi nachazet pouze mnozstvi
rozpoustédel a materialu, které je zapotrebi pro dany pracovni postup (po skonceni prace je
nutné odnést rozpoustédla a materidly nazpét do skladu, které jsou pro tento Ucel ur¢ené).
Pfed vykonavanim jakychkoliv opravarskych praci se musi pfistroj odpojit od vzduchové
sité. Pred kazdym uvedenim do provozu, obzvlasté po kazdém vycisténi a po opravarskych
pracich, se musi zkontrolovat pevny dosed vSech Sroubl a matic jakoz i té€snost pistoli a
hadic. Defektni dily se musi vyménit nebo opravit. Pro dosazeni co nejlepSich vysledkd
lakovani a maximalni bezpec€nost pouzivat pouze originalni nahradni dily. Pfi lakovacich
pracich se nesmi v pracovnim prostfedi nachazet zadny zapalny zdroj (napf. otevieny
ohen, hofici cigarety, lampy, které nejsou chranény proti vybuchu atd.), protoZe pfi lako-
vani dochazi snadno ke vzniku zapalnych smési. Je nutné pouzivat ochranu pfi praci
podle danych predpist (ochrana dychani atd.). ProtoZe pfi stfikani pfi vy$sich tlacich se
pfesahuje hladina akustického tlaku 90 db(A), je zapotfebi nosit vhodnou ochranu slu-
chu. Pfi pouziti lakovaci pistole se nepfenasi Zadné vibrace na ¢asti t€la obsluhovatele.
Reaktivni sily jsou nizké.

Pouziti tohoto vyrobku v oblastech ohrozenych vybuchem pasma 0 je zakazano.

1.Dodavané vyhotoveni a technické udaje (VSeobecné)

+ 0,6-litrovy rychle vyménitelny zasobnik < max. provozni teplota materialu: 50° C
(plast) s integrovanou zabranou odkapu  + max.vstupni tlak pistole 10 bar

+ Nastrojova sada (1 MPa)/(145 psi)

- alternativné: 1,0-litrovy QCC-hlinikovy
zéasobnik bez oto¢ného kloubu

1.1 Technické udaje (Provedeni RP) 1.2 Technické udaje (Provedeni HVLP)
« Pistole s tryskou 1,6 RP « Pistole s tryskou 1,7 HVLP
 Spotfeba vzduchu pfi 2 bar: 290 NI/min  « Spotfeba vzduchu pfi 2 bar: 350 NI/min
+ Vstupni tlak pistole « Vstupni tlak pistole 2,0 bar

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) (0,2 MPa) - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

.1



EZ.LZ] Provozni navod k SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

.2

« Pistole s tryskou P

7 Fr?
+ Vstupni tlak pistole 1,5 - 2,0 bar i

1.3 Technické udaje (Provedeni polyester) ‘%

« Spotfeba vzduchu pfi 2 bar: 245 NI/min

2. Popis funkce

2.1 VSeobecné

Lakovaci pistole SATAjet 100 B F RP/HVLP, STAjet 100 B P slouzi na stfikani barev a
lakd a i jinych tekoucich médii (velikost trysky je zavisla na stfikaci viskozité). Abrazivni
materialy a materialy obsahujici kyselinu a benzin se nesmi zpracovavat. Stlaceny vzduch
potfebny na stfikani se pfivadi na pfivodu vzduchu, ktery je zasroubovany v rukojeti pistole.
Stlacenim packy spousté az k prvnimu tlakovému bodu se vzduchovy ventil otevie (rozvod
pfivodniho vzduchu). Pfi dal§im potazeni packy spousté se z trysky stfikaci pistole vytahne
jehla. Stfikaci médium potom samospadem bez tlaku vytéka z trysky stfikaci pistole a je
rozstfikované stlatenym vzduchem soucasné proudicim ze vzduchové trysky. Viko zasob-
niku je vybavené zabranou odkapu, ktera znemoznuje vytékani materialu z ventilaéniho
otvoru.

2.2 Digitalni méFeni tlaku (Reseni dodateéného vybaveni)

Digitalni méreni tlaku integrované do ,SATA adam® zobrazuje vstupni tlak pistole od 0,2
bar(i (3 psi) s presnosti méfeni + 0,05 baru (1 psi). V beztlakém stavu se méfeni tlaku
prepne kvuli prodlouzeni Zivotnosti baterie do rezimu ,sleep”. Zafizeni pro méfeni tlaku je
hermeticky utésnéno proti vnéjSim vlivim (max. teplota 60°C). Maximalni hodnota zobra-
zena na méfidle ¢ini 99 psi nebo 9,9 bara.

2.3 ATEX, FM Global, CSA (Povoleni pro pouzivani v prostiredi s nebezpeéim vybuchu)
Digitalni zafizeni na méfeni tlaku bylo podrobeno typové zkousce a je vyvinuto, zkonstruo-
vano a zhotoveno v souladu se smérnici ES 94/9 EG.
Bylo zafazeno do pfislusné skupiny podle

112G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 1, AEx ia IIC T4

IS CLI, DIV 1, GP A,B,C&D, T4
a smi se pouzivat v zénach 1 a 2 (klasifikace prostord s nebezpec¢im vybuchu), do 60° C.
V pfipadé poskozeni zafizeni na méfeni tlaku, displeje, sklenéného krytu atd. je tfeba pistoli
ihned vyfadit mimo provoz. Zafizeni na méreni tlaku se smi opravovat vyhradné a pouze v
dilné spole¢nosti SATA. Jakykoliv zasah do méficiho prostoru zafizeni prostfednictvim
odstranéni ¢elni desky je nebezpecné, vede ke ztraté osvédceni o ochrané proti vybu-
chu, vyprseni platnosti zaruky a zafizeni na méfeni tlaku zni¢i.

3. Konstrukce

1 Skupina trysek (je mozné vidét pouze 6 ColorCodeSystem
vzduchovou trysku) 7 Pfipojeni vzduchu G % a

2 Samonastavitelna jehlova ucpavka (neni 8 Vzduchovy pist (neni ho vidét)
ji vidét) 9 Imbusovy Sroub

3 Packa spouste 10 Vzduchovy mikrometr

4 Samonastavitelna ucpavka vzduchového 11 Regulace mnozZstvi materialu
pistu (neni ji vidét) 12 Filtr laku (neni ho vidét)

5 Plynula regulace kruhového/plochého 13 Zabrana odkapu
proudu
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4. Uvedeni do provozu Y
Pred kazdym uvedenim do provozu, zejména po kazdém cisténi a provadéni opravars- -
p P

kych praci je zapotiebi pfekontrolovat pevné uloZeni v8ech Sroubl a matic. To plati pfedevsim

Sroub na regulaci mnozstvi materialu (kontramatice), regulaci kruhového/plochého proudu pol. 5
a imbusovy Sroub pol. 9 pro vzduchovy mikrometr. Lakovaci pistol byla pfed dodanim oSetfena
ochrannym prostfedkem proti korozi, a proto by se méla pred pouzitim proplachnout fedidlem
anebo Cisticim prostfedkem. PFi udrzbé a opravach jakéhokoliv druhu musi byt pfistroj v bezt-
lakovém stavu, tzn. odpojeny od vzduchové sité. Nedodrzovani tohoto bezpecnostniho pokynu

nasledky nedodrzovanim bezpecénostnich pokynu.

4.1 Cisty st¥ikaci vzduch

...dosahneme nejspolehlivéji pouzitim:

kombinovanych jemnych filtri s integrovanym regulatorem tlaku na pfiblizné
nastaveni stfikaciho tlaku. Vysokou ztratou tlaku ve vzduchové hadici/
spojce by se mél hydraulicky tlak na lakovaci pistoli pfezkouset/nastavit.
Art. Cis. 92296

4.2 Dostateény objem vzduchu

...vykonem kompresoru odpovidajicim potiebé&, velkymi prafezy vzduchové-
ho vedeni a pro zabranéni prili§ velké ztraté vzduchu, vzduchovou hadici s
vnitinim pramérem minimalné 9 mm v antistatickém provedeni odolném vaéi
tlaku a bez substanci poskozujicich vlastnosti laku. Pfed montazi na pfivod
vzduchu (G % a) by se méla vzduchova hadice vyfouknout. Vzduchova
hadice musi byt odolna proti tlaku minimalné 10 bar a proti rozpoustédiim.
Celkovy svodovy odpor < 100 Mio. ohm.

Art. ¢is. 53090 (délka 10 m) - (neodolna vici benzinu a olejum)

4.3 Vzduchovy mikrometr/Manometr jako dodatec¢né vybaveni
Integrovany mikrometr UpIné otevfit na maximalni prdchod, tzn. nastavit
svisle na polohu lll. Plynule pFestavitelnym vzduchovym mikrometrem Ize
zmeénit vnitini tlak pistole pfimo na lakovaci pistoli. Pistol pfipojit na vzducho-
vou sit, stisknout packu spousté a nastavit poZzadovany vnitini tlak pistole.

Prosim pozor:

- Podélné nastaveny mikrometr (pozice Ill — paralelné k télesu pistole)
= maximalni rozptyl, maximalni vnitini tlak pistole (shodny se vstupnim
tlakem pistole)

- Pozice | anebo Il (pficné k télesu pistole) = minimalni rozptyl, minimalni
vnitfni tlak pistole (pfi mensich lakovacich pracich, znackovani, atd.)

Pozor: Pokud je pistole pfipojena na vzduchovou sit, nesmi se areta¢ni $roub
(pol. 9) vzduchového mikrometru (pol. 10), v Zadném piipadé vymontovat.
Pokud se areta¢ni Sroub vymontuje, pistole se nesmi uvadét do provozu.

Pozor: V pfipadé provedeni SATAjet 100 B P se vzduchovy mikrometr neza-
budovava sériové, Ize jim vSak zafizeni dovybavit.

.3
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Manometr SATA adam jako dodatecné vybaveni (dovybaveni):

Odstrarite vzduchovy mikrometr po uvolnéni bo¢niho aretacniho Sroubu
pomoci kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem s otvorem kli¢e 2. Pak namon-
tujte manometr SATA adam namisto standardniho vzduchového mikrometru.

3NE JAKO }

Dbejte na to, aby aretac¢ni Sroub (poz. 9) vzduchového mikrometru
byl zabudovany do pistole a pevné utazeny. Pistoli napojte na roz-
vod stlaceného vzduchu, zmacknéte spoust a otaéenim nastavte
pozadovany tlak pro sttikani.

>0D0

4.4 Spravné nastaveni vstupniho hydraulického tlaku

a) pistole se zafizenim na méfeni tlaku Sata adam:

Otacenim na SATA adam u pistole nastavte pozadovany tlak 1,5 - 2,0 bard.
S presnosti indikace +/- 0,05 baru (+/- 1 psi) Ize tlak pfesné nastavovat a
bé&hem lakovani stale kontrolovat.

PODOBNE JAKO

b) Pistole s mikrometrem/manometrem

Pomoci redukéniho ventilu zajistit dostatecny tlak. Na mikrometru nastavit
doporuceny vstupni tlak 1,5 - 2,0 baru.

Art. ¢is. 27771

c) Pistole s kontrolnim manometrem stlaéeného vzduchu

Tlak na redukénim ventilu nastavit tak, aby byl dosazen vstupni tlak
potfebny podle typu pistole.

Art. ¢is. 4002

PODOBNE JAKO

d) Pistole bez manometru

Aby tlak vzduchu, ktery je jinak u typt a) a c) méfitelny na vstupu pistole,
byl bez manometru spravné nastaveny, je zapotfebi z diivodu ztraty tlaku v
hadici pfi nastavovani tlaku dodate¢né nastavit na kazdych 10 metrd cca 0,6
bar nad doporuc¢eny vstupni tlak (vnitfni pramér 9 mm).

4.5 Mnozstvi materialu

Regulaci pratoku mnozstvi materialu

nastavit podle viskozity rozstfikovaného materialu a poZzadovaného prutoku
materialu (Sipka @) a zajistit pojistnou matici (Sipka @). Obvykle je regulace
pratoku mnozZstvi materialu zcela oteviena.

PODOBNE JAKO

4.6 Kruhovy /plochy proud

Regulace kruhového/plochého proudu

pro plynulé pfizpusobeni stifikaného proudu na lakovany objekt:
Otoceni doleva - plochy proud

Otoceni doprava - kruhovy proud

1.4
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4.7

Skupina trysek - kompletné odzkou$ena jednotka skladajici se z jehly na
barvu (V4A), trysky na barvu (V4A) a vzduchové trysky. Skupinu trysek
pevné namontovat (pro trysku na barvu pouzit univerzalni kli¢). Trysku na
barvu zamontovat pred jehlu na barvu. Vzduchova tryska by méla byt zafi-
xovana tak, aby popis byl nahofe. Pouze originalni nahradni dily zaru€uji

Skupina trysek

nejvyssi kvalitu a Zivotnost. Na trysku na barvu pouzit dérovany vnitini
Sestihran (SW 12) univerzalniho klice.

PFi

montazi cizich dili je mozné snizeni kvality a zanika zaruka

SATA, popi. mohou vzniknout nebezpeéi pro zdravi.

Skupiny trysek, Provedeni RP Diisensétze, Ausf. HVLP

146977 pro SATAjet 100 BF RP 1,4 146381 pro SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 pro SATAjet 100 BF RP 1,6 145417 pro SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 pro SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 pro SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 pro SATAjet 100 BF RP 2,0 145433 pro SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 pro SATAjet 100BP P

4.8 Strikaci vzdalenost

Chcete-li se vyhnout nastfiku zasahujicimu mimo dil a problémim s
povrchem, méli byste pfi nastfiku udrZzovat odpovidajici vzdalenost mezi
vzduchovou tryskou a lakovanym objektem a k tomu dodrzovat pfislusny
vstupni tlak pistole.

Provedeni Stfikaci vzdalenost Vstupni tlak pistole

RP 18 -23 cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar
P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Vnitini tlak trysky - Provedeni HVLP -

Od

vstupniho tlaku vys$siho nez 2,0 bar na vstupu vzduchu prekracuje vnitini tlak trysky 0,7 bar.

Maximalni vstupni tlak pro HVLP provozni reZim je natisknuty na télese pistole. Od tlaku vétsiho
nez 2 bar SATAjet 100 B F HVLP Compliant-stfikaci pistoli vyhovujici podle legislativy U.K.
(Lombardia* (Italie): Vstupni tlak mensi nez 2,5 bar - vnitni tlak trysky mensi nez 1,0 bar)
Kontrolni vzduchové krytky: v zavislosti na velikostech trysky (na vyzadani)!

5. Vyména samonastavovacich tésnéni

a)

S

Strana materialu: Pfi vyméné samostavitelnych tésnéni pro barevné jehly se musi barevna
jehla a ¢ep tfmenu demontovat. Imbusovy kli¢ SW 4 s cylindrickym nastavcem (objed. Cis.
9050) zavést do pistole misto jehly na barvu a ucpavkovy Sroub s tlaénou pruzinou a tésnénim
vySroubovat z pistole. Na valcovy nastavec inbusového kli¢e nasurite dily (stavéci Sroub,
pfitlaénou pruzinu a nové tésnéni), obsazené v baleni jehly lakovaci trysky (objedn. ¢. 15438) a
zaSroubujte do korpusu pistole, jehlu lakovaci trysky zkontrolujte na poSkozeni a opét namon-
tujte.

Strana vzduchu: Na vymeénu Gchytky tésnéni (objed.cis. 133942) pro ty€ vzduchového pistu je
zapotfebi nejdfive vymontovat jehlu na barvu a packu spousté, ty¢ vzduchového pistu (objed.
¢&is. 91959) vytahnout a imbusovym klicem SW 4 kompletné Uchytku tésnéni vysroubovat.
Novou Uchytku tésnéni kompletné zasroubovat a rukou pfitahnout. Ty¢ vzduchového pistu jen
mirné namastit mazivem na pistole (objed. ¢is. 10009) a zamontovat, nyni opét namontovat
packu spousté a jehlu na barvu.

1.5
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c) Vzduchova strana pro provedeni SATAjet 100 B P:
Pro vyménu vzduchového kolicku je tfeba odstranit koncovou krytku. Vytahnéte pruzinu a
vzduchovy koli¢ek. Vzduchovy koliéek vymérite.

6. Cisténi a udrzba
Kérjlk, soha ne alkalmazzon erészakot. A nagy cs6fogok, hegesztd pisztolyok
alkalmatlan segédeszkdzok. Szakszer( javitds szamos esetben csak specidlis szerszamokkal
végezhet6. Ebben az esetén korlatozza magat a kar okanak megallapitasara, az elharitast pedig
bizza vevészolgalatunkra. A késziilék dnkezli szétszerelése esetén megsziinik a pisztoly kifoga-
stalan miikddése tekintetetében vallalt felel6sség.
a) Pistoli dobfe proplachnout fedidlem anebo ¢isticim prostfedkem.
b) Vzduchovou trysku vycistit Stétcem anebo kartacem. Pistoli nevkladat do fedidla
anebo Cisticiho prostredku.
c) Znecisténé otvory v zadném pripadé necistit nevhodnymi predméty, i sebemensi poskozeni
ovliviiuje vzhled nastfiku. Pouzivat Cistici jehly na trysky SATA (z Cistici sady 64030)!
d) Cerny krouzek rozdélovade vzduchu (objed. &is. 143230/3 kusy) v hlavé pistole vyj
mout pouze pfi poSkozeni (uz zadné tésnéni k trysce na barvu). Po demontazi se
vzdy musi namontovat novy krouzek rozdélovace vzduchu pro zajisténi funkce. Novy
krouzek rozdélovace vzduchu vsadit do spravné polohy a trysku na barvu opét pevné
pfitahnout, dodrzovat navod na montaz krouzku rozdélovace vzduchu.
e) Pohyblivé dily zlehka namastit mazivem na pistole (objed. ¢is. 10009).

Navod na opravu krouzku rozdélovace vzduchu najdete jako PDF a i jako video
na nasi domovské strance na www.sata.com/Media
Tam se muzete formou filmu bliZze informovat o éisténi pistole!

Dulezita upozornéni:
Pistole se da &istit rozpoustédly anebo Eisticimi prostfedky ru¢né anebo ve standardni praéce
na pistole.

Nasledna opatreni poskozuji pistoli/zafizeni a mohou pfipadné vést ke ztraté ochrany
pred explozi a k GpIné ztraté naroka ze zaruky:

- Vkladani pistole do rozpoustédel anebo cisticich prostfedki na dobu
del$i nez je pro Cisténi zapotiebi

- Nevyjmuti pistole z umyvaciho zatizeni pistoli po skonceni
umyvaciho programu

- Cisténi pistoli v ultrazvukovych Gisticich systémech

- Cisténi displeje $picatymi, ostrymi anebo drsnymi predméty

- Zatizeni narazy, které nejsou typické pro bézné pouzivani

I11.6
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6.1 Montazni navod krouzku vzduchového rozvadéce

Dulezité upozornéni: Pfi stahnuti krouzku rozdélovace vzduchu se nesmi v
zadném pripadé poskodit t&snici hrany v télese pistoli. Z tohoto diivodu
postupujte pfi odstrafiovani krouzku rozdélovace vzduchu velmi opatrné!

1. Nejdfive demontujte soupravu trysek:
a. Odstrarite vzduchovou trysku
b. OdSroubujte regulator pro mnoZzstvi materialu
c. Vytahnéte pruzinu a barevnou jehlu
d. Barevnou jehlu demontovat (kli¢em ze soupravy nastrojl)

2. Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu
(se specialnim nastrojem)
Krouzek rozdélovace vzduchu vytahnete pomoci
nastroje a odstranite zbytky necistot.

1Zkontrolujte, zda nejsou tésnici plochy znecisténé anebo
poskrabané, tim by totiz doslo k omezeni optimalniho utésnéni!

3. Nasazeni nového krouzku rozdélovace vzduchu

3a Novy krouzek vzduchového rozvadéce se musi vlozit tak, aby
Sipkou (1) oznaceny plastovy ¢ep dosednul do ozna¢eného otvoru
(Sipka 2)!

3b Krouzek rozdélovace vzduchu rovhomérné vtlacte, nasroubujte barev-
nou trysku a lehce ji utdhnéte a opét ihned odstrarte. Zkontrolujte, zda
je krouzek rozdélovace vzduchu na télese pistole dobfe utésnény.

PODOBNE JAKO

4. Montaz soupravy trysek (V obraceném poradi jak je uvedené pod 1)
INez zacnete lakovat, pfesvédcte se pomoci zkusebniho obrazu nastfiku na papir,
Ze pistole funguje bez problému!

.7
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Porucha

7. Mozné poruchy funkci

Pric¢ina

Naprava

Pistole kapa

cizi téleso mezi jehlou na
barvu a tryskou na barvu
zabrariuje utésnéni

jehlu na barvu a trysku na
barvu demontovat, vycistit
v rozpoustédle anebo vsa-
dit novou skupinu trysek

Barva vystupuje u jehly
na barvu (tésnéni jehly na
barvu)

samonastavovaci tésnéni jehly
na barvu je defektni anebo se
ztratilo

Vyménit tésnéni jehly

Vzhled nastfiku
srpovity

Rohovy otvor anebo vzducho-
vy okruh je zacpany

namocit do rozpoustédla,
potom vy¢istit jehly na
cisténi trysek SATA

Proud ma tvar

znedisténi Cipku trysky na

vzduchovou trysku otogit o

kmita

[limaz

1. Nedostatek materialu v
nadrzce
2. Tryska na barvu neni
dotadhnuta
samonastavovaci
tésnéni jehly je defektni,
skupina trysek znecisténa
anebo poskozena

@

kapky anebo barvu anebo vzduchového 180°. Pri stejném vzhledu
ovalu okruhu vycistit Eipek trysky na

barvu a vzduchovy okruh
Proud

1. doplnit material

2. dily pfiméfené
pritahnout

3. dily vycistit anebo
vyménit

Material sprudelt oder
,kocht* im Farbbecher

1. RozpraSovaci vzduch se
dostava pres kanal barvy do
zasobniku s barvou. Trys-
kana barvu neni dostate¢né
pritahnuta

2. Vzduchova tryska neni uplné
zasSroubovana, vzduchovy
okruh je zacpany

3. Dosed je defektni anebo
skupina trysek poskozena

1. dily pfiméfené
pfitahnout

2. dily vycistit

3.dily vyménit

.8
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8. Nahradni dily 1%;
By e

Id.¢is. Nazev

1826 Ucpavka se 4 zabranami odkapu

3988 Jednotlivy svazek filtr na lak (10 kust)
6395 Ucpavka se 4 CCS-uchytkami

6981 Baleni s 5 nastavci s rychlospojkou G % IG
10520 Ucpavka s 12 pruzinami pro jehlu na barvu
15438 Ucpavka jehel na barvu

17152 Ucpavka se 12 pruzinami vzduchového pistu

27243 0,6 | zasobnik (plast), QCC pro rychlou vyménu
49395 Zavitové vicko na 0,6 | plastovy zasobnik
76018 Baleni s 10 x 10 ks filtrd na lak

76026 Baleni s 50 x 10 ks filtr na lak

89771 Vreteno pro regulaci nastfiku ovéalny/plochy
91959 Ty¢ vzduchového pistu
9050 Nastrojova sada (sestava z: vytahovaciho nastroje, kartace na ¢isténi,

inbusového klice s otvorem 2, SATA kli¢e na Srouby s vnitfnim
Sestihranem a kli¢e na Srouby)
130153  SATA adam
130492 Spoust pistole - sada SATAjet
130542 Sada pro opravu
133926 Sada spoustécich trminku
133934 Baleni se 3 t&snénimi pro vieteno regulace kruhového/plochého (roz)stfiku
133942 Drzak tésnéni, kompl.
133959  Sada pruzin po 3x jehla lakovaci trysky/3x pruzina vzduchového pistu
133967 Baleni se 3 areta¢nimi Srouby pro vzduchovy mikrometr SATA
133983 Prvek pro pfivod vzduchu G 1/4a
133991 Baleni se 3 hlavicemi vzduchového pistu
139188 Regulace pratoku mnozstvi materiélu s pojistnou matici
139964 Vzduchovy mikrometr
(Pouze v pfipadé provedeni SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Ryhovany knoflik a Sroub (po 2x)
140582 Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku stfikaci pistole
143230 Ucpavka krouzek vzduchové trysky (3 kusy)

Pouze v pfipadé provedeni: SATAjet 100 B P
78154 Koncova krytka
25874 O-krouzek 9 x 1,5

[l kdostani jako nahradni dil v sadé dilG pro opravu 130542

**  k dostani jako servisni jednotka

***  k dostani v sadé pruzin

**** Otocny kloub pouze u plastového zasobniku

®  k dostani jako nahradni dil v servisni jednotce vzduchového pistu 82826

Nakresy nahradnich dilii a pfisluSenstvi najdete na vyklopné strané na konci sesitu.

1.9
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Na lakovaci pistole (pfistroje toho druhu) poskytujeme zaruku 12 mésicd, ktera zacinad dnem
prodeje kone¢nému spotfebitelovi. Zaruka se vztahuje na hodnotu materialu dilt s vyrobnimi chybartii-
a chybami materialu, které se projevi béhem zaruéni |hity. Vylou¢ené jsou Skody, které vzniknou
nasledkem nevhodného anebo nespravného pouzivani, chybné montaze popf. chybného uvedeni
do provozu ze strany kupujiciho anebo tfetich osob, pfirozeného opotiebeni, nespravného osetfeni
anebo udrzby, nevhodnych stfikacich materialt, nahradnich materialt a chemickych ucinkut jako louhti
a kyselin, elektrochemickych anebo elektrickych Gcinku, pokud se $kody nemohou odvodit z naseho
zavinéni. Abrazivni stfikaci materidly, jako napf. sufik olovnaty, disperze, glazury, tekuté Smirgle
apod. snizuji Zivotnost ventilli, ucpavek, pistoli a trysek. Znamky opotfebovani, které se daji vyvodit
z uvedenych postupl, nejsou zarukou kryté. Pfistroj je nutné bezodkladné po prevzeti zkontrolovat.
Ocividné chyby je zapotiebi oznamit do 14 dnu od prevzeti pristroje a pisemné oznamit dodavatelské
firmé anebo nam, v opaném pfipadé zanika pravo na poskytnuti zaruky. Rozsahlejsi naroky jakého-
koliv druhu, pfedevsim naroky na nahradu Skody, se vylu€uji. To plati i pro $kody, které vzniknou pfi
poradenské ¢innosti, zapracovani a pfedvadéni. Pokud kupujici poZzaduje okamzitou opravu anebo
nahradu, nez se zjisti, zda je z nasi strany povinnost poskytnout nahradu, provede se nahradni
dodavka anebo oprava proti vyuétovani a zaplaceni pfisluSné aktualni ceny. Pokud pfi pfezkouseni
reklamace vyjde najevo, Ze narok na zaruku existuje, dostane kupujici za vyucétovanou opravu anebo
nahradni dodavku dobropis v souladu s poskytnutou zarukou. Dily, za které byla nahrada poskytnuta,
prechazi do naseho vlastnictvi. Reklamace anebo jiné stiznosti neopravriuji kupujiciho resp. objedna-
vatele, aby zaplaceni odmitnul anebo zdrzoval.

Zaslani pfistroje na nasi adresu se uskute¢ni bezplatné. Naklady za montaz (naklady na pracovni ¢as
a cestovné) ani naklady za prepravu a baleni nemlzeme prevzit. Zde plati naSe montazni podminky.
Sluzby poskytnuté v zaruéni dobé nemaji za nasledek prodlouzeni zaruéni doby. Zaruka zanika pfi
zasazich cizich osob.

9. Zaruéni podminky LSN

Pozor! Pfi pouziti rozpoustédel a Cisticich prostfedkd na bazi halogenizovanych uhlovodikd,
jako napf. 1,1,1-trichloretanu a metylenchloridu, mtZe na hlinikovém zasobniku, pistoli i na
galvanizovanych dilech dochazet k chemickym reakcim (1,1,1-trichloretan s malymi mnozstvimi
vody dava kyselinu solnou). Tim na dilech dochazi k oxidaci, v extrémnim pfipadé muze reakce
probihat explozivné. Pouzivejte proto pro Vase pfistroje na stfikani barvy jen rozpoustédla a
Cistici prostfedky, které neobsahuji vySe uvedené slozky. Na ¢isténi nepouzivat v zadném pripadé
kyseliny, louhy (zésady, mofidla na staré natéry atd.)

10. EU-vyhlaseni o shodé

Lakovaci pistole a ¢erpadla jsou vyvinuta, zkonstruovana a vyrobena ve shodé se smérnici ES
98/37/EG, 94/9/EG.

PouZzité byly nasledné harmonizované normy: DIN EN 12100, Bezpec¢nost stroju, pfistroju a zafizeni,
DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 dil 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 a v pfipadé potfeby ZH
1/406, ZH 1/375 a ZH 1/181.

Technicka dokumentace je k dispozici v kompletnim stavu a navod na pouziti patfici k lakovaci
pistoli je k dispozici v originalnim znéni a i v jazyce zemé uzivatele.

SATA GmbH & Co. KG
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ningen. | forbindelse med brug af sprejtepistolen skal instrukserne i betjeningsvejlednin
overholdes. Betjeningsvejledningen opbevares pa et sikkert sted og skal veere tilgeengelig
for alle brugere. Sprogjtepistolen ma kun tages i brug af en sagkyndig person (fagmand).
Usagkyndig brug af sprejtepistolen, konstruktionseendringer eller kombination med uegnede
komponenter kan have materielle skader, alvorlige sundhedsskader for en selv eller andre
personer og dyr og i vaerste fald deden til folge. SATA heefter ikke for de ovenfor beskrevne
skader, der matte veere opstaet fordi instrukserne i betjeningsvejledningen ikke blev overholdt.
De relevante sikkerhedsforskrifter, arbejdspladsbestemmelser og bestemmelser omkring arbe-
jderbeskyttelse, der geelder for de enkelte lande og anvendelsesomrader, skal overholdes.
SATA, SATAjet, SATA-logoet og/eller gvrige SATA-produkter er enten indregistrerede varemaerker
eller varemzerker fra SATA GmbH & Co. KG i USA og/eller andre lande.

Kun ved version DIGITAL: Abning medfgrer bortfald af eksplosionsbeskyttelsen og garantien.

Forord _
1 For
Inden sprgjtepistolen tages i brug, skal brugeren have lzest og forstaet betjeningsvejled- - :
geri -

Vigtige oplysninger

Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv eller andre personer eller dyr. Oplgsnings- og fortyndings-
midler kan medfgre foreetsning. Indskraenk brugen af oplgsningsmidler og lak til det for den konkre-
te arbejdsopgave hgjst ngdvendige (efter brug skal oplgsningsmidler og lak opbevares i egnede
rum). | forbindelse med reparationsarbejde skal sprgjtepistolen frakobles luftnettet.

Inden ibrugtagning samt i forbindelse med rengering og reparation skal det kontrolleres,
at alle skruer og metrikker sidder som de skal og at pistolen og slangerne er taette. Defekte
dele udskiftes eller repareres. De bedste sprgjteresultater opnas ved brug af de originale reserve-
dele, der samtidigt ogsa er de mest sikre. Serg for at fa fijernet mulige anteendelseskilder (f.eks.
aben ild, teendte cigaretter, ikke eksplosionsbeskyttede lamper osv.) inden arbejdet pabegyndes,
idet der i forbindelse med sprgjtemaling kan opsta brandfarlige blandinger. Loven foreskriver brug
af beskyttelsesudstyr, som f.eks. ansigtsmaske o. lign. Benyt desuden hgreveern, idet lydtryksni-
veauet kan komme op pa 90 db(A) og derover under arbejdet. Vibrationer fra sprgjtepistolen vil
ikke blive overfart pa brugeren. Frastedningskraften er meget lille.

Brug af sprgjtepistoler i eksplosionsfarlige omrader (zone 0) er forbudt.

1. Leveret udferelse og tekniske data (Generelt)

» 0,6 liter plastkop med indbygget drypstop  « max. driftstemperatur (materiale): 50° C
(nem at udskifte) « maksimalt indgangstryk 10 bar

» Veerktgjsseet (1MPa) / (145 psi)

+ alternativt: 1,0 liter aluminiumskop (QCC)
uden drejeled

1.1 Tekniske data (Version RP) 1.2 Tekniske data (Version HVLP)

* Pistol med dyse 1,6 RP « Pistol med dyse 1,7 HVLP

« Luftforbrug ved 2 bar: 290 NI/min « Luftforbrug ved 2 bar: 350 NI/min

» Anbefalet indgangstryk = Anbefalet indgangstryk 2,0 bar - (HVLP)

1,5-2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

V.1
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* Pistol med dyse P
« Luftforbrug ved 2 bar: 245 NI/min
» Anbefalet indgangstryk 1,5 - 2,0 bar

1.3 Tekniske data (Version Polyester) «‘%“ "y

2. Funktionsbeskrivelse

2.1 Generelt

Sprojtepistolen SATAjet 100 B F RP/HVLP/SATAjet 100 B P er beregnet til sprgjtning af farver
og lakker og andre medier med flydeevne (dysens starrelse afhaenger af sprojteviskositeten.
Smerglende samt syre- og benzinholdige materialer ma ikke forarbejdes. Den trykluft, der behgves
i forbindelse med sprgijtning, tilferes via luftforbindelsen pa pistolhandtaget. Luftventilen &bnes
(forluftstyring), nar betjeningshandtaget fares frem til forste trykpunkt, og ved yderligere aktivering
af handtaget kommer farvenalen ud af farvedysen. Pa grund af tyngdekraften lgber sprgjtemediet
nu ud af farvedysen uden tryk samtidigt med at det forsteves pga. af trykluften, der streammer ud
af luftdysen. Koplaget er udstyret med drypstop, der forhindrer, at materialet Igber ud af ventila-
tionshullet.

2.2 Digital trykmaling (Retrofitlasning)

Den i ,SATA adam" integrerede digitale trykmaler viser fra 0,2 bar (3 psi) pistolens indgangstryk
med en ngjagtighed pa + 0,05 bar (1 psi). | tryklgs tilstand stilles trykmalingen i ,sleep” mode til
forleengelse af batteriets levetid. Trykmaleenheden er hermetisk beskyttet mod ydre pavirkninger
(max. temperatur 60 °C). Den max. viste veerdi ligger pa 99 psi eller 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplosionsbeskyttelse)
Den digitale trykmaler ,adam“ har gennemgaet en typegodkendelse, og den er udviklet, konstrueret
og fremstillet i overensstemmelse med EU-direktivet 94/9/EF.
Den er klassificeret efter 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
og ma anvendes i omrader med eksplosionsfare type 0, 1 og 2 ved temperaturer op til 60 °C. Hvis
trykmaleenheden, displayet, glasafdeekningen etc. er beskadiget, skal pistolen omgaende tages ud
af drift. Reparationer af trykmaleenheden ma udelukkende udferes af SATA-personale.
Det kan vare meget farligt at fijerne frontpladen pa trykmalerummet, og desuden vil
trykmaleenheden ga i stykker. Samtidigt vil et sadant indgreb indebare, at eksplosionsbes-
kyttelsen og garantien bortfalder.

3. Opbygning
1 Dysesaet (kun luftdysen er synlig) 7 Lufttilslutning G 1/4 a
2 Selvjusterende naletaetning (ikke synlig) 8 Luftstempel (ikke synligt)
3 Betjeningshandtag 9 Laseskrue
4 Selvjusterende luftstempelteetning 10 Luftmikrometer
(ikke synlig) 11 Regulering af materialemasngden
5 Trinlgs rund/bredstraleregulering 12 Laksigte (ikke synlig)
6 Color Code System 13 Drypstop

V.2
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4. Ibrugtagning AllE...
Inden sprajtepistolen tages i brug, og iseer efter rengaring eller reparation, skal det kontro- -

lleres, at alle skruer og metrikker sidder som de skal. Dette geelder i seerdeleshed for skruen

til regulering af materialemaengden (kontramgtrik), rund-/bredstralereguleringen pos. 5 og unbra-
congglen pos. 9 til luftmikrometeret. Sprgjtepistolen er blevet behandlet med korrosionsbeskytten-
de middel pa fabrikken og bgr derfor renses med fortyndings- eller renggringsmiddel inden brug.
| forbindelse med vedligeholdelse og reparation skal sprajtepistolen sluttes tryklgs, dvs. frakobles
luftnettet. Tilsidesaettelse af disse sikkerhedsregler kan have beskadigelse og tilskadekomst og i
veerste fald deden til folge. SATA hzefter ikke for de konsekvenser, som en sadan tilsidesaettelse
matte fa.

4.1 Ren sprgijteluft

...sikrer man sig ved at anvende:

Kombi-finfiltre med indbygget trykregulator til grovindstilling af sprgjt-
etrykket. Materialetrykket pa sprgijtepistolen kontrolleres/indstilles ved hjeelp
af stort tryktab i luftslangen/koblingen.

Art.-nr. 92296

4.2 Tilstraekkeligt luftvolumen

...gennem en kompressoreffekt som daekker behovet, store luftledningst-
vaersnit og til undgaelse af for hgje tryktab, en luftslange med en ind-
vendig diameter pa mindst 9 mm i antistatisk og trykfast udferelse og
uden substanser som kan virke haemmende pa lakkens vedhaeftningsev-
ne. Inden luftslangen monteres pa lufttilslutningen (G 1/4 a) skal den
udbleeses. Luftslangen skal kunne tale et tryk pa mindst 10 bar og
vaere resistent over for oplgsningsmidler. Samlet afledningsmodstand
< 100 mio. ohm.

Art.-nr. 53090 (lzengde 10 m) - (ikke resistent over for benzin og olie)

4.3 Luftmikrometer/Eftermonteret manometer

Luk helt op for det indbyggede mikrometer for max. gennemigb, dvs. stilles
lodret pa position Ill. Gennem det trinlgst justerbare luftmikrometer kan det
indvendige pistoltryk eendres direkte pa sprgjtepistolen. Slut pistolen til luft-
nettet, tryk pa betjeningshandtaget og indstil det enskede pistoltryk (indv.)

Bemaerk:

- Indstilling af mikrometer pa langs (position Ill — parallelt med pistolen)
= max. forstgvning, max. indv. pistoltryk (svarer til forsyningstrykket for
pistol)

- Position | eller Il (pa tveers af pistolen) = minimal forstgvning,
minimalt indv. pistoltryk (ved mindre lakeringsarbejder, staenkvis pafering,
etc.)

Bemaerk: Hvis pistolen er koblet til luftnettet, ma laseskruen (pos. 9) til luftmi-
krometeret (pos. 10), under ingen omstaendigheder fiernes. Hvis laseskruen
skulle veere blevet fiernet, ma pistolen ikke benyttes.

Bemaerk: Versionen SATAjet 100 B P har intet indbygget luftmikrometer som
standard, men det kan dog eftermonteres.
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Eftermonteret manometer SATA adam:
Fjern luftmikrometeret efter at du har lgsnet laseskruen i siden med en 2 mm
unbrakonggle. Monter sa SATA adam i stedet for standardluftmikrometeret.

Kontroller at luftmikrometerets laseskrue (pos. 9) er monteret i pistolen

og spandt. Tilslut pistolen til trykluftsystemet, tryk pa aftreekkeren, og
drej for at indstille det enskede sprojtetryk.

4.4 Korrekt indstilling af materialeforsyningstrykket

&

b) Pistol med trykmaler SATA adam:

Indstil det ngdvendige tryk pa 1,5 - 2,0 bar ved at dreje pa pistolens SATA
adam. Med en skalainddeling pa 0,05 bar (1 psi) kan trykket indstilles preecist
og kontrolleres konstant under lakeringen.

b) Pistol med mikrometer/manometer

Via trykaflastningsventilen sikres tilstraekkeligt tryk. Indstil det anbefalede
forsyningstryk pa 1,5 - 2,0 bar pa mikrometeret.

Art.-nr. 27771

c) Pistol med manometerindstil trykket pa trykaflastningsventilen, sa det til
den pageeldende pistoltype nedvendige forsyningstryk opnas.
Art.-nr. 4002

d) Pistol uden manometer:

For at lufttrykket, der normalt males pa a) - c) pa pistolindgangen kan blive
indstillet korrekt uden manometer, indstilles ca. 0,6 bar pr. 10 m over det
anbefalede forsyningstryk (indvendig diameter 9 mm) pa grund af tryktabet
i slangen.

4.5 Materialemangde

stration

Ifoige il

Materialemangderegulering

Indstil maengden svarende til sprogjteviskositeten og det enskede materiale-
flow (pil @) og las ved hjzelp af kontrametrikken (pil @). Normalt er regula-
toren abnet helt.

4.6 Rund-/bredstrale

Rund-/bredstraleregulering

for trinlgs tilpasning af sprejtestralen til det objekt, der skal lakeres:
Drejning mod venstre - bredstrale

Drejning mod hgjre - rundstrale
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4.7 Dysesaet

Dyseszettet bestar af en farvenal (V4A), farvedyse (V4A) og en luftdyse.
Seettet monteres (til farvedysen anvendes universalngglen). Husk at mon-
tere farvedysen for farvenalen. Luftdysen anbringes pa en sadan made, at
skriften peger opad. Benyt kun de originale reservedele, idet de sikrer hgje-
ste kvalitet og laengere levetid. Til farvedysen anvendes universalngglens
hullede indvendige sekskant (NV 12).

Montering af fremmede komponenter kan medfare kvalitetsforringelse
og farer for helbredet. Desuden bortfalder SATA-garantien.

Dysesat, Version RP Dysesat, Version HVLP

146977 for SATAjet 100 B F RP 1,6 146381 for SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 for SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 for SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 for SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 for SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 for SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 for SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 for SATAjet 100 B P P

4.8 Sprojteafstand

For at undga overspray og overfladeproblemer anbefales det at overholde en
passende sprgjteafstand mellem luftdysen og objektet, der skal lakeres, med
et tilsvarende indvendigt pistoltryk.

Version Sprojteafstand Pistolindgangstryk
RP 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18-23 cm 1,6-2,0 bar

4.9 Dyseindertryk - Versiom HVLP -

Ved et indgangstryk pa mere end 2,0 bar ved luftindgangen overskrides indertrykket 0,7 bar. Det
maksimale indgangstryk ved anvendelse af en HVLP pistol er pastemplet pistolen. Ved et tryk
sterre end 2 bar er SATAjet 100 B F HVLP en compliant-sprajtepistol ifalge engelsk lovgivning
(Lombardei*, Italien,: Indgangstryk mindre end 2,5 bar - dyseindertryk mindre end 1,0 bar.)
Lufthaetter: afheengig af dysernes stgrrelse (pa forespargsel)!

5. Udskiftning af selvjusterende tatninger

a) Materialeside: Til udskiftning af den selvjusterende naleteetning skal farvenalen og aftraekker-
bolten afmonteres. Unbracongglen SW 4 med cylindrisk ansats (Veerktgjssaet ID-nr. 9050) fores
ind i pistolen i stedet for farvenalen, og pakningskruen inkl. trykfieder og pakning skrues ud af
pistolen. Seet de dele (trykskrue, trykfieder og ny teetning) der er indeholdt i farvenalspakken
(bestillings-nr. 15438), pa unbrakonggles cylindriske ansats og skru dem ind i pistolkroppen.
Tjek farvenalen for beskadigelser og monter den igen.

Luftside: Ved udskiftning af teetningsholderen (ordre-nr. 133942) til luftstempelstangen afmon-
teres forst farvenalen og betjeningshandtaget. Treek herefter luftstempelstangen (ordre-nr.
91959) ud og skru taetningsholderen af med unbracongglen NV 4. Skru en ny teetningsholder
pa og speend den fast. Smer luftstempelstangen med lidt pistolfedt (ordre-nr. 10009) inden
montagen og slut af med at montere betjeningshandtaget og farvenalen.

z
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c) Luftside til version SATAjet 100 B P:
Til udskiftning af luftstemplet fiernes endekappen. Fjeder og luftstempel traekkes ud.
Luftstemplet udskiftes.

6. Rengering og vedligeholdelse

Ga altid forsigtigt frem. Store rernggler, svejsebraendere, etc. er uegnede hjeelpemidler.
Normalt vil det veere ngdvendigt at benytte specialvaerktgjer i forbindelse med reparationen.
Derfor bedes du overlade denne til kundeservice og ngjes med at oplyse arsagen til skaden.

a) Skyl pistolen grundigt med fortyndings- eller renggringsmiddel.

b) Rens luftdysen med en pensel eller barste. Pistolen mé ikke lsegges i fortyndingsmiddel.

c) Snavsede boringer ma under ingen omsteendigheder renses med tilfaeldige genstande,
idet selv sma skader kan pavirke sprejteresultatet. Benyt altid SATA-dyserensenale
(fra rensesaet 64030)!

d) Den sorte luftledningsring (ordre-nr. 143230/3er-szet) pa pistolhovedet afmonteres kun,
hvis den er beskadiget, dvs. hvis f.eks. teetningen til farvedysen mangler.
Efter afmontering skal der altid monteres en ny luftfordelerring for at sikre funktionsduelig-
heden. Hvis luftledningsringen fjernes, skal den erstattes med en ny til sikring af de
forskellige funktioner.

e) Bevaegelige dele smgres med lidt pistolfedt (ordre-nr. 10009).

Reparationsvejledning til luftledningsringen findes som PDF-fil og som video
pa vor hjemmeside www.sata.com/Media.
Desuden kan du hente oplysninger om rengering af pistolen pa film!

Vigtigt:
Pistolen kan renses manuelt med et oplasnings- eller rengaringsmiddel eller i en konventionel
pistolvaskemaskine.

Folgende medferer beskadigelse af pistolen og kan betyde, at eksplosionsbeskyttelsen
og garantien gar tabt:

- Huvis pistolen lsegges i oplgsnings- eller rengaringsmiddel lsengere end
ngdvendigt for selve renggringen

- Huvis pistolen ikke tages ud af vaskemaskinen efter at vaskepro
grammet er kert feerdigt

- Hvis pistolen renses med ultralyd

- Hvis displayskiven pa forsiden abnes

- Hvis pistolen udseettes for atypisk belastning

IV.6
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6.1 Montagevejledning til luftfordelerring

Vigtige henvisninger: Nar luftfordelerringen traekkes af, ma du under ingen
omstaedigheder beskadige pakkanterne i pistollegemet. Ga derfor yderste forsigtigt
frem nar du fjerner luftfordelerringen!

1. Afmonter forst dysesaettet:
a. Fjern luftdysen
b. Skru materialemaengereguleringen af
c. Treek fieder og farvenal ud
d. Afmonter farvedysen (med ngglen fra vaerktgjsseettet)

2. Afmontering af luftfordelerringen
(med specialvarktej)
Treek eller loft vha. veerktgjet luftfordelerringen ud,
og fiern alle snavsrester.

!Kontroller ngjagtigt om der ikke har aflejret sig snavs pa
pakfladerne, eller om ridser forhindre en optimal taetning!

3. Isatning af en ny luftfordelerring
3a Den nye luftfordelerring skal indszettes saledes, at de med
pil (1) markerede plastiktapper passer i den markerede
boring (pil 2)!

folge

3b Pres sa ensartet luftfordelerringen i, skru farvedysen i og spaend
den en smule og fiern den igen med det samme. Kontroller, at
luftfordelerringen ligger teet til pa pistollegemet.

Ifolge illustration

4. Montering af dysesattet (I omvendt raekkefelge som beskrevet i 1)
IForvis dig med et test-sprojtebillede pa et stykke papir om, at pistolen fungerer fejlfrit,
inden du lakerer videre pa et objekt!

V.7



Forstyrrelse

7. Mulige funktionsforstyrrelser

Arsag
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Afhjzelpning

Pistolen drypper

Fremmedlegeme mellem
farvenalen og farvedysen
forarsager uteethed

Afmontér farvenal og
farvedyse, rens i fortyn-
dingsvaeske eller montér
nyt dysesaet

Der kommer farve ud af far-
venalen (farvenalsteetning)

Selvjusterende r

tning
defekt eller mangler

Naleteetning udskiftes

Sprojteresultatet
er seglformet

Hornboring eller
luftkredslgbet

Opblgdes i fortyndings-
vaeske og renses med
SATA-dyserensenal

Drabeformet
eller oval strale

Snavs i farvedysetappen eller
luftkredslabet

Drej luftdysen 180°. Ved
samme resultat renses
farvedysetappen og luft-
kredslgbet

Stralen
flagrer

[limaz

1. ikke nok materiale i
beholderen

2. farvedysen er ikke spaendt
3. selvjusterende naletaetning
defekt, dyseseet snavset

eller beskadiget

1. fyld mere materiale
pa

. spaend delene
. delene renses eller
udskiftes

wnN

Materialet sprudler eller
,koger" i farvekoppen

1. der kommer forstavnings
luft ind i farvekoppen fra
farvekanalen. Farvedyse er
ikke spaendt hardt nok

2. luftdysen er ikke monteret
korrekt, luftkredslgb tilstop
pet

3. defekt anlaegsflade eller
dysesaet beskadiget

1. spaend delene

2. delene renses

3. delene udskiftes
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8. Reservedele

Id.-nr. Betegnelse

3988 Laksigte (enkeltpakning)

6395 Pakke med 4 stk. CCS-clips

6981 Pakke med 5 lynkoblingsnipler G 4 I1G

10520 Pakke med 12 stk. fiedre til farvenal

15438 Farvenalsteetning

17152 Pakke med 12 luftstempelfjedre

27243 0,6 | kop (kunststof), QCC til hurtig udskiftning

49395 Skruelag til 0,6 | plastkop

76018 Pakke med 10 x 10 stk. laksigte

76026 Pakke med 50 x 10 stk. laksigte

89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering

91959 Luftstempelstang

9050 Veerktojsseet (bestaende af: aftraskkerveerktgj, renseborste,
2 mm unbrakonggle, SATA-nggle og skruenagl)

130153 SATA adam

130492  Aftreeksbgjlesaet SATAjet

130542 Reparationssaet

133926 Bgjlerulleseet

133934 Pakke med 3 teetninger for spindel, rund/bredstraleregulering

133942 Teetningsholder, komplet

133959 Fjederseet, 3 stk. farvenale/3 stk. luftkolbefiedre

133967 Pakke med 3 laseskruer for SATA luftmikrometer

133983 Lufttilslutningsstykke G 1/4a

133991 Pakke med 3 stk. luftkolbehoveder

139188 Materialemaengderegulering med kontrametrik

139964 Luftmikrometer (Kun ved version: SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Fingerknap og skrue (2 af hver)

140582 Pakke med 5 teetningselementer til farvedyse

143230 Teetning til luftdysering (3 stk.)

Kun ved version: SATAjet 100 B P
25874 O-ring9x 1,5
78154 Endekappe

[l Fas som reservedel i reparationsseet 130542

**  Fas som serviceenhed

***  Fas i fiederseet

*** Drejeled fas til plastkop

e  Fas som reservedel i luftstempelenheden 82826

Reservedelstegninger og tilbeher findes pa folde-ud-siden bagest i dette hzefte.
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—

Pa sprojtepistoler ydes en garanti pa 12 maneder, fra den dag at regne, hvor produktet pes
saelges til slutforbrugeren. Garantien deekker materialeveerdien for komponenter med fabrikations--
eller materialefejl, der konstateres inden for garantiperioden. Garantien deekker ikke skader, der matte
opsta som falge af uegnet eller usagkyndig anvendelse, forkert montering eller idriftseettelse fra kabers
eller andre personers side, naturlig slitage, forkert behandling eller vedligeholdelse, uegnede sprajte-
materialer, udskiftningsmaterialer og kemiske pavirkninger som lud og syre samt elektrokemisk eller
elektrisk pavirkning, medmindre skaden skyldes en fejl fra vor side. Smerglende sprgjtematerialer,
som f.eks. blymenje, dispersioner, glasurer, flydende smergel o.lign. nedseetter ventilernes, taetninger-
nes, pistolens og dysens levetid. Slitage, der matte veere opstaet som fglge af sadanne pavirkninger,
er ikke daekket af garantien. Sprajtepistolen kontrolleres straks efter leveringen. Synlige mangler skal
meddeles os eller leverandgren skriftligt senest 14 dage efter leveringen, ellers bortfalder retten til at
modtage garantiydelser.

Videregaende krav af enhver art, herunder iseer skadeserstatningskrav, kan ikke geres geeldende.
Dette geelder ogsa for skader, der matte opsta i forbindelse med konsulenttjeneste, skoling og demon-
stration af apparatet. Hvis kaber gnsker gjeblikkelig reparation eller erstatning inden det er afgjort, om
vi er erstatningspligtige eller ej, vil erstatningsleverancen eller reparationen blive beregnet pa basis af
den til enhver tid aktuelle dagspris. Hvis det ved behandlingen af reklamationen viser sig, at keber har
krav pa garantiydelse, udstedes en kreditnota for den beregnede reparation eller erstatningsleverance,
som svarer til garantiydelsen. De dele, der er blevet leveret som erstatning, overdrages til vort eje.
Reklamationer o. lign. giver ikke kaber eller ordregiver ret til at naegte betaling eller udskyde denne.
Apparatet skal sendes omkostningsfrit til os. Monteringsudgifter (arbejdstids- og kerselsudgifter) samt
fragt- og emballeringsudgifter vil ikke blive afholdt af os. Her geelder vore monteringsbetingelser.
Garantiydelser medfarer ingen forlaengelse af garantiperioden.

Garantien bortfalder i forbindelse med pavirkning udefra.

9. Garantibetingelser [SN

Vigtigt! Ved brug af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeniserede kulbrinter, som
f.eks. 1,1,1-triklorethylen og metyl-klorid kan der opsta kemiske reaktioner pa aluminiumskoppen,
pistolen og de galvaniserede dele. (Hvis 1,1,1-triklorethylen blandes med bare en smule vand, vil
der opsta saltsyre). Dette indebzerer en risiko for, at delene oxiderer, og i veerste fald vil reaktionen
ske eksplosionsagtigt. Benyt derfor kun oplgsnings- og rengeringsmidler til sprejtepistolen, der
ikke indeholder ovennzevnte bestanddele. Benyt aldrig syre eller lud (baser, farve- og lakfjerner
etc.) til rengering af sprejtepistolen

10. EU-overensstemmelseserklaring

Sprejtepistoler og pumper fra SATA er udviklet, konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med
EF-direktiv 98/37/EF, 94/9/EF.
Der er anvendt fglgende harmoniserede normer: DIN EN 12100, Sikkerhed i forbindelse
med maskiner, apparater og anleeg, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500
(BGV D25), BGV D24 og ZH 1/406, ZH 1/375 og ZH 1/181 efter behov.
Den tekniske dokumentation foreligger i fuldt omfang, og betjeningsvejledningen, der fglger med
sprejtepistolen, vedleegges i originalsproget samt i en oversat version, der svarer til brugerens eget
sprog.

SATA GmbH & Co. KG

Direkir

cht Rruse
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Prefacio Al
Antes de poner en marcha el aparato o la pistola de barniz, debe leerse, tenerse en cuenta y “%
cumplirse el manual de servicio en su totalidad y concretamente. Seguidamente debera guardarse eff -
lugar seguro, accesible a todos los usuarios del aparato. El aparato o la pistola de embarnizar sélo debe

ser puesta en funcionamiento por técnicos (personas especializadas). Si se utiliza de forma inadecuada

el aparato o la pistola de embarnizar o se cambiase o combinase con piezas ajenas inadecuadas,
pueden aparecer dafios materiales, graves secuelas sanitarias en el propio cuerpo, en personas ajenas

y animales, hasta incluso la muerte. SATA no se responsabiliza de estos dafios (p.ej. incumplimiento

de las instrucciones de servicio). Deben tenerse en cuenta y cumplirse las normas de seguridad, las
disposiciones del puesto de trabajo y las normas de proteccion laboral del pais respectivo o de la
zona de aplicacion del aparato o la pistola de embarnizar (p.ej. las normas alemanas de proteccién
contra accidentes BGR 500 (BGV D25) y BGV D24 de la Asociacion Central de las Mutuas Laborales
Industriales, etc.). SATA, SATAjet, el logotipo de SATA y otros productos SATA, mencionados en este
contexto, son marcas registradas o marcas de la empresa SATA GmbH & Co. KG en los EE.UU. o

en otros paises. Sélo en caso de modelo DIGITAL: La proteccion contra explosiones y la garantia
expiran al abrir el estuche.

A tener en cuenta

No dirigir la pistola de embarnizar nunca sobre si mismo, personas ajenas o animales. Los disolven-
tes y los agentes de dilucion pueden producir corrosién. En el entorno del aparato sélo debe existir
la cantidad de disolvente y de barniz necesaria para el progreso del trabajo. Después de finalizar el
trabajo, deben devolverse los disolventes y los barnices a las naves de almacenamiento dadas. Antes
de realizar cualquier reparacion, debe desacoplarse el aparato de la red de aire. Antes de la puesta
en funcionamiento, especialmente después de cada limpieza y después de reparaciones, debe
comprobarse que los tornillos estén fijamente asentados y que las pistolas y los tubos sean
estancos. Las piezas defectuosas deben cambiarse o repararse convenientemente. Para lograr el
mejor resultado posible de embarnizado y para la maxima seguridad, utilizar sélo piezas de recambio
originales. Al embarnizar, en la zona de trabajo no debe existir ninguna fuente de ignicion (p.ej. fuego
abierto, cigarrillos quemando, lamparas no protegidas contra detonaciones, etc.), ya que al embarnizar
se producen gases facilmente inflamables. Al embarnizar debe utilizarse una proteccion laboral corre-
spondiente a las normas (proteccion respiratoria, etc.). Ya que al pintar a mayor presion se supera el
nivel de ruido de 90 db(A), debe llevarse una proteccién auditiva adecuada. Al aplicar una pistola de
embarnizado, no se transmiten vibraciones a partes del cuerpo del operario y las fuerzas de retroceso
son muy bajas. Esta prohibido el uso de este producto en la zona bajo peligro de explosion 0.

1. Version de envio y caracteristicas técnicas (Generalidades)

« VVaso de cambio rapido de 0,6 litros » Temperatura operativa max. material: 50°C
(material sintético) con cierre antigoteo < Presién de entrada méaxima de la pistola de 10
integrado bares (1MPa) / (145 psi)

» Juego de herramienta
« Alternativamente, vaso de aluminio de 1,0
litros (QCC) sin articulacién giratoria

1.1 Caracteristicas técnicas (Version RP) 1.2 Caracteristicas técnicas (Version HVLP)

« Pistola con tobera 1,6 RP « Pistola con tobera 1,7 HVLP

» Consumo de aire a 2 bar: 290 NI/min » Consumo de aire a 2 bar: 350 NI/min

» Presion de entrada recomendada de la « Presion de entrada recomendada de la
pistola de 1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,2 MPa) pistola de 2 bar - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

WAl
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V.2

« Pistola con tobera P

1.3 Caracteristicas técnicas (Version Poliéster) ‘Lﬁf -

» Consumo de aire a 2 bar: 245 Nl/min
* Presion de entrada recomendada de la pistola de 1,5 - 2,0 bares

2. Descripcion funcional

2.1 Generalidades

La pistola de embarnizar SATAjet 100 B F RP/HVLP/SATAjet 100 B P sirve para pulverizar pintura y
barnices, asi como otros medios fluidos (tamafio de dosificacion dependiente de la viscosidad de la
pulverizacion). No deben utilizarse sustancias abrasivas, ni las que contienen &cidos o bencina. El aire
comprimido necesario para pulverizar se carga por la entrada de aire, que esté atornillada al asa de la
pistola. Al accionar el estribo del gatillo, se abre la valvula de aire hasta el primer punto de presién (con-
trol de aire previo). Al seguir apretando el estribo del gatillo, sale la aguja de pintura fuera de la tobera.
El medio fluido sale entonces, por la fuerza de la gravedad, sin presion alguna, siendo pulverizado por
el aire comprimido, que sale al mismo tiempo de la tobera. La tapa del vaso esta equipada con un cierre
contra goteo, que evita que sobresalga material del agujero de desaireado.

2.2 Medicion de presion digital (Solucion de reequipo)

La medicion de presion digital integrada en la “SATAadam” indica a partir de 0,2 bares (3psi) la presion
de entrada de la pistola con una exactitud de +/- 0,05 bares (1 psi). En el estado sin presion la medicién
de presion es cambiada para modo “sleep” para obtener una prolongacion de durabilidad de la pila. El
sistema de medicion de la presion esta herméticamente obturada frente a efectos externos (tempera-
tura max. 60° C). El indicador llega hasta los 99 psi 0 9,9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (proteccion contra explosion)
El manémetro digital ,adam” fue sometido a una evaluacién de conformidad y fue desarrollado, con-
struido y fabricado en concordancia con la Directiva Comunitaria 94/9 EG.
Fue agrupado segun 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
y en las zonas de explosion 0,1y 2 puede utilizarse en hasta 60° C. Si se dafiase el aparato medidor
de la presion, el indicador, la cobertura de cristal o cosas similares, debe ponerse inmediatamente
la pistola fuera de servicio. El sistema de medicion de la presion solamente debe ser reparado en la
fabrica de SATA.
Es peligrosa toda intervencion en la camera medidora de la presion, extrayendo para ello la
placa delantera, y conlleva la pérdida del permiso de proteccion Ex, de la garantia y destruye el
sistema de medicion de la presion.

3. Componentes

1 Juego de toberas (de ellas, sélo la tobera de 6 Sistema de codigos de pintura
aire es visible) 7 Conexion de aire rosca 1/4 a

2 Paquete de agujas autoreajustables (no visib- 8 Embolo de aire
le) 9 Juego con tornillo de fixacion

3 Estribo del gatillo 10 Micrémetro de aire

4 Paquete de émbolos de aire autoreajustables 11 Regulador del volumen de material
(no visible) 12 Tamiz de barniz (no visible)

5 Regulacion continua del chorro circular y hori- 13 Cierre de goteo

zontal
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r
4. Puesta en funcionamiento e

Antes de cada puesta en funcionamiento, especialmente después de cada limpieza y después
de reparaciones, debe comprobarse que todos los tornillos y tuercas estén firmemente asentados, espe--
cialmente en el caso del tornillo regulador volumétrico de material (contratuerca), el regulador continuo de
chorro redondo y ancho (Ref. 5), asi como el tornillo de hexagono interior (Ref. 9) para el micrémetro de aire.
La pistola de embarnizado es tratada, antes de su envio, con agente anticorrosivo, por lo que, antes de utili-
zarla, deberia lavarse cuidadosamente con diluyente o detergente. Si se realizan trabajos de mantenimiento
o reparaciones del tipo que fuesen, el aparato debe estar despresurizado, es decir, desacoplado del sistema
de aire. Si no se tiene en cuenta esta instruccion de seguridad, pueden suceder averias y accidentes, hasta
mortales. SATA no se responsabiliza de eventuales secuelas debidas a incumplimiento de las normas.

4.1 Aire rociado limpio

Lo mas seguro es el uso de filtros finos combinados con regulador de presién
integrado para el ajuste aproximado de la presién de rociado. La presién de
flujo de la pistola de embarnizado deberia comprobarse o ajustarse mediante
una gran pérdida de presion en el tubo de aire o el acoplamiento.

Ref. 92296

4.2 Volumen de aire suficiente

Se logra un volumen de aire suficiente mediante un compresor de potencia
adecuada, una gran seccion transversal de la linea de aire y evitando grandes
pérdidas de presion por medio del uso de un tubo de aire con un diametro inte-
rior minimo de 9 mm de material antiestatico, resistente a la presion y libre de
substancias que perturben la pintura. Antes del montaje a la conexién de aire (G
1/4 a), deberia soplarse a través del tubo. El tubo de aire debe resistir como min.
una presion de 10 bar y ser resistente a los disolventes. La resistencia derivadora
total de la linea debe ser <100 millones de ohmios.

Ref. 53090 (longitud 10m) - (No hace falta que sea resistente a la bencina y
los aceites.)

4.3 Micrometre de aire/Manémetro adicional

Abrir el micrémetro integrado totalmente para un paso max. de aire, es decir,
colocarlo vertical en la posicién Ill. Gracias al micrémetro de aire, regulable
de forma continua, puede cambiarse la presion interna de la pistola directa-
mente en la pistola. Conectar la pistola a la linea de aire, accionar el estribo
del gatillo y ajustar la presion interna deseada de la pistola.

A tener en cuenta:

- Micrémetro ajustado longitudinalmente (posicion Il paralelo al cuerpo de
la pistola) = pulverizacién maxima, presion interna maxima de la pistola
(igual a la presion entrante de la pistola)

- Posicion | o Il (transversal al cuerpo de la pistola) = pulverizacién minima,
presion interna minima de la pistola (para pequefios embarnizados, mar-
morado, etc.)

Atencién: Con la pistola acoplada a la red de aire, no debe desmontarse en

ningun caso el tornillo de enclavamiento (Ref. 9) del micrémetro de aire

(Ref. 10). Si se ha desmontado el tornillo de enclavamiento, no poner la

pistola en funcionamiento.

Atencion: En la version SATAjet 100 B P no estd montado un micrémetro de

aire en serie pero se puede reequipar.
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Manoémetro adicional SATA adam: A5
Quite el micrémetro de aire luego de soltar el tornillo de fijacién lateral con
una llave hexagonal macho SW 2. Luego coloque el SATA adam en lugar del
micrémetro de aire estandar.

Asegurese de que el tornillo de fijacion (Pos. 9) del micrémetro de aire
esté colocado y firme en la pistola. Conectar la pistola a la red de aire
comprimido, accionar el guardamonte y girar para ajustar la presion de
inyeccion deseada.

4.4 Ajuste correcto de la presion fluida entrante

a) Pistola con presion manométrica SATA adam:

Girando en el SATA adam de la pistola, ajuste la presiéon necesaria a 1,5

- 2,0 bar. Con una precisién de +/- 0,05 bar (+/- 1 psi), la presién puede aju-
starse exactamente y controlarse constantemente mientras se pinta.

b) Pistolas con micrémetro o manémetro

Asegurar una presion suficiente mediante el presorreductor. Ajustar en el
micrémetro de la pistola la presién necesaria de 1,5 - 2,0 bar.

Ref. 27771

c) Pistolas con manémetro para la regulacion del aire comprimido
Ajustar la presion en el presorreductor, de tal manera que se alcance la
presion de entrada necesaria segun el tipo de pistola.

Ref. 4002

Ilustracion simila:

d) Pistolas sin manémetro

Para poder ajustarse correctamente la presion de aire medible usualmente
en a) - ¢) en la entrada de la pistola, debera regularse, debido a la pérdida
de presion en el tubo, ademas de la presién usual de entrada recomendada,
aprox. 0,6 bar por cada 10 m de tubo (didmetro interno 9 mm).

4.5 Volumen de material

Regulacién de la cantidad de material

Regular segun la viscosidad para inyeccién y el flujo de material deseado
(Flecha.) y asegurar a través de la contratuerca (Flecha.). Normalmente
la regulacion de la cantidad de material estd completamente abierta.

llustracion simila

4.6 Chorro redondo o ancho

Regulador de chorro redondo o ancho

Para la adaptacion continua del haz del chorro al
objeto a ser embarnizado:

Giro a la izquierda: chorro ancho

Giro a la derecha: chorro redondo

V.4
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4.7 Juegos de toberas ancho

Juego de toberas, unidad complet-amente comprobada, consistente de una
aguja de pintura (V4A), tobera de pintura (V4A) y tobera de aire. Montar el juego
de toberas fijamente (utilizar la llave universal para la tobera de pintura). Instalar
la tobera de pintura antes que la aguja de pintura. La tobera de aire deberia
fijarse de tal manera que la letra esté arriba. Para la boquilla de pintura usar la
llave macho hexagonal interior perforada (tamafio 12) de la llave universal. Sélo
piezas originales garantizan la maxima calidad y vida util.

Al instalar piezas ajenas puede variar la calidad y se extingue la
garantia SATA o sea se producen riesgos para la salud.

Juegos de toberas , Version RP Juegos de toberas , Version HVLP

146977 para SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 para SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 para SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 para SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 para SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 para SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 para SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 para SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 para SATAjet 100BP P

4.8 Distancia de rociado

Para evitar sobrerrociado y problemas superficiales se debria mantener una
distancia de rociado correspondiente entre la tobera de aire y el objecto con
la correspondiente presion interna.

Version Distancia de rociado Presion de entrada de la pistola

RP 18-23 cm 1,6-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar
P 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

4.9 Distancia de rociado - Versiéon HVLP -

A partir de una presion de entrada superior a 2,0 bares en la entrada de aire, la presion interior
de boquilla es superior de 0,7 bares. La presion maxima de entrada para el modo de servicio
HVLP esta grabada en el cuerpo de la pistola. A partir de una presion superior a 2 bares, la
SATAjet 100 B F HVLP es una pistola de lacado Compliant segun legislacion UK. (Lombardia*
(Italia): Presién de entrada inferior a 2,5 bares - presién interior de boquilla inferior a 1,0 bar)
Tapa de verificacion de aire: dependiente de los tamafios de boquilla (a peticion)!

5. Cambio de las juntas autoreajustables

a) Lado de material: Para cambiar el sellado de aguja de pintura autoregulable hay que desmontar la
aguja de pintura. En vez de la aguja de pintura introducir la llave hexagonal tamafio 4 con cabeza
cilindrica (Juego de herramienta Ref. 9050) en la pistola y desmontar el tornillo de sujecién de junta
con el resorte de compresion y el sellado de la pistola. Insertar las piezas (tornillo de presion, resorte
y junta nueva) de la caja de lanza de pintura (Nimero de pedido 15438) sobre la parte cilindrica de
la llave macho hexagonal y enroscarlas en el cuerpo de la pistola, verificar que la lanza para pintura
no esté dafada y colocarla nuevamente.

b) Lado del aire: Para cambiar la sujecion de la junta (n° pedido 133942) para el vastago del
émbolo de aire, debe desmontarse primero la aguja de pintura y el estribo del gatillo, extraerse
el vastago del émbolo de aire (n° pedido 91959) y desatornillar la sujecion de la junta compl.
con la llave de Allen SW 4. Atornillar la nueva sujecion de la junta compl. y apretar a mano.
Engrasar el vastago del émbolo de aire sdlo ligeramente con grasa para pistolas (n° pedido
10009) e instalarla. Seguidamente volver a montar la aguja de pintura y el estribo del gatillo. V.5
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c) Lado del aire para version SATAjet 100 B P:
Para cambiar el émbolo de aire se debe retirar la calota cobertora. Desmontar resorte y émbolo
de aire. Cambiar émbolo de aire.

6. Limpieza y mantenimiento

No utilizar nunca la fuerza. Grandes tenazas tubulares, soldadores, etc. son herramientas inade-
cuadas. Las reparaciones, a veces solo pueden realizarse correctamente con herramientas espe-
ciales. En este caso, limitarse a determinar los dafios y enviar los articulos al servicio técnico. El
montaje por uno mismo extingue la garantia de funcionamiento de la pistola.
a) Lavar a fondo la pistola con disolvente o detergente.
b) Limpiar la tobera de aire con pincel o cepillo. No colocar la pistola dentro de disolvente.
c) No limpiar los orificios sucios nunca con objetos inadecuados. El mas ligero dafio afecta
el rociado. Utilizar agujas limpiadoras de toberas SATA (de set de limpieza 64030)!
d) Desmontar el anillo negro distribuidor de aire (n° pedido 143230, juego de 3) del cabezal de
la pistola s6lo en caso de desperfecto (falta de obturacion de la tobera de pintura).
Después de desmonar debe instalarse siempre un nuevo anillo distribuidor de aire para
asegurarelfuncionamiento. Colocarelnuevoanillodistribuidordeaire correctamenteyvolvera
atornillar la tobera de pintura. Teniendo en cuenta el manual de instalacion del anillo
distribuidor de aire.
e) Engrasar las piezas moviles ligeramente con grasa para pistolas (n° pedido 10009).

Instrucciones de reparacion del anillo distribuidor de aire encontrara como PDF y como
video en nuestra pagina web bajo www.sata.com/Media
Igualmente puede informarse alli también de como limpiar la pistola en una pelicula.

Aviso Importante:
La pistola puede limpiarse manualmente con disolventes o detergentes en una lavadora usual
para pistolas.

Las siguientes medidas deterioran la pistola y los sistemas y pueden eliminar a veces
la proteccion antiexplosiva y hacer perder totalmente los derechos de garantia:

- Colocar la pistola de embarnizar en disolvente o detergente mas de lo
necesario para la limpieza

- No extraer la pistola de la lavadora después de finalizar el programa

- Limpiar la pistola en sistemas de ultrasonidos

- Limpiar la placa de la pantalla con objetos puntiagudos,
afilaos o asperos

- Golpes no usuales

V.6
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6.1 Instruccion de montaje del anillo de distribucién de aire

Aviso importante: Al desmontar la anilla de distribucion de aire no se deben dafar
en ningun caso los bordes de la junta dentro del cuerpo de la pistola.
ijPor eso hay que tener mucho cuidado cuando desmonta la anilla de distribucion!

1. Desmonte primero el juego de boquilla:
a. Desmontar boquilla de aire
b. Destornillar regulacién de cantidad de producto
c. Sacar resorte y aguja de pintura
d. Desmontar boquilla de pintura (con la llave del
juego de herramientas)

2. Desmonte de la anilla de distribucién de aire
(con herramienta especial)
Sacar la anilla de distribucion de aire con la ayuda de la llave de barra
hexagonal acodada y quitar todos los restos de suciedad.

iPor favor verifique que no queden restos de suciedad en las
superficies de la junta o que ningun rasgufio impide un sellado
optimo!

3. Colocacion de una nueva anilla de distribucion de aire
3a jLa nueva anilla de distribuciéon de aire tiene que colocarse de %
modo que la llave de plastico marcada con una flecha (1) quede
en el taladro marquado (2)!

ustracion similar

3b  Ajuste la anilla de distribucién de aire por presién regular, atornille
la boquilla de pintura, aprétela ligeramente y saquela inmediata-
mente después. Verifique que la anilla de distribucion de aire tape
bien en elcuerpo de la pistola.

istracion similar

4. Montaje de la anilla de distribucion de aire
(En el orden inverso de lo descrito en 1)
iVerifique por medio de un ensayo de proyeccion sobre un papel que la pistola funciona
de manera 6ptima antes de seguir pintando un objeto!

V.7
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7. Posibles disfunciones

V.8

Averia

Causa

Solucion

La pistola gotea

Cuerpo extrafio entre la aguja
de pintura y la tobera evita
obturacion

Desmontar la aguja de pin-
tura y la tobera, limpiar el
disolvente o insertar nuevo
juego de toberas

Sobresale pintura de la
aguja (junta)

Junta de la aguja autoreajus-
table defectuosa o caida

Cambiar la junta de la
aguja

Rociado en
forma de hoz

Orificio de la bocina o circuito
de aire obstruido

Ablandar en disolvente,
luego limpiar con aguja
para toberas SATA

Chorro en Espiga de la tobera de pintura | Girar la tobera de aire

forma de gotas o del circuito de aire sucia 180°. En el caso del mismo

u ovalado sintoma, limpiar la espigui-
ta de la tobera de pintura y
el circuito de aire.

El haz oscila 1. No hay suficiente material 1. Rellenar material

[limaz

en el recipiente

2. Tobera de pintura no
apretada

3. Junta de aguja autoreajus-
table defectuosa, set de
toberas sucio o dafiado

2. Apretar las piezas

3. Limpiar o cambiar
las piezas

El material burbujea o
Lhierve® en el vaso de
pintura

1. Llega aire pulverizado a
través del canal de pintura
al vaso. Tobera de pintura
no suficientemente apretada

2. Tobera de aire no total-
mente atornillada, circuito
de aire obstruido

3.Asiento defectuoso o set de
toberas dafiado

1. Apretar las piezas

2. Limpiar las piezas

3. Cambiar las piezas
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8. Piezas de recambio

N° ID Denominacion

3988 Paquete individual tamices de barniz

6395 Caja c/4 Clips CCS en verde, azul, rojo y negro

6981 Envase con 5 racords de acoplamiento rapido G % IG
10520 Envase con 12 resortes para aguja de pintura

15438 Envase de agujas de pintura

17152 Envase con 12 resortes para émbolo de aire

27243 Vaso fluido de 0,6 | (plastico)

49395 Tapa atornillable para vaso de 0,6 | de plastico
76018 10 paquetes de 10 unidades de filtros de tamiz
76026 50 paquetes de 10 unidades de filtros de tamiz

89771 Huso para la regulacion del cono cilindrico y lineal
91959 Vastago émbolo de aire
9050 Juego de herramienta (se compone de: herramienta de

extraccion, cepillo de limpieza, llave hexagonal
macho SW 2, llave hexagonal macho SATA y llave de boca fija)
130153 SATA adam
130492 Set de guardamonte SATAjet
130542 Set de reparacion
133926 Set de rodillos
133934 Juego con 3 juntas para huso regulacion del
cono de proye cilindrico y lineal
133942 Soporte de juntas, completo
133959 Juego de resortes para pistolas de pintura SATA cada 3x
aguja de pintura/resorte de piston de aire
133967 Juego con tornillo de fixaciéon para micrométro de aire SATA
133983 Racor de aire G 1/4a
133991 Empaquedura con 3 cabezas de piston de aire
139188 Regulacion de la cantidad de producto con contratuerca
139964 Micréometro de aire (Sélo en la version: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Buton regulable con tornillo (2x cada)
140582 Envase con 5 juntas para boquilla de pintura
143230 Envase de 3 anillos tobera de aire

Solo en la version: SATAjet 100 B P
25874 Junta térica 9 x 1,5
78154 Calota cobertora

1 Disponible como pieza de repuesto en el set de reparacion 130542

**  Disponible como unidad de servicio

***  Disponible en el set de resortes

**** Articulacion orientable sélo para vaso de plastico

. Disponible como pieza de repuesto en la unidad de servicio del
pistén de aire 82826

Los dibujos de las piezas de recambio y los accesorios los encontrara
en la pagina desplegable al final del cuaderno.
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9. Condiciones de garantia

Para pistolas de embarnizas concedemos una garantia de 12 meses, que empieza con la fecha™
de venta al usuario final. La garantia abarca el valor material de piezas con errores de fabricacion-y-
material, detectados dentro del periodo de garantia. Se excluyen dafios derivados de un uso inade-
cuado o inapropiado, montaje o puesta en marcha deficiente por el comprador o terceros, desgaste
natural, manejo o mantenimiento equivocado, material rociado inadecuado, material reemplazado o
efectos quimicos, como acidos y alcalis, efectos eléctricos o electroquimicos, cuando los dafios no
son derivados de fabrica. Materiales abrasivos como minio de plomo, dispersiones, glasurados, abra-
sivos liquidos y similares disminuyen la vida util de valvulas, empaquetaduras, pistola y tobera. NO
esta cubierto el desgaste derivado de ello. El aparato debe comprobarse inmediatamente al recibirlo.
Defectos visibles deben comunicarse en un plazo de 14 dias después de recibir el aparato al provee-
dor o por escrito a nosotros, sino se extingue el derecho de garantia.

Reclamaciones ulteriores varias, sobre todo por dafios y perjuicios, quedan excluidas, incluso para
dafios derivados del asesoramiento, trabajo preparatorio o demostraciones. Si el comprador desea
reparacion o recambio inmediato, antes de determinar si hay deber de reemplazo, el suministro de
recambio o la reparacion se realizara contra factura y pago al precio diario dado. Si al comprobar se
detectase un fallo, que recae bajo garantia, el comprador obtendra un abono por la reparacion o el
suministro de recambio facturado segun las bases de garantia. Las piezas por las que se suministra
recambio, pasan a ser de nuestra propiedad. Defectos o demas reclamaciones no autorizan al com-
prador a demorar o negarse al pago.

El envio del aparato se nos realizara libre de gastos. No podemos encargarnos de gastos de montaje
(tiempo de trabajo, gastos de transporte) ni gastos de flete y embalaje. Son aplicables aqui nuestras
condiciones de montaje. Las prestaciones de garantia no representan ningun alargo del plazo de
garantia. La garantia se extingue en caso de intervencion de terceros.

Atencion: Al utilizar disolventes y detergentes en base a hidrocarburos halogenados, como
1,1,1-tricloroetano y cloruro de metileno, puede haber reacciones quimicas en el vaso de
aluminio, la pistola y las piezas galvanizadas (el 1,1,1-tricloroetano en presencia de trazas de
agua produce acido clorhidrico). Las piezas pueden oxidarse de este modo, en casos extremos,
de forma explosiva. Por ello, utilizar en los aparatos pulverizadores de pintura sélo disolventes
y detergentes, que no contengan las sustancias mencionadas. En ningun caso utilizar acidos,
sosa (lcalis, decapantes, etc.) para la limpieza.

10. Declaracion de conformidad de la UE

Las pistolas de embarnizar y las bombas de SATA han sido desarrolladas, construidas y fabricadas
en concordancia con las directrices europeas 98/37/CEE y 94/9/CEE.

Se aplicaron para ello las siguientes normas armonizantes: DIN EN 12100, Seguridad de maquinas,
aparatos y sistemas, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 parte 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24
y, en caso necesario, ZH 1/406, ZH 1/375 'y ZH 1/181.

La documentacion técnica estéa completa y el manual de instrucciones de la pistola de embarnizar
esta disponible en la version original, asi como en la lengua del usuario.

SATA GmbH & Co. KG
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labi lugeda, sellest tuleb juhinduda ja seda jargida. Seejérel tuleb juhend kasutusjuhendit h
igale kasutajale kattesaadavalt kindlas kohas. Seadet/lakkimispustolit tohivad kasutada Uksnes
asjatundlikud isikud (spetsialistid). Seadme/lakkimispistoli asjatundmatul kasitsemisel véi selle
juures Ukskdik milliste muudatuste voi sobimatute vodrdetailide kasutamisel voivad tagajarjeks
olla materiaalsed kahjud, kasutaja, korvaliste isikute voi loomad tosised tervisekahjustused, mis
voivad isegi Idppeda surmaga. SATA ei vastuta mingilgi maaral taoliste kahjude (nt kasutusjuhendi
eiramisest tingitud) eest. Arvestama ning jargima peab koiki vastava riigi kehtivaid ohutuseeskirju,
tookoha kohta kaivaid ndudeid ja tookaitse-eeskirju voi seadme kasutusvaldkonnaga seotud
ndudeid. (nt Saksamaa ametkondlike kutsealaliitude keskliidu t666nnetuste valtimise eeskirju
BGR 500 (BGV D25) ja BGV D24 jne). SATA, SATAjet, SATA-logo ja/ vdi teised siin mainitud SATA
tooted on kas registreeritud kaubamargid voi SATA GmbH & Co.KG kaubamargid USAs ja/voi
teistes maades.

Ainult DIGITAALSE mudeli puhul: Avamise korral ei toimi plahvatuskaitse ja garantii kaotab
kehtivuse.

Eessdna s
1 For
Enne seadme/lakkimisplistol kasutuselevéttu tuleb kasutusjuhend téielikult ning hoolikalt - :
0idd -

Tahelepanemiseks

Lakkimispustolit ei tohi kunagi enese, teise isiku vdi looma poole suunata. Lahustid ja lahjendid
voivad pdhjustada arritusi. Ainult t66ks vajalikku kogust lahustit ja lakki tohib hoida masina t66pi-
irkonnas (peale t66 I6ppu peab lahustid ja lakid nduetekohastesse hoiustamispaikadesse viima).
Enne iga parandust6dd peab masina 6huvérgust lahti thendama. Enne igat kasutuselevéttu, eriti
peale igat puhastus- ja parandust6dd, peab kontrollima k&ikide kruvide ja mutrite kinnitust ning
ka pustoli ja voolikute tihedust. Vigadega osad tuleb vélja vahetada voi vastavalt parandada.
Parima lakkimistulemuse saavutamiseks ning kérgeima ohutuse tagamiseks kasutage ainult
originaalosi. Lakkimisel ei tohi tddpiirkonnas olla sittimiskoldeid (nt lahtine tuli, pdlevad sigaretid,
mitteplahvatuskindlad lambid jne.), sest lakkimisel tekivad kergestisittivad segud. To6tamisel peab
kasutama eeskirjadele vastavaid kaitsmeid (hingamiskaitse jne). Kuna suure survega pritsides Ule-
tatakse helitase 90 db(A), peab kandma vastavaid kuulmiskaitsmeid. Lakkimispustolit kasutades ei
toimu vibratsiooni llekannet pustolilt kasutajale. Pustoli tagasilogijéud on véike.

Selle toote kasutamine plahvatusohtlikus piirkonnas, tsoonis 0, on keelatud.

1. Kohaletoimetamise teostus ja tehnilised andmed (Uldinformatsioon)

+ 0,6 | kiirvahetus-vedelikundu (kunstma-  + maks. materjali kasutustemperatuur: 50° C
terjal) koos integreeritud tilgatdkisega » maksimaalne pustolisse sisenev réhk

+ Tooriistade komplekt kuni 10 bari (1MPa)/(145 psi)

« alternatiiv: 1,0 | QCC-alumiiniumndu
ilma poordliigendita

1.1 Tehnilised andmed (Mudel RP) 1.2 Tehnilised andmed (Mudel HVLP)
- Pustol diiisiga 1,6 RP - Pustol dulsiga 1,7 HVLP

+ Ohukulu 2 bar juures: 290 NI/min « Ohukulu 2 bar juures: 350 NI/min

* pustoli sisendréhk - pustoli sisendréhk 2,0 bar - (HVLP)

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

V11
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1.3 Tehnilised andmed (Mudel Polyester) A5
« Pistol diilisiga P -

VI.2

« Ohukulu 2 bar juures: 245 NI/min
» pustoli sisendréhk 1,5 -2,0 bar

2. Tootamiskirjeldus

2.1. Uldist

Lakkimispustolit SATAjet 100 B F RP/HVLP/SATAjet 100 B P saab kasutada varvi, laki ja teiste
vedelate materjalide pritsimiseks (dUlsisuurus séltub aine viskoossusest). Smirgleid, happeid ja
bensiini sisaldavaid materjale ei tohi kasutada. Pritsimiseks vajalik survedhk juhitakse dhutihen-
dusse, mis on kruvitud pUstoli pidemesse. Viies reguleerimishoova esimesse astmesse avatakse
Shuventiil (6hu ettekogumine). Edasise reguleerimishoova tdmbamisega témmatakse vérvindel
varvidlusist valja. Selle tulemusena voolab pritsimisvahend téanu raskusjéule survetult varvidiusist
vélja ja pihustatakse samaaegselt 6hudilsist tuleva survedhu poolt. Néu kaanel on tilgatdkis, mis
hoiab ara materjali valjavoolu Shutusaugust.

2.2 Digitaalne rohu m66tmine (Taiendusvoimalus)

,SATA adam* sisse integreeritud digitaalne manomeeter naitab pustolisse sisenemise rohku alates
0,2 bar (3 psi) naidu tdpsusega + 0,05 bar (1 psi). R6huvabas olekus l{litub manomeeter aku eluea
pikendamiseks passiivsesse reziimi ,sleep“. R6hu médtmise seade on valismdjude eest hermeetili-
selt tihendatud (max. temperatuur 60 °C). Maksimaalne nait 99 psi voi 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (plahvatuskaitse)
Digitaalne réhu modtmise seade ,adam® on labinud mudelikontrolli ja on valja tédtatud, konstruee-
ritud ja valmistatud vastavalt EU-direktiivile 94/9 EU.
See on grupeeritud I1G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
ja seda voib kasutada plahvatuspiirkondades 0,1 ja 2 kuni 60 °C. R6hu md&tmise seadme, naidiku,
klaasist katte vm kahjustuse korral kdrvaldage plstol kohe kasutuselt. R6hu mé&tmise seadet voib
remontida eranditult ainult SATA tehases.
Igasugune rohu méo6tmise seadme avamine esiplaadi eemaldamise teel on ohtlik, muudab
plahvatuskaitse mittetoimivaks, kaotab garantii kehtivuse ning rikub rohu méétmise sead-
me.

3. Konstruktsioon

1 dulside osa (neist ainult hudiitis nahtav) 8 Ohukolvid (pole néhtavad)
2 isereguleeruv ndelapakend (pole nahtav) 9  Ohumikromeetri kruvi

3 reguleerimishoob 10 Ohumikromeeter

4 isereguleeruv 6hukolvipakend (pole nahtav) 11 Materjalihulga regulaator
5 jarkudeta Umar/laikiire regulaator 12 Lakisoel (pole nahtav)

6 ColorCodeSystem 13 Tilgatokis

7 Ohutlihendus G % a
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4. Kasutuselevott LS'? .
Enne iga kasutuselevéttu, eriti peale iga puhastus- ja parandust6dd, peab kontrollima -
koikide kruvide ja mutrite kinnitust ning ka pustoli ja voolikute tihedust. See kéib eriti nii materjalihui-

ga regulaatorkruvi (kontramutter), pihusti otsiku regulaatori pos. 5 kui ka 6humikromeetri kruvi pos.
9 kohta. Enne tehasest valja saatmist td6deldakse lakiplstolit korrosioonikaitsevahendiga ja seda
peab seega enne kasutamist lahusti vdi puhastusvahendiga 1abi loputama. Igasuguse hooldus- ja
parandusttd korral peab lakiplstol olema surve alt valjas, st 6huvérgust valja lilitatud. Nende ohu-
tuseeskirjade mitte jargimine voib pdhjustada kahjustusi, vigastusi ning ka surma. SATA ei vota
vastutust voimalike eeskirjade mittejérgimise tagajargede eest.

4.1 Puhas pritsimisdhkv

... saadakse kindlaimalt kui kasutada:

kombineeritud peenfiltreid integreeritud surveregulaatoriga soovitud prit-
sisurve saavutamiseks. Suure survekao tottu dhuvoolikus/ihenduses peaks
rohk lakipistolis kontrollitud/reguleeritud olema.

Art. Nr. 92296

4.2 Piisav 6huhulk

...kompressori nduetekohase voimsuse, suure dhukanalite ristldike abil ja liiga
suure survekao valtimiseks vahemalt 9 mm siselabimddduga antistaatilise ja
survekindla, varvi kahjustavate aineteta 6huvoolikuga. Enne dhuiihendusega
(G1/4) monteerimist peab vooliku I&bi puhuma. Ohuvoolik peab véhemalt
10 bar survekindel ja lahustikindel olema. Vooliku kogutakistus peab olema
< 100 mio Ohm.

Art. Nr. 53090 (pikkus 10m) - (Vooliku omadused ei tohi muutuda bensiini
ja olide toimel)

4.3 Ohumikromeeter/Modifitseeritud manomeeter

Integreeritud 6humikromeeter maksimaalseks |abivuseks taiesti avada, st
pustloodis positsiooni Il viia. Astmeteta reguleeritava 6humikromeetri abil
saab pustoli siserbhku muuta otse varviplstoli juures. Pistol Ghendada 6hu-
vorku, paastikut vajutada ning valida soovitud pustoli siseréhk.

Tahelepanu:

- pikuti paigutatud mikromeeter (positsioon Ill — paralleelselt plstolikorpuse
ga)=maksimaalne pihustus, maksimaalne pustoli siserdhk (vérdne pustoli
sisendréhuga)

- positsioon | v&i I (risti plstolikorpusega)=minimaalne pihustus, minimaalne
pustoli siserdhk (vaikestel lakkimistoddel, tapitamisel jne) 0 \

Tahelepanu: Ohuvérgust lahtilihendatud piistoli puhul ei tohi mingil juhul
Sdhumikromeetri (pos. 10) tdkendkruvi valja monteeritud olla. Kui tokendkruvi
on vélja monteeritud siis ei tohi pustolit kasutada.

Tahelepanu: Mudelil SATAjet 100 B P ei ole seeriaviisiliselt sisse ehitatud
Shumikromeetrit, kuid seda saab juurde tellida.
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EZLZ] Kasutusjuhend SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P 3

Modifitseeritud manomeeter SATA adam: AdE
Eemaldage 6hu mikrofilter parast kilgmise fikseerimiskruvi avamist sisemise
kuuskantvétmega SW 2. Paigaldage seejérel standardse 6hu-mikromeetri
asemele SATA adam.

SICOLEV

Jalgige, et 6hu-mikromeetri fikseerimiskruvi (pos. 9) oleks piistolisse
paigaldatud ja kinni keeratud. Uhendage piistol suruéhuvérguga.
Vajutage paastikule ja seadistage keerates soovitud pritsimissurve.

PILY

4.4 Sissevoolusurve dige seadistamine

a) Piistol survemo66turiga SATA adam:

Keerake pustoli survemdéturit SATA adam ja seadistage vajalik surve 1,5 -
2,0 bar. Surve saab tapselt seadistada naidiku tapsusega +/- 0,05 bar (+/- 1
psi) ja kontrollida seda lakkimisprotsessi kaigus pidevalt.

PILDIL OLE\

b) Mikromeetri/manomeetriga piistol

R&huvéhendi abil piisav réhk paika sattida. Mikromeetris soovitatav sisen-
drohk alates 1,5 - 2,0 bar seadistada

Art. Nr. 27771

PILDIL OLEV

c) Piistol surveohu kontrolilmanomeetriga

R&huvahendi abil nii sattida, et saavutatakse vastavalt pistolittlibile vajalik
valjumisréhk.

Art. Nr. 4002

PILDIL OLEV

d) Manomeetrita piistol
Selleks, et muidu juhtudel a) ja c) pustolisuudmes mdddetav Shusurve ilma
manomeetrita digesti seadistada, tuleb voolikus survekao téttu lisaks surve-
seadistuse korral 10 m kohta ca 0,6 bar ile soovitatava sisendsurve (9 mm
siselabimdot) seadistada.

4.5 Materjalihulk

Materjali koguse reguleerimine

seadistada vastavalt pritsitava vahendi viskoossusele ja materjali soovitud
labivoolule (nool @ ja kinnitada kontramutriga (nool @). Tavaliselt on mater-
jali koguse reguleerimine taiesti avatud.

PILDIL OLEV

4.6 Umar-/laikiir

Umar-/ laikiire reguleerimine

pritsekiire jarguvaba lakkimisobjektile seadistamine:
Po6re vasakule - laikiir

P&ore paremale - tmarkiir

i
b=
°
a
=
T
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EZLZ] Kasutusjuhend SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

4.7 Diiiisiosa

Disiosa koosneb vérvindelast (V4A), varvidulsist (V4A) ja 6hudulsist.
Diiusiosa tuleb tugevalt kokku monteerida (varvidliisi jaoks kasutada
{ildvétit). Varvidiis tuleb enne vérvindela sisse monteerida. Ohudiiiis peab
olema nii paigaldatud, et kirjad jadvad ulespoole. Ainult originaalvaruosad
tagavad kérgeima kvaliteedi ja eluea. Varviduisi jaoks kasutada augustatud
kuue sisekandiga (SW 12) uldvétit.

Vooraste detailide paigaldamisel voib kvaliteet vdheneda ja SATA-garantii
kustub voi voib tekkida oht tervisele.

Diilisiosad, Mudel RP Diilisiosad, Mudel HVLP

146977 SATAjet 100 B F RP 1,4-le 146381 SATAjet 100 B F HVLP 1,4-le
145250 SATAjet 100 B F RP 1,6-le 145417 SATAjet 100 B F HVLP 1,7-le
145268 SATAjet 100 B F RP 1,8-le 145425 SATAjet 100 B F HVLP 1,9-le
145276 SATAjet 100 B F RP 2,0-le 145433 SATAjet 100 B F HVLP 2,1-le

145284 SATAjet 100 B P P-le

4.8 Pritsimiskaugus

Pritsimise ja pealispinna rikkumise valtimiseks tuleks kinni pidada vastavast
distantsist dhudliusi ja lakitava objekti vahel koos juurdekuuluva pustoli

siserdhuga.

Mudel Pritsimiskaugus Varviplistoli sisendrohk
RP 18-23 cm 1,5 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

4.9 Diisi siserohk - Mudel HVLP -

Alates sisendrohust Ule 2,0 bar 6husissepaasul Uletab diidsisiserdhk 0,7 bar. Maksimaalne sisen-
dréhk HVLP kasutusviisile on pustolikorpusele tembeldatud. Alates rohust suurem kui 2 bar on
SATAjet 100 B F HVLP Compliant-pritsepustol vastavalt U.K. seadusandlusele.

(Lombardia* (Itaalia): sisendréhk vaiksem kui 2,5 bar - dliiisi siserdhk vaiksem kui 1,0 bar)
Kontrollohukorgid: olenevalt diiisi suurusest (tellimisel)!

5. Isereguleeruvate tihendite vahetamine

a) Materjali pool: Isereguleerivate vérvindelte tihendite valjavahetamiseks tuleb varvindel ja
paastikupolt valja vétta. Inbusvdti AW 4 silindirlise kaelaga (tellimise nr 9050) vérvindela
asemel plstolisse viia ja pakkekruvi survevedru ja tihendiga pustolist vélja tommata. Liikake
varvindelapakendis (tellimisnr. 15438) sisalduvad osad (survekruvi, survevedru ja uus tihend)
padrunvétme silindrilisele osale ja keerake pustoli korpusse, kontrollige varvindela vigastuste
osas ja pange uuesti tagasi.

Ohu pool: &hukolvi varda tihendihoidja (tellimisnumber 133942) valjavahetamiseks on vaja
koigepealt vélja monteerida véarvindel ning reguleerimishoob, tdmmata vélja dhukolvi varras
(tellimisnumber 91959) ja kruvida vélja tihendihoidja inbus-vétmega SW 4. Uus tihendihoidja
sisse kruvida ning tugevalt kinni keerata. Ohukolvi varras ainult kergelt plistolimaardega (telli-
misnumber 10009) kokku maarida ja sisse monteerida ning reguleerimishoob ja varvindel jalle
tagasi monteerida.

=
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\\(

c) Ohupool mudelile SATAjet 100 B P:
Ohukolvi vahetamiseks eemaldage kork. Témmake vedru ja dhukolb valja. Vahetage 6hukolb.

6. Puhastamine ja hooldamine

Palun mitte kasutada jdudu. Suured torutangid, keevitus jne ei ole sobivad abivahendid.
Spetsiifilisi parandustdid voib paljudel juhtudel I&bi viia ainult spetsiaalsete tooriistadega.
Piirduge sellisel juhul vea pdhjuse kindlakstegemisega ja jatke vea kdrvaldamine meie klienditeen-
indusele. Ise labiviidud demontaazi téttu I6peb vastutus pistoli laitmatuks funktsioneerimiseks.
a) Pustol lahjendiga v6i puhastusvahendiga hasti 1abi loputada.
b) Ohudiiiis pintsliga v&i harjakesega puhastada. Piistolit mitte asetada lahustisse
voi puhastusvahendisse.
c) Saastunud auke mitte mingil juhul puhastada mittevastavate esemetega, mis
mdjuvad kahjustavalt pritsimistulemusele. Kasutada ainult SATA-dulsipuhastus-néelu
(puhastus-Set 64030)!
d) Must 6hujagamisrdngas (tellimisnumber 143230/3s-Set) pustolipeas valja mon-
teerida ainult vigastuse pohjusel (varvidlusi mittepiisav tihendamine).
Peale valjavétmist tuleb seadme toimimise garanteerimiseks alati paigaldada uus
Shukollektori tihend. Uus 6hujagamisréngas sisse panna odigesti ja varviduls jalle
kinni kruvida, jargides 6hujagamisronga sissemonteerimisjuhendit.
e) Liigutatud osad kergelt sisse maérida plistolimaardega (tellimisnumber 10009).

Ohujagamisronga parandamise juhendi leiate nii PDF failina kui ka videona meie kodu-
lehelt aadressil www.sata.com/Media.
Samuti on seal véimalik lahemalt naha piistolipuhastust filmina!

Tahtis vihje:
Pustolit voib puhastada lahusti- voi puhastusvahendiga kasitsi voi vastavas pustolipesumasi-
nas.

Jargnevad abindud kahjustavad piistolit/seadet ja véivad pohjustada plahvatuskaitse
kaotuse ning viia taieliku ohutustehnikanduete kaotuseni:

- Pustolit hoidmine lahustis- v6i puhastusvahendis kauem kui puhastu
seks ette néhtud
- Pustolit mitte valja véttes plstolipesumasinast parast pesuprogrammi 16ppu
- Pustolit puhastades ultraheliaparaadis
- Puhastades displeid teravaotsaliste, teravate voi karedate esemetega
- Kasutades ebatulpilist 166gikoormust

V1.6



EZLZ] Kasutusjuhend SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

6.1 Pneumaatilise ronga paigaldusjuhised

Olulised juhised: Ohujaotusrénga véljatémbamisel ei tohi mingil juhul vigastada
pustoli korpuses olevaid tihendamiseks méeldud servi. Seetéttu tuleb
ohujaotusrénga eemaldamisel tegutseda darmise ettevaatusega. Esmalt!

1. Esmalt votke ara diilisiosa:
a. eemaldage Shuduls
b. kruvige ara materjali koguse regulaator
c. tdmmake vélja vedru ja varvindel
d. votke valja varvidiis
(kasutage selleks tddriistakomplektis olevat votit)

PILDIL OLEV

2. Ohujaotusrénga eemaldamine
(spetsiaalse toovahendi abil)
Témmake voi kangutage tddriista abil dhujaotusron
gas vélja ning eemaldage sellelt kdik mustuse jaljed.

PILDIL OLEV

!Palun kontrollige hoolikalt, et tihendamiseks méeldud pindadele
ei jaaks mingit mustust voi optimaalset tihendamist takistavat
krassi!

PILDIL OLEV

3. Uue 6hujaotusronga paigaldamine
3a Uus pneumaatiline réngas tuleb paigaldada selliselt, et plastmassotsi-
kul olev noolega (1) vastaks puuritud aval olevale noolemargile (2)!

PILDIL OLEV

3b Seejarel suruge dhujaotusréngas Uhtlaselt sisse, kruviga varviduls
kilge ja keerake see ndrgalt kinni ning votke kohe uuesti kiljest ara.
Kontrollige, kas dhujaotusrongas istub plstoli korpuses tihedalt.

PILDIL OLEV

4. Diiiisiosa paigaldamine
(Vastupidises jarjekorra punktis 1 kirjel datule.)
lArge unustage enne objekti lakkimise jatkamist piistoli laitmatu t6& kontrollimiseks teha
paberile proovipihustamist!
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7. Voéimaliku héired

Haire

Pohjus

Abi

Pustol tilgub

Vodrkeha varvindela ning
varviduisi vahel vahendab
tihendust

Varvindel ja varvidils
vélja monteerida, lahjendis
puhastada voi asendada
uue dlUsiosaga

Varv nérgub varvindelalt
vélja (varvindelatihenda-

Isereguleeruva noelatihenduse
defekt voi kaotus

Néelatihend vélja vahetada

mine)
Varvipilt dudsi voi 6hukanali ummi- Leotada lahjendis, seejarel
sirbikujuline stumine puhastada SATA-dUUsipu-

hastusnéelaga

Kiir tilgakujuline

varvidiiisi sulguri v6i 6hukana-

Ohudiiiis keerata 180°.Var-

(e

hoidi kus
2. Varvidlus pole 16plikult
avatud,
. Isereguleeruva néelatihendi
defekt, dlilsiosa saastunud
voi kahjustunud

w

vOi ovaalne li saastumine vidliusi sulgur ja 6hukanal
puhastada
Kiir " .- .
- 1. Pole piisavalt materjali 1. Materjali juurde
vareleb

lisada

Osad vastavalt kinni
tdmmata

Osad puhastada voi
vélja vahetada

N

w

Materjal voolab voi ,keeb*
varvindus

-

. pihustusdhk jduab véarvikana
list varvindusse. Varvidiilis
pole piisavalt kinni kruvitud

2. 6hududls pole taielikult kinni
kruvitud, 6hukanal ummistub

w

. dlUsi pesa voi dulsiosa
kahjustunud

=

. Osad vastavalt
kinnitada

2. Osad puhastada

3.0sad valja vahetada
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8. Asendusosad

Id.-Nr. Nimetus

3988 eraldi pakk lakisdelu (10 tukki)
6395 pakk 4 CCS-Clips

6981 Pakend 5 Ghendusnipliga G % IG
10520 pakk 12 sulega varvindelale
15438 varvindel

17152 oShukolvid-vedrud 12tk.

27243 0,6 | vedelikundu (kunstmaterjal), QCC kiirvahetus
49395 keeratav kaan 0,6 | kunstmaterjalist vedelikundule
76018 pakend 10 x 10 St. lakisdelu

76026 pakend 50 x 10 St. lakisdelu

89771 Spindel joa reguleerimiseks
91959 oOhukolvi varras
9050 Todriistade komplekt (koosneb: véljatdmbeinstrumendist,

puhastusharjast, padrunvétmest SW 2, SATA sisemisest
kuuskantvétmest ja kruvikeerajast)
130153  SATA adam
130492 Paastiku komplekt SATAjet
130542 Remondikomplekt
133926 Paastikurulli komplekt
133934 Pakend 3 tihendiga imar-/laijoa reguleerimisspind|i jaoks
133942 Tihendihoidja, komplekt
133959 Vedrude komplekt, 3x varvindel/3x éhukolvi vedrud
133967 Pakend 3 fikseerimiskruviga SATA 8hu-mikromeetri jaoks
133983 Ohuiihendusdetail G 1/4a
133991 Pakend 3 6hukolvi peaga
139188 Materjali koguse reguleerimine kontramutriga
139964  Ohu-mikromeeter (Ainult mudelile: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Nupp ja kruvi (kumbagi 2x)
140582 Pakend 5 varvidiisi tihendiga
143230  6hudulsi rongad 3 tk.

Ainult mudelile: SATAjet 100 B P
25874 Réngastihend 9 x 1,5
78154 Kork

[l Saadaval varuosana remondikomplektis 130542

**  Saadaval teenindusiiksusena

***  Saadaval vedrude komplektis

***x poordliigend ainult kunstmaterjalist vedelikundule

. Saadaval varuosana dhukolvi teenindusiiksuses 82826

Asendusosade joonised ja lisad leiate lisalehelt vihiku I6pus.
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Lakiptstolitele (sarnased seadmed) anname me garantii 12 kuud, mis algab miitigikuupéevast.
Garantii hdlmab osade materjali, tootmis- ja materjalidefekte, mis ilmnevad garantiiaja jooksut.
Garantiist jadvad valja rikked, mis tekivad vigadega montaazil ja kasutusse vétmisel ostja poolt voi
korvaliste isikute poolt, loomulik kulumine, vale kasutamine v6i hooldus, ebasobivad pritsimismaterja-
lid, asendusmaterjalid ja keemilised mdjud nagu happed ja alused, elektrokeemilised voi elektrilised
mdjud, kui ka vigastused mis ei ole tootja poolt pdhjustatud. Pritsitavate lihvimismaterjalide, nagu
nt pliimennik, dispersioonid, galsuurid, vedelad smirglid véi muud sarnased vahendavad ventiilide,
tihendite, pustoli ja dllsi eluiga. Nende kasutamisel ei kata garantii tagasiulatuvalt kulumist. Seadet
tuleb kontrollida kohe pérast kattesaamist. Silmnahtavatest puudustest tuleb teatada 14 paeva
jooksul parast seadme kattesaamist tarnijafirmale vdi meile kirjlaikult, vastasel juhul aegub digus
garantiitoodele.

Edasised sellised nduded, eelkdige kahjutasu, on valistatud. See kehtib ka kahjudele, mis tekivad
konsultatsioonil, iiles seadmisel ja demonstreerimisel. Kui ostja soovib kohest parandust v&i asendust
enne kui on kindlaks tehtud kas asendamise kohus on tootjal, siis toimub asendusosa tarnimise voi
parandamise arvestus ning maksmine hetkel kehtivate hinnakirjade alusel. Kui kontrollimisel selgub,
et viga kuulub garantii alla, sailitab ostja arveldatud parandamise v6i asenduse osas vastavalt krediidi.
Osad, millele asendus hangiti, Iahevad lle meie omandusse. Reklamatsiooni v6i muud kaebused ei
anna ostjale ega tellijale digust tasumisest keelduda véi viivitada.

Seade saadetakse meie poolt tellijale saatekuludeta. Montaazitasu (t66aeg- ning séidukulud) kui ka
veo- ja pakendikulusid tootja enda kanda ei véta. Siin kehtivad meie montaazitingimused. Garantiitood
ei pikenda garantiiaega. Garantii aegub korvalisel sekkumisel.

9. Garantiitingimused ls"F

Tahelepanu! Kasutades halogeenitud sisivesinikke lahusti- ja puhastusvahenditena nagu nt
1,1,1-trikloroetaan ja metiileen-kloriid, véivad nii alumiiniumndus, plstolis kui ka galvaanitud
osadel toimuda keemilised reaktsioonid (1,1,1-trikloroetaan piisava koguse veega annab sool-
happe). Seadme osad véivad seelabi okslideeruda, ekstreemsemal juhul véib reaktsioon toimuda
plahvatusega. Seeparast kasutage oma varvipritsiseadmel ainult lahusteid- ja puhastusvahen-
deid, mis eelpool nimetatud koostisosi ei sisalda. Puhastamiseks arge kasutage mitte mingil juhul
happeid, leeliselahuseid (alused jt).

10. EU-vastavus

SATA firma lakipustolid ja pumbad on arendatud, konstrueeritud ja valmistatud kooskélas EU-
direktiividega 98/37/EG, 94/9/EG. Seejuures kasutati jargmisi norme: DIN EN 12100, masinate ,
seadmete ja agregaatide ohutus, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 osa 1, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 ning vajadusel ZH 1/406, ZH 1/375 ja ZH 1/181.

Tehniline dokumentatsioon on téielikult olemas ja lakipUstoli kasutusdépetus on saadaval nii origin-
aalsdnastuses kui ka kasutajamaa keeles.

SATA GmbH & Co. KG
arijght

VI.10



EZLLZ] Kayttéohje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P S
A

Esipuhe .
Ennen laitteen/maaliruiskun kayttdonottoa lue kayttdohje tarkkaan ja noudata sen "5
ohjeita. Sailytd ohje paikassa, mistd jokainen laitteen kayttdja sen helposti 10ytaa. Laitettas -
maaliruiskua saa kayttda vain sen kayttéon perehtynyt henkildé (ammattimies). Laitteen/maa-
liruiskun epaasianmukaisen kayton tai minka tahansa siihen tehdyn muutoksen tai vaaran-
laisten osien kayttdmisen seurauksena voi syntya aineellisia vahinkoja tai vakavia, jopa
kuolemaan johtavia terveyshaittoja itselle, paikalla oleville muille henkildille tai elaimil-
le. SATA ei vastaa millaan tavoin naistd vahingoista (esim. kun kayttdohjetta ei ole nou-
datettu). Noudata alueellasi voimassa olevia turvallisuusmaarayksia, tyopaikkasaantéja ja
tydsuojelumadrayksia (esim. tyoturvallisuuslaki, ammattiosastojen tydsuojelumaaraykset jne.).
SATA, SATAjet, SATA-logo ja/tai muut tédssa mainitut SATA-tuotteet ovat joko rekisterdityja
tuotemerkkeja tai SATA GmbH & Co. KG:n tuotemerkkeja USA:ssa ja/tai muissa maissa.

Vain mallissa DIGITAL: Avaamisesta on seurauksena rajahdyssuojahyvaksynnan menetys ja
takuun raukeaminen.

Huomioon otettavaa

Ala suuntaa maaliruiskua koskaan itseesi, toiseen henkiléon tai eldimiin. Liuottimet ja ohennusai-
neet voivat syovyttaa ihoa. Alueella, jossa laitetta kéytetdan, saa olla vain tyéhon tarvittava méara
liuotinainetta, lakkaa tai maalia (tydn paatyttya vie liuotinaineet, lakat ja maalit turvallisuusmaarays-
ten mukaiseen varastointitilaan). Ennen korjaustyon aloittamista irrota laite aina ilmaverkosta.
Ennen jokaista kdyttoonottoa, erityisesti jokaisen puhdistuksen ja korjaustyon jalkeen, tar-
kista, ettd kaikki ruuvit ja mutterit on kierretty kunnolla kiinni ja ettd pistooliosa ja letkut
ovat tiiviit. Vialliset osat on vaihdettava tai korjattava kuntoon. Saadaksesi parhaan lakkaus- tai
maalaustuloksen mahdollisemman turvallisesti kaytd vain alkuperaisia varaosia. Lakkauksen ja
maalauksen aikana tydskentelyalueella ei saa olla mitaan tulildhteitd (esim. avotulta, palavia sa-
vukkeita, rajahdykseltd suojaamattomia lamppuja jne.), koska lakattaessa ja maalattaessa syntyy
helposti syttyvia kaasuseoksia. Kéyta aina maaraysten mukaista suojavarustusta (hengityssuojaa
jne.). Koska suurilla paineilla ruiskutettaessa aanen painetaso ylittda 90 desibelia (A), kayta myods
talléin asianmukaisia kuulosuojaimia. Maaliruiskun kaytosta ei siirry sen kayttajan ruumiinosiin va-
rinda. Takaisiniskuvoimat ovat vahaisia.

Taman tuotteen kayttd vyohykkeen 0 rajahdysvaarallisilla alueilla on kielletty.

1. Toimituksen sisalto ja tekniset tiedot (Yleista)

« 0,6 litran pikavaihto-juoksutussailid * max. kayttdlampotila materiaali 50° C
(muovia), jossa tippalukko « maksimi sy6ttdpaine 10 bar (1MPa) /
+ Tyokalusarja (145 psi)

« vaihtoehtoisesti: 1,0 litran alumiiniséilic
(QCC) iiman kiertonivelta

1.1 Tekniset tiedot (Malli RP) 1.2 Tekniset tiedot (Malli HVLP)

» maalipistooli ja sen suutin 1,6 RP » maalipistooli ja sen suutin 1,7 HVLP

+ ilmankulutus 2 bar:lla 290 NI/min « ilmankulutus 2 bar:lla 350 NI/min

+ Suositeltu sy6ttopaine « Suositeltu syéttopaine 2,0 bar - (HVLP)

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

VI
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A
1.3 Tekniset tiedot (Malli Polyester) W5
+ maalipistooli ja sen suutin P -

Vil.2

« ilmankulutus 2 bar:lla 245 NI/min
» Suositeltu sy6ttopaine 1,5 - 2,0 bar

2. Toiminnan

2.1. Yleista

Maaliruisku SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P on tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden juoksevien aineiden ruiskuttamiseen (suuttimen koko riippuu ruiskutusviskositeetista).
Hiovia, happo- tai bensiinipitoisia aineita ei saa ruiskuttaa laitteella. Ruiskutukseen tarvittava pain-
eilma johdetaan ilmaliittimeen, joka on ruuvattu pistoolikahvaan. Kun vedat liipaisimen ensimmai-
seen painepisteeseen asti, avautuu iimaventtiili (esi-ilman ohjaus). Kun vedaét liipaisinta edelleen,
maalineula tulee esiin maalisuuttimesta. Ruiskutettava aine virtaa painovoiman ansiosta paineet-
tomasti maalisuuttimesta samalla, kun ilmasuuttimesta tuleva paineilma hajottaa sen suihkuksi.
Sailion kansi on varustettu tippalukolla, joka estda aineen valumisen ilmausreiasta.

2.2 Digitaalinen paineenmittaus (Jélkivarusteluratkaisu)

"SATA adam”malliin integroitu digitaalinen painemittari nayttdd maaliruiskun tulopaineen + 0,05
barin (1 psi) tarkkuudella 0,2 barista (3 psi) alkaen. Paineettomassa tilassa paineenmittari siirtyy
pariston kayttéian pidentédmiseksi "sleep’-tilaan. Painemittari on suojattu tiiviisti ulkoisilta vaikutteilta
(maksimilampétila 60° C). Maksimaalinen naytté on 99 psi tai 9.9 baria.

2.3 ATEX, FM Global (rdjahdyssuoja)
Digitaaliselle painemittarille "adam” on tehty tyyppitarkastus ja se on kehitetty, suunniteltu ja valmi-
stettu EY-direktiivin 94/9 EY mukaan.
Se on luokiteltu I11MG EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV1, GPA, B,C&D, T4
mukaan ja sitd saa kayttda rajahdysvaarallisilla alueilla 0,1 ja 2 lampétilaan 60° C saakka.
Maaliruisku on otettava heti pois kaytosta, jos painemittari, naytto, lasisuojus, ruisku jne. ovat vau-
rioituneet. Painemittarin saa korjauttaa ainoastaan SATA-tehtaalla.
Painemittarin etulevya ei saa irrottaa, koska paineenmittaustilaan koskeminen on vaaralli-
sta. Siitd on seurauksena rédjahdyssuojahyvaksynnan seka takuun menetys ja painemittarin
tuhoutuminen.

3. Rakenne
1 suutinsarja (nékyvillé vain ilmasuutin) 7 imaliitantd G % a
2 itsestdan saatyva neulatiiviste (ei nakyvilla) 8 ilmapumpunmanta (ei nakyvilla)
3 liipaisin 9 kiinnitysruuvia sisaltava pakkaus
4 itsestaan saatyva ilmapumpunmannan tiivi- 10 ilmamikrometri
ste (ei nakyvilla) 11 ainemaaransaatd
5 portaaton pyoro-/tasosuihkunsaadin 12 maalisiivila (ei nakyvilla)
6 ColorCode-jarjestelmé (Color Code System) 13 tippalukko
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4. Kayttoonotto

Ennen jokaista kayttédnottoa, erityisesti jokaisen puhdistuksen ja korjaustyon jalkeen,
tarkista, etta kaikki ruuvit ja mutterit on kierretty kunnolla kiinni. Taméa koskee erityisesti aineméaa

LS; .
rar--

§
A

saatdruuvia (vastamutteri), pyoro-/tasosddesaatoa pos. 5 seka ilmamikrometrin kuusiokoloruuvia
pos. 9. Maaliruisku on kasitelty tehtaalla ennen lahetysta korroosionestoaineella, ja se tulisi siksi
ennen kayttéa huuhdella ohenteella tai puhdistusaineella. Aina kun laitetta huolletaan tai korjataan,
on sen oltava paineettomassa tilassa, eli irrotettuna iimaverkosta. Jos tata turvaohjetta ei noudateta,
voi seurauksena olla laitteen vioittuminen tai jopa kuolemaan johtavat henkilévahingot. SATA ei

vastaa mahdollisista seurauksista, mikéali ohjetta ei ole noudatettu.

4.1 Puhdas ruiskutusilma
...varmimmin kayttamalla:

integroidulla paineensaéatimelld varustettuja yhdistelmé-hienosuo-datti-
mia ruiskupaineen karkeasaatoon. limaletkussalliittimessa tapahtuvan suu-

ren painehavion vuoksi tulisi virtauspaine maaliruiskussa tarkistaa/saataa.
Tuoteno. 92296

4.2 Riittava ilmamaara

...tarpeenmukaisella kompressoriteholla, suurilla ilmaletkuhalkaisijoilla ja
liian suuren painehavion valttdmiseksi antistaattisella ja paineenkestavalla
ilmaletkulla, jonka sisahalkaisija on vahintaan 9 mm ja joka ei sisélla maalia
tarvelevia aineita.Ennen ilmaliittimeen (G % a) asennusta iimaletku tulee
puhdistaa puhaltamalla. lImaletkun tulee kestda vahintdan 10 barin painetta

seka liuotinaineita. Kokonaisjohtovastus < 100 milj. ohmia.
Tuoteno. 53090 (pituus 10 m) - (ei kesta bensiinia tai 6ljyja)

4.3 llmamikrometri/Lisdvarusteena saatava painemittari

Aukaise integroitu mikrometri tdysin maksimaaliselle lapisy6télle, eli kohti-
suoraan asentoon lll. Ruiskun sisépainetta voidaan muuttaa portaattomasti
saadettavalla ilmamikrometrilla suoraan pistoolista. Liita ruisku ilmaverkkoon,

paina liipaisimesta ja sé&dda haluamasi ruiskun siséapaine.

Ota huomioon:

- pitkittain asetettu mikrometri (asento Il - yhdensuuntaisesti pistoolin rungon
kanssa) = maksimaalinen sumutus, maksimaalinen sisépaine ruiskussa

(sama kuin pistoolin tulopaine)

- asento | tai Il (poikittain pistoolin runkoon nahden) = minimaalinen sumutus,
minimaalinen sisdpaine ruiskussa (kaytetdan pieniin maalaus-/lakkausto-

ihin, pilkuttamiseen jne.)

Huom! Kun ruisku on liitetty ilmaverkkoon, ei ilmamikrometrin lukitusruuvi
(pos. 10), saa missaan nimessa irrottaa. Kun lukitusruuvi on irrotettu, ei

ruiskua saa kayttaa.

Huomio: Mallissa SATAjet 100 B P ei ole ilmamikrometria vakiona, mutta sen

jalkeenpain asennus on kuitenkin mahdollista.
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Lisdvarusteena saatava painemittari SATA adam: e i
Loysaa ilmamikrometrin sivulla oleva kiinnitysruuvi sisdkuusioruuviavaimella
(kitavali 2) ja irrota mikrometri. Asenna sitten SATA adam vakio iimamikro-
metrin tilalle.

Varmista, ettd ilmamikrometrin kiinnitysruuvi (pos. 9) on asennettu ja
kiinnitetty pistooliin. Liitd pistooli paineilmaverkkoon, paina liipaisinta
ja saada toivottu ruiskutuspaine kaantamalla.

Spritzdruck durch Drehung einstellen.

4.4 Tulovirtauspaineen oikea asetus

a) Paineenmittauslaitteella SATA adam varustettu pistooli:

Aseta vaadittava 1,5 - 2,0 barin paine kaantamalla SATA adam -laitteen
pistoolia. Paine voidaan asettaa tarkasti +/- 0,05 barin (+/- 1 psi) nayttotarkku-
udella ja sita voidaan valvoa jatkuvasti maalaustoimenpiteen aikana.

b) pistoolit, joissa mikrometri/manometri

Varmista riittdva paine paineenpienentimelld. Aseta mikrometriin suositeltu
1,5 - 2,0 barin tulopaine.

Tuoteno. 27771

c) pistoolit, joissa Paineilmasaadin

saada paine paineenpienentéjasta niin, ettd saat ruiskuun tarvittavan
tulopaineen.

Tuoteno. 4002 5 2

'samanlainen

d) pistoolit, joissa ei ole manometria

Jotta saisit sdadettya a) - c) kohdissa mainitun pistoolin sisdantulossa mitat-
tavissa olevan ilmanpaineen oikein ilman manometria, on sinun letkussa
tapahtuvan painehavion takia saadettava 10 metria kohden noin 0,6 baria yli
suositellun tulopaineen (sisalapimitta 9 mm).

4.5 Ainemaara

Materiaalimaaran saataminen

Aseta materiaalimaaran saatd ruiskutusviskositeetin ja toivotun materiaa-
livitauksen mukaan (nuoli @) ja varmista asetus vastamutterilla (nuoli @) ).
Tavallisesti materiaalim&arén saaté on kokonaan avattu.

4.6 Pyoro-/tasosuihku

Pyoro-/tasosuihkun saataminen portaattomasti maalattavaan
kohteeseen sopivaksi:

kierto vasempaan - tasosuihku

kierto oikeaan - pyorésuihku

Vil.4
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4.7 Suutinsarja

Suutinsarja — tdydellisesti tarkastettu kokonaisuus, joka muodostuu
maali-neulasta (V4A), maalisuuttimesta (V4A) ja ilmasuuttimesta. Asenna
suutinsarja paikoilleen (kaytd maalisuuttimeen yleisavainta). Maalisuutin
tulee maali-neulan eteen. Kaytd maalisuuttimeen yleisavaimen rei'itettya
kuusiokoloa (SW 12). Kiinnita ilmasuutin niin, etta kirjoitus on yléspain. Vain
alkuperaisosat takaavat korkean laadun ja pitkan kayttoian.

Vieraiden osien asennus voi heikentda laatua ja aiheuttaa SATA-takuun
raukeamisen tai terveydellisid vaaroja.

Suutinsarja, Malli RP Suutinsarja, HVLP

146977 SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 SATAjet 100 B P P

4.8 Ruiskutusetaisyys
Oversprayn ja pintaongelmien valttamiseksi ilmasuutinta pitéisi pitda vastaa-
valla etaisyydelld maalattavasta pinnasta ja noudattaa oikeaa maaliruiskun

Malli Ruiskutusetdisyys Pistoolin tulopaine
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Suutinpaine - Malli HVLP -

Syéttdpaineen ollessa yli 29 psi sisdinen suutinpaine ylittdd 10 psi. HVLP-ruiskujen enimmaissy-
ottopaine on painettu ruiskun runkoon. Yli 2.0 barin paine SATAjet 100 B F HVLP-ruiskun kanssa
tayttaa Iso-Britannian lainsdadannon.

(Lombardia* (Italia): sy6ttopaine alle 2.5 bar / 37 psi - AIR CAP PRESSURE alle 1.0 bar / 1 psi)
Testausilmatulpat: Riippuvat suutinkoosta (tilauksesta)!

5. Itsestaan saatyvien tiivisteiden vaihto

a) Maalauspuoli: Varineula ja liipaisimen pultti on irrotettava ennen itsesaatavan varineula-
tiivisteen vaihtoa. Tyénna lieriomaisella litoskappaleella varustettu kuusiokoloavain SW 4
(Tydkalusarja osanumero 9050) vérineulan sijasta pistooliin ja ruuvaa ftiivisteruuvi yhdessa
painojousen ja tiivisteen kanssa irti pistoolista. Tydnna maalineulapakkauksessa (tilausnumero
15438) olevat osat (paineruuvi, painejousi ja uusi tiiviste) kuusiokoloavaimen sylinteriseen
osaan ja ruuvaa ne kiinni pistoolin runkoon. Tarkasta maalineula vaurioiden varalta ja asenna
uudelleen paikoilleen.

limapuoli: Vaihtaaksesi iimapumpunmannan tiivistepitimen (tilausno. 133942) on sinun ensin
irrotettava maalineula ja liipaisin, vedettava sitten mannanvarsi (tilausno. 91959) ulos ja ruuvat-
tava kuusiokoloavaimella SW 4 tiivistepidin irti. Ruuvaa uusi tiivistepidin paikoilleen ja kirista se.
Rasvaa mannénvarsi kevyesti ruiskurasvalla (tilausno. 10009) ja asenna se takaisin paikoilleen,
ja sen jalkeen liipaisin ja lakkaneula.

z

VILS
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c) limapuoli mallille SATAjet 100 B P:
Suojatulppa on poistettava ilmaménnéan vaihtamiseksi. Veda jousi ja ilmamanta ulos.
Vaihda ilmamanta.

6. Puhdistus ja huolto

Ala koskaan kéyta voimakeinoja. Suuret putkipihdit, hitsauspolttimet jne. eivat sovellu apukeinoiksi.

Asianmukainen korjaus voidaan usein tehdéa vain erikoistyokaluilla. Tyydy tassé tapauksessa vain

toteamaan vian syy ja jata sen korjaaminen huoltopalvelullemme. Laitteen omatoimisen purkami-

sen jalkeen emme takaa enaa sen moitteetonta toimintaa.

a) Pese maaliruisku kunnolla ohenteella tai puhdistusaineella.

b) Puhdista iimasuutin sudilla tai harjalla. Al4 upota ruiskua ohenneaineeseen.

c) A3 puhdista likaantuneita aukkoja milla tahansa esineilla. Aukkojen pienikin vahingoittuminen
vaikuttaa suihkeen muotoon. Kaytd SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (puhdistussarjasta
64030)!

d) Irrota pistoolinpaassa oleva musta ilmanjakajarengas (tilausno. 143230/sarjassa 3 kpl) vain
sen vahingoituttua (maalisuutin ei ole enaa tiivis). Irrotuksen jélkeen tulee toiminnan varmist-
amiseksi asentaa uusi ilmanjakorengas. Aseta ilmanjakajarengas oikein paikoilleen ja ruuvaa
maalisuutin takaisin. Noudata ilmanjakajarenkaan asennusohjeita.

e) Irrotettuja osia voit kevyesti rasvata ruiskurasvalla (tilausno. 10009).

Iimanjakajarenkaan korjausohjeen |6ydat PDF:nd sekad videona kotisivultamme
www.sata.com/Media. Voit tutustua siella filmin avulla l1dhemmin myds maaliruiskun
puhdistukseen!

Tarkea ohje:
Voit pesta pistoolin liuotin- tai puhdistusaineella kasin tai sille tarkoitetussa pesukoneessa.

Seuraavat toimenpiteet vahingoittavat pistooliosaa/siihen kuuluvia laitteita ja voivat joh-
taa rajahdyssuojan menettdmiseen ja takuuoikeuksien tdydelliseen menetykseen:

- maaliruiskun laittaminen liuotin - tai puhdistusaineeseen pidemmaksi
aikaa mita puhdistukseen tarvitaan

- ruiskun jattdminen pesukoneeseen pesuohjelman paatyttya

- ruiskun puhdistaminen ultradanipuhdistusjarjestelmalla

- nayttélevyn puhdistaminen teravilld, naarmuttavilla tai karheilla esineilla

- kayttotarkoitukseen nahden epatyypillinen iskukuormitus

VI.6
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6.1 limanjakorenkaan asennusohje

Tarkeita ohjeita: lImajakajarengasta ulos vedettdessa ruiskun tiivistereunat eivat saa
missaan tapauksessa vaurioitua. Toimi siksi &drimmaisen varovasti poistaessasi
ilmajakajarengasta!

1. Irrota ensin suutinosat:
a. Poista ilmasuutin
b. Ruuvaa aineméaaransaadin irti
c. Veda jousi ja varineula ulos
d. Irrota varisuutin (tyokalusarjaan kuuluvalla avaimella)

Kuvaus samanlainen

2. limanjakajarenkaan irrotus (erikoistyokalulla)
Veda tai vipua ilmajakajarengas tyokalun avulla ulos, ja poista
keraantynyt lika.

ITarkasta, ettei tiivistepintoihin jaa likaa ja ettei mikaan
estéa taydellista tiivistysta!

3a Uusi ilmanjakorengas on asennettava siten, etté nuolella (1)
merkitty muovitappi sopii merkittyyn reikdan (nuoli 2)!

3. Uuden ilmajakajarenkaan asettaminen paikoilleen %

Kuvaus samanlainen

3b Purista sitten ilmanjakajarengas tasaisesti paikoilleen, ruuvaa
varisuutin paikoilleen, kirista sita kevyesti ja poista jalleen. Tarkasta,
etta ilmanja-kajarengas tiivistyy hyvin ruiskun runkoa vasten.

4. Suutinosien asennus (Painv: jarjestyl a kuin kohdassa 1)
Varmista paperiin ruiskuttamalla, etta ruisku toimii moitteettomasti,
ennen kuin alat maalata!

VIL7
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Hairio

Syy

Korjaus

Ruisku vuotaa

Vieras esine maalineulan ja
maalisuuttimen vélissa

Irrota maalineula ja - su-
utin, puhdista ohennusai-
neessa tai asenna uusi
suutinsarja

Maalineulasta (maalineulan
tiivisteesta) tihkuu

Itsestaan saatyva neulatiiviste
on viallinen tai se puuttuu

Asenna uusi neulatiiviste

maalia
Suihku sirpin Torviaukko tai ilmankierto Liota ohenteessa, puhdista
muotoinen tukossa sitten SATA-suutin-puhdis-

tusneulalla

Suihku pisaran
muotoinen
tai ovaali

Maalisuutinkaulan tai ilman-
kierron likaantuminen

Kaanna ilmasuutinta 180°.
Jos suihku ei muuta muo-
toaan, puhdista maalisuu-
tinkaula ja ilmankierto.

Suihku lepattaa

[liwoaz

1. ruiskutettavaa ainetta ei ole
tarpeeksi sailiossa

2. maalisuutin ei ole paikoil-
laan

3. neulatiiviste viallinen,
suutinsarja likainen tai
vahingoittunut

N

. lisaa ruiskutettavaa
ainetta

2. kierra osat
paikoilleen

3. puhdista tai vaihda
osat

Maaliséiliossa oleva aine
kuplii tai "kiehuu”

1. hajottava iima padsee maa
likanavan kautta maali
sailiodén. Maalisuutin ei ole
kunnolla paikoillaan.

2. ilmasuutin ei ole taysin auki,
ilmankierto tukkeutunut

3. liitin rikki tai suutinsarja
vahingoittunut

1. osat laitetaan kunnolla
paikoilleen

2. osat puhdistetaan

3.osta vaihdetaan
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8. Varaosat
Tunnusno. nimike
3988 maalisiivila, yksittdispakkaus
6395 ColorControl-klippipakkaus, 4 kpl
6981 Pikaliitinnipat ¥4 SK, 5 kpl pakkaus
10520 maalineulan jousipakkaus, 12 kpl
15438 maalineulapakkaus
17152 Packung mit 12 Luftkolben-Federn
27243 0,6 litran juoksutussailié (muovia), QCC pikavaihtoon
49395 kierrekansi 0,6 litran muovisailiéon
76018 pakkaus 10 x 10 maalisiivila
76026 pakkaus 50 x 10 maalisiivila
89771 Kara pyorean tai levean suihkun saatamiseen
91959 ilmamannanvarsi
9050 Tyokalusarja (koostuu seuraavista osista: vetotyokalu,
puhdistusharja, kuusiokoloavain (kitavéli 2),
SATA-sisékuusiokoloavain ja ruuviavain)
130153 SATA adam
130492 Liipaisinsarja SATAjet
130542 Korjaussarja
133926 Liipaisinrullasarja
133934 3 tiivistetta sisaltava pakkaus karan ymparisateilevalle
ja leveasateilevalle saadolle
133942 Tiivistimen pidike
133959 Jousisarja kukin 3 x maalineula / 3 x ilmapumpun ménnan jousi
133967 3 SATA-ilmamikrometrin kiinnitysruuvia sisaltava pakkaus
133983 limanliitoskappale K 1/4a
133991 3 ilmapumpun mannanpaata sisaltava pakkaus
139188 Materiaalimaaran saaté vastamutterilla
139964 limamikrometri (Vain mallissa: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Pyalletty nuppi ja ruuvi (kukin 2 x)
140582 Varisuuttimen tiivistyselementit, 5 kpl pakkaus
143230 ilmasuuttimen rengaspakkaus, 3 kpl.
Vain mallissa: SATAjet 100 B P
25874 O-rengas 9 x 1,5
78154 Suojatulppa
[l Saatavana varaosana korjaussarjassa 130542
**  Saatavana huoltoyksikkdna
*** Saatavana jousisarjassa
**** Kiertonivel saatavissa paa muovisailioon
. Saatavana varaosana ilmaménnan huoltoyksikdssa 82826

Varaosapiirrokset ja lisdtarvikkeet 16ydéat vihkosen lopusta.

VIL9
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9. Takuuehdot -
Annamme maaliruiskulle 12 kuukauden takuun, joka alkaa siitd paivasta, jolloin laite on myyty "%

sen lopulliselle vastaanottajalle. )
Takuu koskee niiden osien aineellista arvoa, joissa on takuuaikana tullut esille valmistus- tai mate-
riaalivika. Takuu ei koske vahinkoja, jotka ovat syntyneet epaasianmukaisesta kaytosta, ostajan tai
kolmannen henkilén vaarin tekeméastad asennuksesta tai kayttdonotosta, luonnollisesta kulumisesta,
vaaranlaisesta kasittelysta tai huollosta, epasopivista ruiskutusaineista, korviketyoaineista tai kemi-
allisesta vaikutuksesta, kuten esim. lipean tai happojen, tai elektrokemiallisesta tai sahkdisesta
vaikutuksesta, mikali vahingot eivat johdu meista. Hankausta aiheuttavat ruiskutusaineet, kuten esim.
lyijyménja, dispersiot, lasitteet, nestemaiset smirgelit yms. lyhentéavat venttiilien, tiivisteiden, pistoolin
ja suuttimien kayttoikaa. Takuu ei kata nain syntyneita kulumisilmiéita. Laite tulee tarkastaa heti oston
jalkeen. limeisista puutteista on ilmoitettava 14 kuluessa ostopaivasta tavarantoimittajalle tai kirjallise-
sti meille, muutoin oikeus takuuseen nailta osin raukeaa.

Takuu ei kata mitddn pidemmaélle menevid vaatimuksia, kuten vahingonkorvauksia. Tama koskee
myds vahinkoja, jotka syntyvat neuvonnan, tydhon opettelun tai esittelyn yhteydessa. Jos ostaja
haluaa saada laitteen heti korjatuksi tai korvauksen siita, ennen kuin on todettu, ettd me olemme korv-
ausvelvollisia, laskutetaan korjauksesta tai uuden laitteen toimituksesta silla hetkella voimassa olevan
hinnan mukaan. Jos valitusta tarkastettaessa ilmenee, etta takuuvaatimus on oikeutettu, saa ostaja
laskutetusta korjauksesta tai uudesta laitteesta takuuta vastaavan hyvityksen. Korvatut osat siirtyvat
meidan omistukseemme. Valitukset tai muut vaatimukset eivat oikeuta ostajaa tai toimeksiantajaa
kieltaytymaan maksusta tai viivyttelemaan sen suhteen.

Laitteen lahetyksen meille tulee tapahtua kuluitta. Asennuskuluja (tydaika- ja ajokustannukset)
tai rahti- ja pakkauskuluja emme voi maksaa. Tassa ovat voimassa meidan asennusehtomme.
Takuusuoritukset eivat pidenna takuuaikaa. Takuu ei ole voimassa, jos laitetta on yritetty korjata itse.

Huom! Kun kéytetaan halogeenihiilivetyihin pohjautuvia liuottimia tai puhdistusaineita, kuten
esim. 1,1,1-trikloorietaania tai metyleenikloridia, voi pistoolin alumiinisailiéssa tai galvanoiduissa
osissa syntya kemiallisia reaktioita (1,1,1-trikloorietaanista tulee vahaisen vesimaaran kanssa
suolahappoa). Osat voivat siten hapettua, aarimmai a tapaul reaktio voi tapahtua
rajahdysmaisesti. Kayta siksi maaliruiskulaitteisiisi vain sellaisia liuottimia ja puhdistusaineita,
joissa ei ole ylld mainittuja aineita. Al kéyta puhdistukseen misséén tapauksessa happoja, lipeaa
(emaksia, peittausaineita jne.)!

10. EU-vastaavuusselitys

SATA-yrityksen maaliruiskut ja pumput on kehitelty, suunniteltu ja valmistettu yhtapitavasti EY-
direktiivien 98/37/EY, 94/9/EY kanssa.

Niihin sovellettiin seuraavia harmonisoituja standardeja: DIN EN 12100, Koneiden, laitteiden ja
laitteistojen turvallisuus, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 osa 1, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 ja tarvittaessa ZH 1/406, ZH 1/375 ja ZH 1/181.

Tekniset asiakirjat ovat taydelliset ja maaliruiskulle on kayttdohje alkuperaismuodossaan seka
kayttajan omalla kielella.

SATA GmbH & Co. KG
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Preface 5
Prior to putting the unit/paint spray gun into operation, read the operating instructions "S
completely and thoroughly. The stipulations contained therein are to be respected in any case’ -

After that, the operating instructions are to be stored in a safe place, accessible for every user of
the equipment. The unit/paint spray gun may only be put into operation by persons familiar with
its use (professionals). Inappropriate use of the unit/paint spray gun, modification of any kind or
combination with inappropriate other parts may cause material damage, serious hazard to the
user's, other person's or animal‘s health or even death. SATA shall not take any responsibility for
such damages (e.g. failure to respect the stipulations laid out in the operating instructions). The
applicable safety, workplace and worker health protection regulations of the respective country or
arealdistrict in which the system/the paint spray gun is used are to be respected in any case (e.g.
the German Rules for the Prevention of Accidents BGR 500 (BGV D25) and BGV D24 issued by
the Central Office of the Professional Trade Associations, etc.). SATA, SATAjet, the SATA Logo
and/or other SATA products referenced herein are either registered trademarks or trademarks of
SATA GmbH & Co. KG in the U.S. and/or other countries. The names of companies and products
mentioned herein may be the trademarks of their respective owners.

Only with DIGITAL version: Opening will lead to expiry of the explosion hazard safety certificate
and the warranty.

To be noted

Never point paint spray guns at yourself, at other persons or animals. Solvents and thinners can
cause burns. Only the respective quantities of solvents and paints required for work progress may
be present in the direct surroundings of the unit (after work, solvents and paints are to be returned
to their assigned storage rooms). Prior to any repair work the unit must be disconnected from the
air supply. Prior to putting the unit into operation, especially after each cleaning and each repair
work, check all screws and nuts for tight fit, as well as the sealing performance of the spray guns
and hoses. Defective components must be replaced or repaired accordingly. To obtain best pos-
sible coating results, and for maximum safety, only use original spare parts. No sources of ignition
(e.g. open flames, burning cigarettes, lamps without ex-protection etc.) may be present during
painting, as easily flammable mixture are generated during the painting process. Occupational
safety regulations must be applied when painting (respiratory protection, etc.). Appropriate ear
protection muffs are required, as a sound level of 90 dB(A) is exceeded when coating with higher
pressure levels. No vibration is transmitted to the upper parts of the operator's body during use of
the paint spray gun. Recoil forces are negligible. The use of this product in explosion hazard
areas Zone 0 is prohibited.

1. Features and technical Data (General)
» 0,6 | QCC quick change gravity flow cup < Maximum temperature of

(plastic) with integrated non-drip device the coating material 122° F
* Tool kit « Technical maximum gun inlet pressure
+ Alternatively: 1.0 | aluminum cup (QCC) 10 bar/145 psi

without swivel joint

1.1 Technical Data (RP version) 1.2 Technical Data (HVLP version)
 Spray gun with nozzle 1,6 RP « Spray gun with nozzle 1,7 HVLP
= Air consumption: 10.2 cfm at 29 psi « Air consumption: 12.4 cfm at 2 bar/29 psi
* Recommanded gun inlet pressure * Recommanded gun inlet pressure

1,5 - 2,0 bar /21.8 - 29 psi 2 bar/29 psi - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar/7.3 - 21.8 psi)

VIIILA
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—
1.3 Technical Data (Polyester version) AlE..
+ Spray gun with nozzle P -
« Air consumption: 8.7 cfm at 29 psi -
» Recommanded gun inlet pressure 21.8 - 29 psi

2. Functional Description

2.1 General Points

The SATAjet 100 B F RP/HVLP or SATAjet 100 B P paint spray gun is designed for spraying paints
and laquers as well as other media (Nozzle size depends on spray viscosity). Materials that are abra-
sive, acidic or contain benzine must not be used. The compressed air supply required for spraying is
fed to the air connection screwed into the gun grip. Squeezing the trigger as far as the first pressure
point opens the air valve (pre-air control). When the trigger is squeezed further, the paint needle is
pulled out of the paint nozzle. The spraying medium then flows unpressurized out of the paint nozzle
due to gravity and is simultaneously atomized by the compressed air that flows the air nozzle.

The cup lid is equipped with a drip stop that prevents the material from escaping from the vent hole.

2.2 Digital Pressure Measurement (add-on solution)

From 0.2 bar (3 psi) on, the digital pressure measuring device integrated in the ,SATA adam"” indicates
the gun inlet pressure with an indication precision of + 0.05 bar (1 psi). If unpressurized, the pressure
measurement is put into ,sleep” mode to prolong battery life time. The pressure measuring device
is hermetically sealed against external influence (max. temperature 60° C). The maximum indication
value is 99 psi or 9.9 bars.

2.3 ATEX, FM Global (Explosion hazard safety)
The digital pressure measurement device ,adam® has been submitted to a prototype test and was
developed, constructed and manufactured in accordance with the EC Directive 94/9 EG.
It was categorized according to 111G EExia lIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
and may be used in the explosion hazard zones 0, 1 and 2 with a temperature of up to 60° C. In
case of damage to the pressure measuring device, indication, glass cover etc. put gun out of order
immediately. The pressure measurement device may exclusively be repaired in the SATA company.
Any intrusion into the pressure measuring chamber by removing the front plate is dangerous,
will lead to the expiry of the explosion hazard safety certificate as well as the warranty, and
destroys the pressure measurement device.

3. Construction

1 Nozzle set (air cap visible only) 7 Air connection G ¥ outside
2 Self tensioning needle packing (not visible) 8 Air piston (not visible)
3 Trigger 9 Fixing screw
4 Self tensioning air piston packing 10 Air micrometer

(not visible) 11 Fluid adjustment
5 Stepless regulation for round and flat spray 12 Material sieve (not visible)
6 ColorCodeSystem 13 Non-drip device

ViIl.2
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4. Putting into Operation A5
Before putting into operation, and especially after each cleaning and any repair work, check to™

see that all screws and nuts are tight. This applies in particular for the material flow control screw
(counter nut), the round/flat spray control (pos. 5) as well as the fixing screw (pos. 9) for the air
micrometer. The paint spray gun has been treated with an anticorrosive agent before leaving the
factory and must therefore be flushed out thoroughly with thinner before use. For servicing/repair
work of any kind, the system must be devoid of pressure, i.e. disconnected from the air supply.
Failure to respect this safety warning may result in damage and injuries, even death at worst. SATA
does not take any responsibility for possible results of such failure.

4.1 Clean Spray air

...best obtained by using a combi fine filter unit with integrated pressure
regulator, for rough spray pressure adjustment. Due to high pressure drop in
the air hose/coupling, the actual dynamic air pressure should be checked and
fine-adjusted at the spray gun air inlet.

part. no. 92296

4.2 Sufficient air volume

...obtained by an appropriate compressor, large air line diameters and, to
avoid too much pressure drop, an air hose with minimum 9 mm inner diameter
in antistatic and pressure-resistant version and free from substances affecting
the painting result. Blow out the air hose before attaching it to the air connec-
tion (G 1/4 ext.). The air hose must be pressure-resistant for min. 145 psi and
solvent-resistant. Total electric resistance: < 100 million Ohm.

part. no. 53090 (Length 10m) - (non-resistant against petrol and oil)

4.3 Air micrometer/Exchange Manometer

For maximum air flow, fully open integrated Micrometer, i.e. put into vertical
position Ill. By means of the variable adjustable air micrometer the internal
spray gun presure can be set directly at the gun. Connect the spray gun to
the air supply, pull the trigger and adjust the requested spray gun internal
pressure.

Note:

- Micrometer in vertical position (position Ill - parallel to the gun body) =
maximum atomization and maximum internal spray gun pressure (identical
with spray gun inlet pressure)

- Position | or Il (across gun body) = minimum atomization, minimum internal
spray gun pressure (for spot repair, speckling etc.)

Attention: While the spray gun is connected to the air supply, the air micro-
meter fixing screw (pos. 10), must not be removed. When the fixing screw is
removed, the spray gun must not be put into operation.

Attention: The SATAjet 100 B P version is not series-equipped with an air
micrometer; however, this can be connected as an add-on item.

VIIL3
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Exchange Manometer SATA adam: AdE
Remove the air micrometer after losening the lateral fixing screw with hexa-
gonal key size 2. Mount the digital pressure gauge instead of the standard
air micrometer

ation similat

Make sure that the air micrometer fixing screw (pos. 9) is mounted
properly in the gun and well tightened. Connect the paint spray gun to
the air supply, pull the trigger and adjust the requested spray pressure
by turning.

st

4.4 Correct adjustment of the dynamic inlet pressure

a) Spray gun with SATA adam (additional):

Adjust the required pressure of 1,5 - 2,0 bar/21.8 - 29 psi by turning at the
SATA adam of the spray gun. The pressure can exactly be adjusted with a
precision of indication of +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) and can be permanently
controlled during the paint application.

liustration similas

b) Spray gun with micrometer / gauge

Ensure sufficient pressure by means of the pressure regulator. Adjust the
recommended inlet pressure of 1,5 - 2,0 bar/21.8 - 29 psi at the micrometer.
part. no. 27771

c) Spray gun equipped with compressed air control gauge

Adjust the pressure at the pressure regulator in a way that the spray gun
inlet pressure required for the respective gun model is obtained.

part. no. 4002

iUstration simila:

d) Spray gun without gauge

In order to make a correct adjustment of the spray gun inlet pressure, as
otherwise measureable in a) to c), without a gauge, adjust a pressure of
about 9 psi higher per 10 m to inlet pressure to compensate the pressure
drop in the hose.

4.5 Material flow control

Adjust material flow control

in accordance with spray viscosity and required flow rate (arrow @) and fix
by means of the counter nut (arrow @ ). Under normal circumstances, the
material flow control is fully open.

llustration

4.6 Round/flat spray control

Round/flat spray control for right-handed painters

for infinitely variable adaptation of the spray fan to the object:
Turn to the left - flat spray

Turn to the right - round spray

Viil.4
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4.7 Nozzle set

Complete, hand-checked nozzle-set, consisting of paint needle (V4A), paint
nozzle (V4A) and air cap. Mount the nozzle set tightly (use universal wrench
for the paint nozzle). Insert paint nozzle before putting in paint needle. The
air cap should be placed in a position in which the marking is on top. Use
punched hexagon socket (wrench size 12) of universal wrench for paint
nozzle. Only original SATA parts guarantee highest quality and lifetime.

When mounting foreign parts, quality reduction is possible and the SATA
warranty expires resp. dangers to your health may occur.

Nozzle sets , RP version Nozzle sets , HVLP version

146977 for SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 for SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 for SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 for SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 for SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 for SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 for SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 for SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 for SATAjet 100 B P P

4.8 Spray distance

In order to avoid overspray and surface problems, a corresponding spray
distance should be kept between the air cap and the object to be painted, by
maintaining the appropriate air cap pressure.

Version Spray distance Gun inlet pressure
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

4.9 Internal nozzle pressure - HVLP version -

At an entrance pressure of more than 29 psi at the air inlet, the internal nozzle pressure exceeds
10 psi. The maximum inlet pressure permitted for HVLP use is stamped onto the gun body. For
pressure above 2.0 bars the SATAjet 100 B F HVLP gun is compliant to U.K. legislation.
(Lombardia* (ltaly): air inlet pressure below 2.5 bar / 36 psi - air cap pressure below 1.0 bar /
15 psi)

Test air caps: depending on the nozzle sizes (upon request)!

5. Changing the self-adjusting Seals

a) Material Side: For replacement of the self-adjusting paint needle packing the paint needle and
the trigger bolt must be removed. Insert SATA hexagon key size 4 with its cylindrical connec-
tion (Tool kit part no. 9050) into the gun instead of the paint needle, and unscrew the packing
screw from the gun, together with compression spring and packing. Push the items, which are
part of the paint needle packing (part no. 15438: compression screw, compression spring and
new packing) onto cylindrical connection of the hollow key, and screw them tight inside the gun
body. Check paint needle for damage and reassemble.

b) Air Side: For replacing the seal retainer (pos. 133942) of the air piston rod, paint needle and
trigger must be removed first; then pull out air piston rod (pos. 91959) and unscrew the seal
retainer unit by means of the hollow key size 4. Screw in new seal retainer unit and tighten
thoroughly. Grease air piston rod slightly with SATA special grease (part no. 10009) and insert
it, then assemble trigger and paint needle. VIILS
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c) Air side for SATAjet 100 B P version:
For replacing the air piston, the closing cap is removed. Pull out spring and air piston. Replace
air piston.

6. Cleaning and maintenace

Never use force. Using improper tools such as pliers, etc. will void any warranty. In many

cases proper repairs can only be carried out with the aid of special tools. In such cases,

limit yourself to establishing the cause of the problem and leave the repairs to the service depart-
ment. We refuse to accept liability for perfect functioning of the spray gun if it is disassembled by
the customer.

a) Flush out the gun thoroughly with thinner or cleaning fluid.

b) Clean the air nozzle with a paint brush or brush. Do not immerse the nozzle in thinner
or cleaning fluid.

c) Under no circumstances try to clean clogged drillings using an unsuitable tool, since
the slightest amount of damage adversely affects the spray pattern. Use SATA nozzle
cleaning needles ((included in cleaning kit 64030).

d) Only remove the black air distribution ring (Order No. 143230 / set of 3) in the gun

head in case it is damaged (no sealing performance at the paint nozzle).
Following removal, always insert a new air distribution ring to ensure flawless function.
Insert new air distribution ring in its correct position and tighten paint nozzle again.
Respect mounting instructions for the air distribution ring (see 6.1)!

e) Slightly oil movable parts with SATA special grease (order no. 10009).

A mounting instruction of the air distribution ring can be found as a PDF and as a video
on our homepage www.sata.com/Media. Also more information on spray gun cleaning
can be obtained from a video.

Important Notice:

Gun may be cleaned with solvent or cleaning agents manually or in a conventional gun

washing machine.

The following actions damage the gun/system, may lead to the loss of the

explosion-proofness approval and entirely annull any warranty claims:

- Immersing the gun in solvent or cleaning agents, or for a period longer than required for
the cleaning process as such

- Storing the gun inside the gun washing machine

- Cleaning the gun by means of ultrasound cleaning systems

- Cleaning of the display glass with pointed, sharp-edged or abrasive objects

- Exerting violent, inappropriate treatment

VIIL6
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6.1 Repair instructions for air distribution ring

Important Notes: When pulling off the air distribution ring make sure that the sealing edges
inside the gun body are not damaged. Therefore please proceed with utmost care when
removing the air distribution ring !

1. First of all, remove the nozzle set:
a. Remove air cap
b. Unscrew the material flow control
c. Pull out spring and paint needle
d. Remove paint nozzle (by using the wrench from the tool kit)

ustration similar

english

2. Removal the air distribution ring (with special tool)
Pull at the special tool or yank out the air distributionring with the
help of a hexagonal key, and remove all dirt reminders.

Please make sure that no dirt has settled down at the sealing
surfaces and no scratches prevent optimum sealing performance!

3. Inserting the new air distribution ring
3a  The new air distribution ring must be inserted in a way that the %
plastic pin marked with a arrow (1) fits smoothly into the drilling
marked (2)!

stration similar

3b  Then firmly push in the air distribution ring, insert the paint nozzle
and tighten slightly, then remove it again. Make sure that the air
distribution ring fits in tightly against the gun body.

4. Mounting the nozzle set
(Proceed in the opposite sense as described under 1.)
Convince yourself of the flawless gun function by producing a test spray pattern
on a piece of paper before continuing to coat any object !

VIIL7
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7. Possible failures in operation

Trouble

Cause

Repair

Paint spray gun leaks from
fluid tip

Foreign substances between
fluid tip and needle prevent
sealing

Remove and clean fluid
needle and fluid nozzle or
use new nozzle set

Paint emerges from fluid
needle - needle sealing

Self tensioning needle sealing
damaged or lost

Replace needle sealing

Spray pattern
in sickle shape

Horn air holes or air circuit
clogged

Soak in thinner/cleaning
fluid, afterwards clean
with SATA nozzle cleaning
needle

Drop-like or oval
shaped pattern

Dirt on fluid pin tip or air circuit
clogged

Turn air nozzle by 180
degrees. If defective
pattern remains, clean fluid
tip pin and air circuit

Paint spray

flutters
||||lu-ﬁ

1. Too little material in cup

2. Fluid nozzle not tight self-
adjusting

3. Needle sealing damaged,
nozzle set dirty or damaged

1. Refill material

2. Tighten parts

3. If necessary clean or
replace parts

Material bubbles or ,boils*
in paint cup

1. Atomization air flows
through the paint channel
to the cup

2. The paint nozzle is not
sufficiently tightened.

3. Air nozzle is not completely
screwes on, the air net
clogged

1. Tighten parts accordingly,

2. Clean parts or

3.Replace parts
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8. Spare parts

Part. no. Description

3988 Paint strainers, pack of 10 pcs.
6395 Pack of 4 CCS-Clips green, blue, red and black colour
6981 Pack of 5 quick coupling nipples G " int.

10520 Pack of 12 springs for paint needle

15438 Fluid needle packing

17152 Pack of 12 air piston springs

27243 Plastic cup, 0,6 | QCC for Quick change

49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic cup

76018 Pack with 10 x 10 paint strainers

76026 Pack with 50 x 10 paint strainers

89771 Spindle for round / flat spray control

91959 Air piston rod

9050 Tool kit (consisting of: removal kit, cleaning brush, allen key size 2,
SATA internal hexagonal wrench and spanner)

130153 SATA adam

130492  Trigger kit

130542 Repair kit

133926 Trigger sleeve set SATAjet 3000

133934 Pack of 3 gaskets for spindle round/ flat spray control

133942 Seal retainer, cpl.

133959 Spring set with 3 x paint needle/ air piston springs each

133967 Pack with 3 fixing screws for air micrometer

133983  Air connection piece G % ext.

133991 Pack with 3 air piston heads

139188 Material flow control screw with counter nut

139964 Air micrometer (Only with SATAjet 100 B F RP/HVLP version)

140574 Control knob and screw (each 2 x)

140582 Pack of 5 sealing elements for the paint nozzle

143230 Pack of 3 air distribution rings

english

Only with SATAjet 100 B P version:
25874 ,0“ring 9x 1.5
78154 Closing cap

[l Contained as spare part in repair kit 130542

**  Available in servicing units

*** Available in spring set

**** Swivel joint only available with gravity cup guns

e  Contained as spare part in air piston servicing unit 82826

The spare part drawings and the accessories can be founf on the fold-out page at the
end of this booklet.
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9. Guarantee conditions i
1 For
During the period of twelve (12) months from the date of original purchase, SATA will repair or ‘%

VIIL.10

replace the product without charge for parts or labour subject to the following conditions.

The warranty covers the value for production parts or defects in material during the warranty period.
The warranty does not include damages caused by improper handling, normal wear and tear, mecha-
nical damages, faulty assembly, improper maintenance, unusual spray materials substitute materials,
chemicals such as alkaline solutions and acids, electro-chemical or electric influences, as far as this
damage is not the result of any error committed by us.

Abrasive spray material such as red lead and liquid grinding material etc. reduce the lifetime of valves,
packings, guns and nozzles. Wear and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvious damage must be reported within 14
days of receipt of the unit to the supplier to avoid loss of the right to claim notice of defects. Additional
claims such as compensation are excluded. This refers as well to damages caused during meetings ,
training sessions, or demonstrations.

Should the consumer require immediate repair or replacement before a determination of whether the
affected unit is covered by the warranty, the repair or the replacement will be made and charged at
the current prices. If it is determind that the item is covered by the warranty, a credit will be issued for
the repair or replacement. Replaced parts become the property of SATA or their distributor. Notice of
defects or other claims do not entitle the consumer to delay or refuse payment. Returned merchandise
to SATA must be sent prepaid. All service charges, freight and handling charges are to be paid by the
consumer. The charges made will be in accordance with the currently existing pricing. Suretyships
may not prolong the warranty period. This warranty terminates upon unauthorized inference.

Caution! When using solvents and cleaning agents based on halogenated hydrocarbons e.g.
1.1.1-trichlorethylene and methylene chloride, chemical reactions can occur on the aluminium
cup, gun and galvanized components (small quantities of water added to 1.1.1-trichlorethyelene
produce hydrochloric acid). This can cause oxidation of the components; in extreme cases, the
reaction can be explosive. Therefore, only use solvents and cleaning agents for your paint gun
which do not contain the substances named above. You must never use acid, alkaline solutions
/ lye or stripping agents for cleaning.

10. EC Declaration of Conformity

Paint spray guns made by SATA have been developed, designed and manufactured in accordance
with EC directive 98/37/EC, 94/9/EC.

The following harmonized Standards have been applied during this process: DIN EN 12100,
Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen (Safety of Machines, Appliances and Systems),
DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Teil (Part) 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 and, if required,
ZH 1/406, ZH 1/375 and ZH 1/181.

The technical documentation is provided in full and the operating instructions for the spray gun are
supplied in the original version and in the national language of the user.

SATA GmbH Co. KG
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MpoéAoyog S
MpotoU xpnoipotroioeTe T cuokeur/To TMOTOM Aakapiopatog Ba TPETel va dIaBAEoETE Kal va "%
aKoAouBNoETE TIPOTEKTIKG TIG 0dNYieg AeiToupyiag. Katommv QUAGETe Tig 0dnyieg o€ Yépog, 6trou Ba PTropei v
TIG S10Bdoel eUkoAa kabe XeipIoTAG. H ouokeur)/To TOTOA AaKapioPATOG ETTITPETTETAI VO XPNOIMOTIOIEITAI HOVOV
aTTO EIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG. AV N GUOKEUN/TO TNIOTONI AaKapiopaTog TeBEi o€ AeIToupyiar avTIKavovikd r £xouv
yivel 0’ autri/auTd PHETATPOTTEG 1) aAAaYEG Kail Sev EXOUV XPnOIKOTIOINBE YVAOIa avTAAAGKTIKE, MTTOPOUV Vo TTpo-
kAnBoUv coBapég PAGBES aTNV Uyeia TwV XEIPIOTWY 1 GAAWY aTOPWY Kal {Wwwv, TToU PTTopolV va odnyfoouv
o€ Bavato kal yia Tig otroieg n SATA dev avahauBdvel Tnv euBovn. AKoAouBeiTe kal EQapPBETE TTGVTA TOUG
KavovIopoUg ao@aAeiag, TiG SIATAGEI YIo TOUG XWPOUG £PYATiag Kal TOUG KAVOVIoHOUS TTPOANYNG aTUXNHETWY
NG XWPAg OTTOU XPNOIHOTIOIEITaI N GUOKEUR/TO THOTOM AakapiopaTog (Tr.X. Toug Meppavikoug Kavoviopoug
TPAANWNG atuxnuaTwy BGR 500 (BGV D25) kai BGV D24 1ng évwong BIOTEXVIKWY ETTAYYEAUATIKWY OWHa-
Teiwy, av giote otn Meppavia, KTA). SATA, SATAjet, o SATA-AoyoTutiog Ko/ Tao GAAar Trpoidvta SATA Tou
avagéPoVTal OTa TIEPIEXOUEVA EiVal KATOXUPWHEVA EUTTOPIKA OripaTa fj ePTTOPIKG oApaTta Tng eTaipeiag GmbH
& Co. KG aTig HMA kai/f) o€ GAEG XWPES.

Mévo yia WHOIAKO povrélo: To Gvolypa odnyei 0Tnv avaipeon THG TTpoaTaaiag €kpngng Kai Tng eyyun-
ong.

Mpoooxn

Moté pnv oTpéete T0 TMOTON KATA TOU £QUTOU 0aG i GAAWY aTOPWY ) {WwV. Ta SIGAUTIKA PECT TTOU TTEPIEXE
uTTopOoUV va TTPOoKaAéoouv 0oBapd eyKaUpaTa. ZToV AUECO XWPEO AEITOUPYIAG TNG CUOKEUAG ETTIITPETTETAI N EVO-
TTOBETN HOVOV TWV avayKaiwy yia TV TTpGod0 TwvY EPYACIWY UAIKWY, OTTWG SIGAUTIKWY HECWV KAl XPWHATWY
AGKag (pETd TO TEAOG TNG €pyaciag Ta SIOAUTIKE pECT Kal OI AGKEG TTPETTEN vVa ETTIOTPEPOVTAI TNV ATTOBRKN).
Mpiv amd k@Be epyaaia emoKeurg Ba TTPETTEI N CUOKEUN va amoouvdEeTal amd 1o dikTuo aépa. Mpiv amé Kabe
évapén Aeimoupyiag, 1G1aitepa PETE aTTd kGBE KABAPIoUO Kal ETTIOKEUN TIPETTEI var EAEyXovTal OAEG ol BidEG Kal
T TTAgIUAdIa OTTWG Kal N aTeyavoTnTa TWV TOTOAIWY Kal wARvwy. Turparta ou £xouv utrooTei BAGRN TpETEl
va aAAadovtal 1) va emokeuadovtal. MNa va emTUXETE TO KAAUTEPO duvaTd aTTOTEAETUA 0T Aakapiopata pe
™ peyaAUTepn duvath ao@daAela, XpNOIUOTIOIEITE POVO yvAoIa avTaAAakTIkG. KaTd Tn SIGPKEID TwV EpYaciwV
Aakapiopatog dev MTPETIETAI VO UTTAPXOUV OTOV iDI0 XWPO TINYEG AVAPAEENG (TT.X. QWTIEG, avappéva TOI-
ydipa, AGUTTEG XWPIG aVTIEKPNKTIKY TTpoaTacia KTA.) 8161 dnuioupyolvTal E0@AeKTa aépia. ETriong TpéTel va
XPNOIUOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKEG AVATIVEUOTIKEG PAOKEG CUMPWVA HE TIG AVAAOYEG TTPOBIaYPAPEG Kal KATAAAN-
Aeg wraoTrideg £TeIdN To emiTredo Tou BopURou utrepBaivel Adyw Tng peyaAng Trieang 1o épio Twv 90 db(A). To
TPOIOV aUTO aTTaYOPEUETAI Va XPNOIHOTIOIEITAI OF TrEPIOXEG uYnAoU KIvBUvou £kpngng Tng Jwvng 0.

1. Mepiexopevo mapayyeAiag kai Texvikd oToixeia (Fevikd)

* MhaoTikd Soxeio porg 0,6 Aitpwv Taxeiag ala- < pey. Beppokpacia Asitoupyiag - UAIKG 50° C
VNG HE EVOwpaTwHEVN ao@dAeia utrepxeiliong « Méyiotn eicaywyn Trieang 10 bar (1MPa) /
* Yeipd epyaliwv (145 psi)
* evOAAaKTIKG: doxeio aAoupIviou Xwpig TTepI-
aTPOQIKA dpBpwaon (QCC)

1.1 Texvikd oToixeia (TOTrog RP) 1.2 Texvikd otoixeia (Tomrog HVLP)

* MoToA pe akpogualo 1,6 RP » MoToAl e akpoguaoio 1,7 HVLP

* Karavéhwon aépa pe 2 bar 290 Ni/min « KaravéAwon aépa pe 2 bar 350 NI/min

« [Mporevépevn eloaywyr Tieong « MMporevépevn eioaywyn mieong 2,0 bar - (HVLP)

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

X1
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IX.2

* MoToA pe akpoguaio P
+ Karavéhwon aépa pe 2 bar 245 Ni/min
* Mpotevépevn eioaywyr Tieong 1,5 - 2,0 bar

1.3 Texvika oToixeia (TOTTOg a1rd TTOAUEDTTEP Q) ‘%3‘

2. Neprypaen Asitoupyiag

2.1 Tevikda

To moToA Aakapioparog SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P xpnoipotroigital yia yekaopoug XpwHd-
TwV i AdKag i GAAwY peuoTWV UNIKWY (To péyeBOg Tou aKkpopuaiou eapTaTal atd To IEWOEG Tou Wekaldpevou
UAIkoU) eTmavw o€ Biagopeg emmQaveleg. YAIKG TTou Trepiéxouv opupida, o&éa kal Bevdivn dev emTPETETQN Va
xpnoipotrolotvtal. O TEMIETUEVOG aEPag TTOU XPEIGEETal TO TNIOTON yia Vo EEKIVATEI TOV WEKAOUS TIapEXETal
a6 e8Ik aUvdean Bidwpévn ot AaBr} Tou ToTOAIOU. Av TIECETE TNV OKAVSAAN £wg TNV TTPWTN OKAAa Trieong
avoiyel n BaABida pUBIoNg Tou TTpwToEIoEPXOHEVOU aépa. MédovTag akdpa TTePIcTOTEPO EEEPXETAI N BEAGVO
aTT6 10 aKPOPUTI0. To PEUTTO UAIKG péel aTrd To akpo@Uaio We Tn BoriBeia TG BaputnTag Xwpig kabBoAou Trieon
KOl WEKAZETaI XA OTOV TIETTIECUEVO OEPQ TIOU EGEPXETAI ATTO TO aKPOPUTIO aépa. To KaTTdKI Tou doyeiou eivail
£Qodlaopévo Pe ao@daAeia yia va pnv oTdgel 1o UAIKG Tou Soxeiou amméd v TpuTa e§aepiopoU.

2.2 Wneiakn pérpnon méoewg (AUon cuptrAnpwuaTikou e§omAicpol)

H evowpatwpévn oto ,SATA adam* yneioakA pétpnon méoewg deixvel, amd 1o 0,2 bar (3 psi), Tv Tieon
€106d0U Tou TIOTOAETOU pe Wia akpiBeia évoeigng + 0,05 bar (1 psi). MNa mapdaraon ng didpkeiag {wig TG
umatapiag o€ kardoTaon dixwg Trieon, n pétpnon méoewg petaBaivel otn Asitoupyia ,sleep. ‘Evavt €§wbev
ETMPPOWYV, O UNXAVIOHUOG PETPNONG TTIECEWG Eival EPUNTIKG aTEyavoTToINuévog (avwT. Bepupokpaaia 60° C). H
avwTatn TipA évdeigng avépyetal og 99 psif} 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (mpooTacia ékpngng)
O yneiakdg UNXaviopog pétpnong méoewg ,adam uTToRARBNKE Ot £va DEIYUATIKO KATAOKEUAOTIKS €AeyXO Kal
eival eEeNyPEVOG, OXEDINOPEVOG KOl KATAOKEUAOUEVOG CUPQWVA PE TNV eupwTTaikr) odnyia 94/9 EG.
AuTtdg éxel ouaTadoTroInGei Katd 111G EExia llIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
KI ETITPETTETAI VO XpnolpoTroleital oTig {wveg Ex 0,1 kai 2 éwg 60° C. Ze mepimmwaon {nuidg Tou opyavou
pétpnong miéoewg (€vOeign, yudAhivo kdAuppa K.AT.) Béote apéowg To TOTOAETO €KTOG Aeimoupyiag. O
UNXavIOPOG PETPNONG TTIECEWS ETTITPETTETAI VO ETTIIOKEUAZETAI ATTOKAEIOTIKA KaI HOVO OTIG EYKOTAOTATEIG TG
SATA. EmikivBuvn givail ommoladiTroTe £méURacn GTOV XWPO HETPNONG TTIECEWS PEOW OPAIPETNG TNG
pmpoaoTivig TAdkag. Mia Tétola evépyeia odnyei o€ ammwAeia TG adeiag TpooTaciag Ex, Tng eyyinong
KOl KOTOOTPEPEI TOV PNXAVIOUO PETPNONG TTIECEWSG.

3. Aidragn

1 Zuykpdtnpa akpo@uaiwv (opatd eival uévov 1o akpo@Uoio 7 Zovdeon aépa G 1/4 a
aépa) 8 Eppoho aépa (un opard)

2 Autopubpifopevo ouykpdTnua BeAdvag (un opard) 9  KoxAieg oTaBepotroinong

3 ZkavddAn 10 MikpdpeTpo aépa

4 Autopubpifopevo ouykpdTnua epBoAou aépa (Un opatd) 11 PUBuion mooétnTag uAikoU

5  Zradiakr puBuion oTpoyyuAng/mAamidg déopng wekaopou 12 ®iAtpo Adkag (un opatd)

6 Color Code System 13 Aoodheia utrepyeiliong
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4. Oéon o AsiToupyia
Mpiv amd kaBe AeiToupyia TG CUOKEUNG KUPIWG ETG atrd epyaaieg KaBapiopoU 1 ETTIOKEUAG TIPETTEI

va eAEyxeTal N katdotaon GAwv Twv BISWY Kal Tagiuadiwv. Auté 1oxUel 1Biaitepa yia T Bida pUBpiong T -

Slepydpevng TToadTNTaG UANIKOU, Yia Tn pUBUION TNG oTpoyyUARG/TAaTdg déopung wekaouoU kai yia T Bida pe
™ BuBiopévn egaywvikA KepaAr G BEong 9 aTo pIkpdpETPO aépa. To TOTON AakapiopaTog TTEPATTNKE TTPIV
QTd TNV aTTO0TOAr TOU Pe avTIBIaBPWTIKG PETO Kal TTPETTEN TIPOTOU XPnoipoTroindei va TTAUBEi pe éva SidAupa
1 aTmoppuTTavTIKG. OTaV YivovTal Epyacieg ouVTAPNONG i ETTIOKEUNG N OUCKEUN dev TIPETTEI va BPIOKETal UTTO
mieon, Tpémel dnAadr) va amroouvdéeTal aTmé To dikTuo aépa. H un Tpnon autig Tng odnyiag ao@aAeiog uTropei
va odnyfoel o coBapég BAARES kal TpaupaTiopoUs akoun Kal og Bdvaro. H SATA dev avahapBaver eubivn yia
TIG OUVETTEIEG OTTO TN N THENGN TWV 03NYIWV.

4.1 KaBapdg aépag yekaopou

...0 Mo ao@aAfg TPOTTOG €ival n xpron:

ATV QiIATPWY TTOAAATTAWY CUVEUACHWY HE EVOWHATWHEVO PUBUIOTH TTiETNg
yia TV TpWwtn pUBIon Tng Trieong wekaopoU. Av PeIwBEl onuavTika n Trieon otov
owAfva Tou aépa Ba TTPETTEN var EAEYEETE Kal va pUBpIOETE TNV TTiEDN POrG OTO TTIOTOAI
AakapiopaTog.

Ap. eidoug 92296

4.2 Emapkng moadtnTa aépa

...OuPTIEPINOBAVOUTT PIav avVTATIOKPIVOPEVN OTIG AVAYKEG 0OG I0XU OUNTTIEDNG, HEYa-
AOTEPEG DIOTOPEG AEPAYWYWV, KOl VIO TNV OTTOTPOTIA PeyGAwY aTTwAEIWY TriEang, évav
ehaoTIkG owAva aépa avTioTaTikoU Ki avBekTikoU o€ Triean TUTIou, eAeUBEPO a6 OUTi-
€6 TT0U TIPOaBANoUV TO BepVikl, pe TOUAGXIOTOV 9 XIA. EOWTEPIKA SIGUETPO. MpIv aTTd TN
Tpooapuoyn Tou owArva ot ouvdeon aépa (G % o) Ba Tpérel va kaBapileTal eowTe-
pIKA pe puanua. O cwhivag Tou aépa TPETTEN var eival avBEKTIKOG O TTiEan TOUAAYIOTOV
10 bar kai oTa diaAuTIKE péoa. Zuvoliki avtiotaon amaywyrg < 100 Mio. Ohm.

Ap. gidoug 53090 (purkog 10m) - (xwpig amaiTioelg avioxrg o€ Bevdivn kal AmravTikd)

4.3 Mikpopetpo aépa/METAOOKEUATTIKO HOVOUETPO
AvoigTe TEAEIWG TO EVOWHATWHEVO PIKPOUETPO yia TN PEYIOTN BiEAeuan TToodTNTAG, ' y
onA. katakdpuga otn Béon Ill. Méow Tou afabpidwra puBuIfOPEVOU HIKPOPETPOU
aépa, n EoWTEPIKN TTiean TOTOAETOU UTTOPEi va JeTaRBAAETaI aTTeuBeiag 0To TOTOAéTO
Baenrg. ZuvdéaTe To TMOTOM 0TO BiKTUO aEPa, EVEPYOTIOIEIOTE TNV OKAVSAAN Kai puBpi-
OTE TNV £MOUUNTH ECWTEPIK TTiEOT TOU TTIOTOAIOU.

MapakaAoUpe TPooESTe:

- Katd prkog TtommoBetnuévo pikpopetpo (Béon Il — mapdAAnAa Tpog 1o TTIGTOAN)
= péyioTn déopn WekaopoU, PEYIOTN ECWTEPIKN TTiEON TIOTOAIOU
(ion pe TV Tieon €106d0u TIOTOAIOU)

- ©éon | A Il (kaBeta Tpog To MIOTOAI) = eAdxIoTn déopn Wekaopou, EAGXIOTN
€0WTEPIKN TTiEON TOTOAIOU (YIat HIKPEG Epyanieg AakapiopaTog, XPwHATIKEG
QTTOMIPATEIG KTA.)

Mpoaooyn: Otav 10 mMOTOAI gival ouvdedepévo oTo SikTUO aépa dev ETITPETTETAI

va &ePiduvete TNV Bida aopdAiong Tou pIkpOUeTpou agpa, TG Béang 10. Av v

apaIpEoETe BEV ETTPETETAN VA BECETE TO TMIOTOM TTAAI o€ AgiToupyia.

Mpoooxn: 1o poviého SATAjet 100 B P Sev TotroBeTeital éva PIKPOUETPO aépa ek

KATOOKEUNG, auTd, OHWG, PTTOPEI VO EVOWHATWVETAI CUHTTANPWHOTIKG.

IX.3
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MeTaokeuaoTiko pavopeTpo SATA adam:

AQaIpEaTe TO PIKPOUETPO aéPa apoU TpWTa AUOETE TOV TIAAiVO KOoAia oTaBepoTroinong
pe éva BuAnko KkAedi yia egdywva TUumou SW 2. E@appdoTte oTn ouvéxela To
UETAOKEUAOTIKG pavopeTpo TUTOU SATA adam otn 6éon Tou TUTTOTTOINUEVOU
HIKPOMETPOU aépal.

Mpoaoégre 611 0 KOXAiag oTaBepoTroinang (8éon 9) Tou HIKPOPETPOU aépa TTPETTEI
va gival ToToBeTNEVOG Kall Vo EQappodel KAAG 0To TIOTOAI WekaopoU. ZuvdéoTe
10 MOTOM YekaopoU oTo SikTuo TremIETHEVOU aépa. MiEoTe TN XeIpoAaBn Kai
pUBPIOTE TNV EMOUUNTA TTiEON YEKACTAPA TTEPIGTPEPOVTAG TO HAVOUETPO.

4.4 XwoTh pUBUION TNG TTiEONG PONG £10650U

a) MoToAI YekaopoU PE OUOKEUN HETPROEWS TNG Tricong Tumou SATA adam:
PuBpioTe, TepioTpépovtag 1o pavopeTpo TUTrou SATA adam Tou TMaToAoU Wekaopou,
v avaykaia Trieon g Ta¢ewg 1,5 péxpr 2,0 bar. Me pia akpiBeia evdeigewg g
TaEewg Twv +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) ptropei va pubpIoTei pe akpiBela n emOuunTA Tieon,
n oTToial YTTOPE KaTé T DIGPKEIN TOU WPEKATHOU VO EAEYXETAI CUVEXWIG.

B) MoToAI pe pikpOpETPO/OAVOpETPO

E¢aogahiote pe Tov peiwtn Tieong emmapkr Trieon. PubpioTe oTo PIKPOPETPO TN GUVI-
oTWpevVN Trieon €10650u Twv 1,5 - 2,0 bar.

Ap. gidoug 27771

y) MioTt6A1 pe PubpioTiig micong aépa

PuBpioTe pe Tov PEIWTA TTiETNG TNV TTIEDT, £T01 WOTE VA EXETE TV ATIAPAITATN TTiEON
€10600U TTOU OTTAITEITaN AT TOV TUTTO TOU TTIGTOAIOU 00,

Ap. €idoug 4002

8) MioToAI Xwpig pavopeTpo

lMa va pubpioete owoTtd TV Trieon €10680u, OTIWG OTOUG TUTTOUG TTIOTOAIOU @) - Y)
XWPIG HAVOUETPO, TTPETTEI VO UTTOAOYIOETE €TITTAEOV, AW TWV ATTWAEIDV TTiECNG
aTov owArva, 0,6 bar Tepitrou avd 10 m cwArva TEvVwW aTrd TNV CUVICTWHEVN TTiEON
€10000U (eowTePIK DIGUETPOG 9 mm).

4.5 MNoodtnTa uAIKkoU

PuBuIOTAG TTOOOTNTAG TOU TTPOIOVTOG

Pubpiote oUppwva pe 10 IEWSEG WeKAOPOU Kal TNV €TMBUPNT porj Tou
TpoidvTog (BéAog@®) kai aopaheioTe pe To avTiTrepikdxAIo (BEA0c@). ZuvrBwg
0 PUBNIOTAG TTOCATNTAG TOU TTPOIGVTOG Eival TTAPWGS AVOIXTOG.

4.6 ZTpoyyuhi/rAaTid déopun

PUBpion oTpoyyuAig/mAaTidg Séapng

lMa ™ BaBuidwtr Tpooappoyn TG déTPNG Wekaopou TNV ETMPAVEIN AKAPIOPATOG:
MepioTpo@n TTPOG T APIoTEP - TTAATIA SETUN

MepioTpo@n TPog Ta JegId - aTPOYYUAR déopn

IX.4



EZLZ] Obdnyies Asitoupyiag SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P e

4.7 TuykpOTNHO AKPOPUTIWV

ZUYKPOTNHO aKpOoQUaiwY - TTAfpwG eAeypévn povada amoteAoUpevn amé BeAdva
xpwpatog (V4A), akpouaio pwpatog (V4A) kal akpo@Uolo aépa. XTEPEWOTE KAAG
TO OUYKPOTNHO OKPOPUTIWV (XPNOIUOTIOIWVTAG YIa TO OKPOPUDIO XPWHATOG TO KAEIDT
TIOAATTAWY XpAoEwY). TOTTOBETAOTE TTPWTA TO AKPOPUTIO XPWHOTOG KAl KATOTIV TN
BeAdva xpwpatog. To akpo@UaIo aépa TIPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOT WOTE Va dlafd-
{eTa1 07O £TMAVW PEPOG N ETTIYPAPH. XPNOIUOTIOIEITE yit TO AKPOPUTIO XPWHATOG TNV
eowTepIKn egaywvikr diatopr (SW 12) Tou kAeidiol TTOMaTAWY Xprioewv. Mévov
yvAoIa avTaAAGKTIKG eyyuwvTal uynAn TroidTnTa Kai PeyaAn didpkeia {wig.

Ze MEPITTTWON oUVAPHOYS AAAGTPIWY EE0PTNHATWY Eival SUVATOV va UTTOROBMICTE N TTOI6TNTA KOl N
gyyunon tng SATA aipeTar’ 8a propoucav, evaEXOUEVWG, Va TIPOKUWOUV Kivauvol yia Thv uyeia.

ZuykpoTtipaTta akpo@uaoiwv , Tmog RP  Zuykporiuata akpouaiwv, Tumrog HVLP

146977  yia SATAjet 100 B F RP 1,4 146381  yia SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250  yia SATAjet 100 B F RP 1,6 145417  yia SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268  yia SATAjet 100 B F RP 1,8 145425  yia SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276  yia SATAjet 100 B F RP 2,0 145433  yia SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284  yia SATAjet 100BP P

4.8 ATréoTaon Yekaouou

Mpog amoguyn Twv Overspray Kal TTPOBANHATWY OTIG ETTIQAVEIEG Ba ETTPETTE, PE TNV
avTioToIXN E0WTEPIKN TTiEON TOU TNIOTOAETOU, Va TNPEiTal pia avaAoyn améoTaon Weka-
opoU pETAgU aKpopuaiou Kal Tou TTPog Ba@r} avTIKEINEVOU.

Tomog A60TACN YEKATHOU MNieon €10650u TGoTOAIOU
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18-23cm 1,5-2,0 bar

4.9 AmréoTaon yekaopou - Tatrog HVLP -

‘Otav el0ayayoupe Triean Trapatavw atoé 29 psi oTnv utodoxn aépa, N ECWTEPIKN TTEON aépa OTO UTTEK
gemmepvd 1o 10 psi. H péyiom emrpemdpevn eicaywyr Trieong yia Tnv xprion Tou HVLP eivar papkapiopévn
oT0 oWpa Tou TaToAoU. H Trieon Trapamdvw amd 2 bars yia To moToh SATAjet 100 B F HVLP dev eivai
EMTPETOPEVN aTTd TNV évwaon Tou Hvwpévou BaaoiAeiou (UK). (AopBapdia* (Itadia) : eicaywyn Trieong aépa
2,5 bar/37 psi - rieon aépog doxeiou katw amoé 1,0 bar/17 psi ).

KaAUppara eAéyxou aépa: avardywg 1o péyeBog Tou akpoguaiou (kar* aitnan)!

5. AVTIKATAOTOOT TWV QUTOPUBUIJOPEVWY OTEYOVOTTOINCEWY

a) o 10 UAIKG: MPog avTIKATAaTACN TOU TIAPEUPBUCHATOS TG auTo-eTTavapuBpIfdpevng BaABidag xpwpaTog
TpéTel va atroouvappohoynBouv n BaABida xpwpaTog Kail o Tripog Tou avaBoAéa okavddAng. Eiodyete To
KA€1di SW 4 e 10 kuAivEpikd e€dptnua (Zeipd epyaliwv Kwd. Ap. 9050) oto moToAI ot B€on Tng BeAdvag
XpwpaTog kai EeRIdWaTe T Rida oTepéwong Padi pe To EAATAPIO Kal TO OTEYavo TTapéUBUCHA aTTd TO TTIOTO-
A1 MepdoTe aT0 KUAIVOPIKS Gvolypa Tou apaevikoU KAeIBIoU yia egdywva Ta egaptipaTa ( koxAiag Trieong,
eAatfpio Kai kavoupia GAGT{a), Ta oTroia cuPTIEPIAGBAVOVTAl OTN CUCKEUAGIT TOU EUPBOAOU XPWHATWY
(kwd. TTapayyehiag 15438), kai BIdWOTE Ta 0TO TMOTOM WekaopoU. EAEyETe To EUBOAO XPWHETWY yia TUXOV
BAABEg kai TOTTOBETAOTE TO VA OTO OTO TOTOM WeKAGHOU.

Ma Tov aépa: Ma va avrikataoTAoETe TNV aTeyavoroinon (ap. Trapayyehiag 133942) tou euBolou Tou
aépa TTPETTEN TIPWTA VO ATTOOUVAPUOAOYATETE Tn BEAGVA XpWHATOG Kal TNV OKavdaAn, va TpaBAgeTe 1o
£uBolo (ap. mapayyehiag 91959) kai va geBIdWaTe pe 1o KAEDi SW 4 6A0 TO OTAPIYUA TOU OTEYAVWTIKOU
TapepBUOPATOG. X5

=2



EZLZ] Obdnyies Asitoupyiag SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P y

BidwaoTe 10 VEO OTAPIYUa TOU OTEYAVWTIKOU TTapePBUCHATOG Kal OQIGTE TO KaAd, ETTOAEIYTE AT
eAaQPWS T0 EuPoAo aépa pe NITavTiké TaToAioU (ap. TapayyeAiag 10009) kai ToTroBeTAOTE -
10 0Tn B0 Tou. Katémv ouvappoloyioTe Tnv okavdaAn kai Tn BeAdva xpwparog.

=

MAgupd aépa yia To povréAo SATAjet 100 B P:
lMa avtikardotaon Tou egBOAOU aépa apaIpEDTE TO TEPHATIKG KaTTAKI. BydATe Tar eAatrpia kai Ta €uBoAa
aépa. AMNGEETE Ta €uBoia aépa.

Y

6. KaBapiopog kai ouvtipnon

Mnv xpnoipotroigite Toté Suvapn. OUte akatdAAnAa epyaAeia 6TTwG KABOUPES, KAUOTAPEG TUYKOAANGNG KTA.
ZwoTn €MOKeUr PTTOpEi va yivel pévov pe katdAAnAa edikd epyaleia oTo ouvepyeio pag. Eoeig Ba mpétel va
Hag avagépeTe Povov To TTPOBANUA Kal Ta utréAoiTra Ta avahapuBdvoupe epeic. Av AUOETE Kal ATTOTUVOPHOAO-
YAOETE TO TMOTOM POVOI 0aG, XAVETE TNV €yydnon.

a) ZemAévete kaAd To OTONI Pe didAupa 1} ATTOPPUTTAVTIKS.

B) Kabapilete To akpo@uaio aépa pe TvEAO 1 Bouptoa. Mnv agrivete 1o TOTOM péoa o€ SiGhupa
KaBapiopou.

Y) Mnv kaBapilete TIg TPUTTEG e aKaTAAANAG avTIKEipEva TToU Ba PTTOPOUCaV Va TIPOKAAEGOUY {npIt
B16TI TTNPEAETAl KATOTTIV N EM@PAVEIQ YeKAaTHOU. XpnoIPoTIoIEiTe Povov BeAdveg KaBapiopou akpo-
@uoiwv TG SATA (ato To o€t kaBapiopou 64030)!

5) AmoouvappoloyeiTe Tov paupo SakTUAIO katavoprg Tou aépa (ap. Trapayyehiag 143230/c¢T 3 Tep.)
amd TV KEYAAR Tou TTIOTOAIOU PdvoV OTav £XEI KATAOTPAPE! (N OTEYAVOTIOINGN TTPOG TO aKPOoPUTIO
xpwpatog). Ma va eEaopahifetal n KaAf Aermoupyia TPETTEl var TIPOCAPHOZETal TIAvVTa €vag VEOG
SakTUANIOG dlavopéa aépa PETA TV atmoouvappoAdynon. Katomiv mpémer va tooBeTeitan véog
SakTUAI0G KATAVOURG aépa TN BAGT TOU GUHPWVA PE TIG 0dnYieg TOTTOBETNONG KAl va §ava-
BIdWVETAI TO AKPOPUTIO XPWHOTOG.

€) Oha 1a KivoUpeva pépn Tou TOTOAIOU TIPETTEN var AITTaivovTal EAAPPWG PE NITTaVTIKG
(ap. TTapayyeiag 10009)

0Bnyieg yia TNV €mIOKeU Tou SakTuAiou Katavopng aépa Ba Bpeite oe popen PDF i Bivreo
oTtnv 10To0eAida pag www.sata.com/Media. Ekei 8a Bpeite emiong kai éva @IAy Tou Ba oag
TANPOPOPNROEl AETITOPEPWG Yia TIG SuVaTOTNTEG KOBAPIOHOU TOU TTICTOAIOU!

ZNUAVTIKA UTTOdEIgn:
To moTON/SoxEio PTTOpEi Vo KaBapIoTEl e ATTOPPUTIAVTIKG 1) JIGAUTIKG PECO PE TO XEPI I} OE KAVOVIKO
TTAUVTAPIO TTIGTOAILDV.
01 ak6Aoubeg evépyeieg propolv va TpokaAégouv BAGREG aTo mIOTOAI/OTA ESAPTANATA, VO
MEIOTOUV TNV AVTIEKPNKTIKI TTPOCTATIA Kl VO 05NYCOUV EVEEXOHEVWG OE ATTWAEIX TNG
gyyonong:
- Tomo6étnon Tou TMoToAoU AaKapiopaTog o€ amoppuUTIaVTIKG i DIGAUTIKG PECO (TTEPICTOTEPO ATTO TOV
avaykaio yia Tov Kabapiopé xpovo).
- KaBuoTépnon egaywyrg Tou TMoToAIoU atrd 10 TTAUVTHPIO HETA TOV TEPUATIONS TOU
TIPOYPANHATOG TTAUCNG.
- KaBapiopdg Tou moToAioU o€ UOTApATA KABAPIOHOU HE UTTEPHXOUG.
- KaBapiopog TG 086vng pe Putepd, KoPTePd rj GAAa avTIKEPEVA PE Aypia ETTIPAVEID.
IX.6 - 1810iTepa €viovn €kBean o€ KTuTpATA.
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6.1 O8nyia ToroBéTnoNng dakTuAiou diavopng aépa
ZnupavTikég utrodeigelg: Byalovtag To SakTUAIO KATAVOUMG TOU aépa, BeV ETTITPETTETAI JE KAVEVA Tpél
emQEPETE BAGPN OTIG OTEYAVWTIKEG GKPEG TOU OTEAEXOUG Tou TTaTOAIOU. Mo To Adyo auTé va SideTe 1diaiTepn
TIpogoxn, 6Tav atouakpUveTe Tov dakTUAIO Slavoprg Tou aépal

1. Mpwra o1 6Ad ATTOGUVAPHOAOYNOTE TO OET TWV OKPOPUTIWV:
a. ATIOPaKPUVTE TO AKPOPUOIX TOU aéPal
. =eBIdWOTE TOV PUBWIOTHA TNG TTOCGTNTAG TOU UAIKOU
y. BydAte €¢w 1o ehatripio kai T BeAdva Bagrig
5. ApaipéaTe To akpo@Uaio Bagnig (Ue To KAEIST atmd To O€T pyaAeiwv)

EIKovoypa@nyév

ouokeuaoia

2. ESaywyn Tou SakTuAiou KaTtavopng Tou aépa (Ue €18IKA epyaleia)
Me 1 BorBeia Tou epyaheiou e§ayeTe To SAKTUAIO SlaVOUG TOU aépa Kal
QTTOPOKPUVTE GAQ TO UTTOAEIMMATA AKABAPTIWY.

I EAéy&re pe Tpoooxn edv £xouv KatakaBioel akabapaieg oTig
ETMPAVEIEG OTEYAVWONG 1 €4V eVEEXOUEVES YPATOOUVIEG EMTTOdi{ouV T
dploTn oteyavornTal

3. TomoBétnon Tou véou dakTuliou diavopng aépa
3a O véog dakTUNOG dlavopng Tou aépa pETTel va TOTTOBETNBET €101, WOTE %
va TaIpIael To TTAAOTIKG AyKIoTPo We To BEAOG (1) 0T onuadepévn ot
(BéAog 2)!

EIKOvOYpa@NpEVD

ouokeuaoia

3b  Méote Twpa opoidpop@a Tov SaKTUAIO BIavOUrg Tou aépa TIPog Ta
péoa, PIdWOTE TO aKPOPUOIO BaPAg, OQigTE To  eAappd  Kal
amopakpOvte 10 TOAI apéowg. EAEyEre v koA oTeydvwon Tou
SakTuAiou dlavoprg Tou aépa.

4. TomroBéTnon Tou OET aKpoYuaiou (X& avTioTPOPn OEIPA ATTO AUTAV TTOU
mepIypdpeTal oTo £dagio 1)
1Z1youpeuBeite pe dokiur o€ xapTi Twg TO TIOTOA Aeitoupyei dyoya, TpoToU BayeTe
TO QVTIKEIPEVO!

IX.7
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7. MBavég aitieg BAaBwv

IX.8

BAdRn

Artia

Auon

To moTOM OTACEl

=évo OWwa avayeoa oTn BeAdva
XPUWHATOG Kal 010 akpo@Ualo
XpwHatog dnuioupyei TPOBANUa
oTeyavoTnTag

AmoouvappoloynaTe Tn BeAdva
XPWHATOG Kal TO aKpo@Uaio
Xpwparog, kabapioTe Ta o€
OidAupa A ToTroBeTAoTE VEO
OUYKPOTNUA OKPOQUTiWY

To xpwpa Tpéxel ammd T BeAd-
va (oTeyavotroinan BeAdvag
Xpwuarog)

H autopuBpilopevn ateyavotoinon
BeAdvag Exel kataoTpaeei fi XaBei

AMNGETe TNV oTEyavotToinan Tg
BeAdvag

Wekaopévn emedveia
o€ Pop@n NUIcEA Vo

Exer gpdager n didtpnon n 10 KukAw-
pa aépa

AQAOTE TNV va JOAIKWOE! O€
éva didAupa kal kaBopioTe TNV
e BeAdveg kabBapiopou akpo-
Quoiwv g SATA

Wekaopog o€ poper
oTayovwy 1 oBdA

AxaBapaieg oTn pUTN TOU AKPOPUTI-
0U XpWHaToG 1} 0T0 KUKAwHa aépa

ZTpiyTe TO AKPOPUOIO AEPQ
Katd 180°. Av dev ExeTe T avd-
Aoya amoreAéouarta kabapioTe
N pUTN TOU aKPOPUGIOU XPw-
paTog Kai 1o KUKAWLA aépa.

MaAAdpevn Séopn 1. Aev uTGpXel APKETO UAIKG 0TO 1. ZupmAnpwoTe pe UNKO
doyeio 2. Zgi¢te Ta avaloya
2. Dev éxel 0QIxTEl TO AKPOPUTIO TEAYIO
DB |, oo e
3. AutopuBpilopevn kareatpappévy | 3- KaBapioTe 1y avrikata-
oTeyavotoinan BeAdvag, OTAOTE Ta TEPAXIA
4. KateaTpaupévo f akabapto
OUYKPOTNHO OKPOPUTTWV.
To uAiké avaBpadel aTo doxeio 1. O aépag wekaopoU @Bavel péow | 1. Zgigre Ta avahoya Tepdyia

XPWHaATog

TOU KavaAIoU XpWwHaTog 010 50-
Xeio XpwuaTog. Aev €xel OQIXTER
APKETA TO AKPOPUTIO XPWHATOG.

2. DNev éxel BIBWOEI TTARPWG TO aKPO-
@UOI0 aépa, £XEI PPAEEI TO KUKAW-
pa aépa

3. BAd&Bn otn Baon A ato ouykpo-
TNHA AKPOPUTTWV

2. KaBapioTe Ta Tepdyia

3. AVTIKOTOOTAGTE Ta TEPAXIO
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8. Mivakag avTaAAaKTIKWV )
Ap. €id.  Ovopaocia
3988 MokéTo PiATpwy Adkag
6395 Zuokeuaoia pe 4 CCS-KAIT
6981 MokéTo pe 5 evdéTeg Taxuouvdeong G V4 IG

10520 Zuokeuaoia pe 12 ehatrpia yia BEAOVEG XPWHATOG

15438 Zuokeuaoia pe BEAOVEG XPWHATOG

17152 Zuokeuaoia pe 12 eAatrpia epBoAwd aépa

27243 0,6 | Aoxeio porig(TTAaoTikd), QCC yia Taxeia alayr

49395 Bidwtd katrdki yia 0,6 | TAaoTikO Soxeio

76018 Yuokevaoia pe 10 x 10 @iATpwy AdKag

76026 Zuokeuaaia pe 50 x 10 @iATpwy Adkag

89771 ATpOKTOG Yia pUBUION OTPOYYUARG/papdidg Séoung

91959 EpBoho aépa

9050 Zelpd epyahinv (Trepiéxel: €E0AkEA, GIATPO XpwHATWY, £§AYWVO KAEISI
TUTTOU SW 2, BUANKS KAEIBI yia e§aywva TUTToU SATA Kai KAEISi oUo@IEng)

130153 SATA adam

130492 ZeT XelpoAaBng yia To TOTOAI pekaopou SATAjet

130542 ZET ETMOKEUNG

133926 ZeT POAWV XEIPOAABNG

133934 MokéTo pe 3 aTeyavoTToINTIKEG GAATEEG VIO TNV KOXAIOK) ATPAKTO TO
pubuIoTA déopung KUAIVOPIKOU Kal EUpEwg TUTTOU

133942 MAAPEG OTEYAVOTTOINTIKO UTTOOTHPIYUA

133959 2eT eAatnpiwv ammotehoupevo atrd 3 eAatripia yia Tn BeAdva
XpwpaTog Kai 3 eAatripia epBdAou aépa

133967 MoakéTo pe 3 KoxAieg oTaBepoTroinang yia 1o
MIKPOUETPO aépa TUTTOU SATA

133983 Tepdiio ouvdeong aépa G 1/4a

133991 Makéto pe 3 kePaAég yia Ta EuBoia aépa

139188 PuBuiotig ToodTNTaG TOU TTPOIGVTOG PE AVTITIEPIKOXAIO

139964 Mikpopetpo aépa (Mdvo yia 1o povrédo: SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Xapaypévo KoupTri EAéyxou Kal KoXAIag (2 atré To KABe eva)

140582 MokéTo pe 5 e§apTApaATa OTEYAVOTTOINONG YIO OKPO®UTIa XPWHATOG

143230 Zuokeuaoia SakTUAIwWV akpouaoiou aépa (3 Tep.)

Moévo yia 1o povréAo: SATAjet 100 B P:
25874 AakTOANOG O 9 x 1,5
78154 TepUATIKO KOTTAKI

[ ZupmepihapBaveral wg aviaAAaKTIKO OTO TTAKETO ETOKEUWY (Kwd. Trapayyehiag 130542)
** NiatiBetal Wg TTakéTo oépPIg

ZupmepiAapBavetal aTo TTOKETO EAATNPiWY

MepioTpoikn dpBpwaon mévov yia TTAACTIKG Soxeio

. ZupmepiAapBaveral WG avTaAAaKTIKG OTO TTAKETO ETTIOKEUWV eUBOAOU aépa (82826)

Ta ox€dia Twv avTaAAaKTIKWY Kal Ta e§apTApaTa Bpiokovral oThv SITAwpEVN
oeAida 1o TEAOG TOU TEUXOUG.

IX.9
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[X.10

9. Opol gyyUnong "

210 moTONa AakapiopaTog Trapéxoups yyinon Trou 10XUel yia 12 uriveg amé TNV nuepopnvia ayopdg. -
H eyylnon kaAUTITel TV agia Tou UAIKOU Twv THNPATWY Trou Trapouaiacav BAARN amd o@aApa KaTaoKEUFS
f ehattwpatikd UNkG péoa ota xpovikd opia NG eyyunong. E€aipolvrar BAGBeg Tou TTpokARenKav amd
KaKA xpron, Adén xeipiopoU 1 cuvappoAdynong Tou ayopacTn fi TpiTwy, QUAIKK @Bopd, Kakn AsiToupyia f
ouvtripnon, akatdAAnAa UAIKE wekaopoU, aviaAAaKTIKG Kal XNUIKEG EMOPACEIG OTTwG aAkaAikd diaAUuara,
NAEKTPOXNHIKES 1) NAEKTPIKEG ETIOPATEIG OTIG OTToieg ev eixape omoladnToTe guppetoxn. Wekaldpeva UAKG
TIOU TTEPIEXOUV OHUPIBA, pivio, BIGAUTIKG, Bepvikia, CHAATO K.a. HEIVOUV TN BIGPKEIR (WG Twv BaABIBwY, Twv
O€T, TOU TMIoTOAIOU Kal Tou akpoguaiou. Or pBopég Toug dev KaAUTITOVTaI ATt TV €yydnon.

H ouokeur Tpémel va eAéyxeTal apéowg petd Ty TrapaaBn. Mpogaveig eAAeipelg TPETEN va dnAwvovtal
YPATITWG OTNV avTipoowTeia evidg 14 nuepwv. Mépa amd autd 1o dpio dev avayvwpidoval GAAEG ap@ioBn-
moeig. ETriong dev avayvwpilovtal diekdIKAOEIG GAANG HOPPRAG, OTTWG aTTOdNHILOEIG, akOpa Kal yia BAGREG TTou
TIAPOUCIAOTNKAV KATA TN SIGPKEIQ HIAG EVAUEPWONG, ETTIMOPPWONG I ETHIOEIENG TNG CUOKEUNG.

Av 0 ayopaoTig emOUEl GUEDN ETTIOKEUN 1) AVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG TIPOTOU akdpa dlamotwdei av n
ETAIPEI Pag £XEI TNV UTTOXPEWOT VA TTPOPET TNV avTikatdaTaon auTr, Ba TpéTrel va avaAdpel o idlog Ta £Eoda
NG ETTIOKEUAG A QVTIKATAOTAONG CULQWVA PE TIG IOXUOUTEG, TPEXOUOEG TIUEG. Av apydTepa atodelxBei Ot ol
epyaoieg autég KaAUTITOVTaI OTTO TNV €yyUnon ekdideTal MOoTWTIKG. Ta TTaAaid E0PTANATA TTOU AVTIKATAOTAON-
Kav Trapapévouy I81okTnaia TG etaipeiag. H diatdmwan emMQUAGSEWY 1) TTapaTrovwy Oev TIAPEXE! TO DIKAIWHA
oTov ayopaoTh i evioAodoxo va apvnBei fj va kabuaTtepAoel TNV TTANPwUN TIHoAOYiwv.

H amooToAr) TNG GUOKEUAG OTNV avTITTPOoWTTEia yiveTal pe €§0da Tou ayopaoTn. H eTaipeia pag dev ptmopei
va avahdpel Ta £60da ouvappoAdynang, epyaaciag, HETaQopPdg Kal cuokeuaoiag oTa otoia £xel uTToBAnBEi o
ayopaoTrg. laxuouv oI avTioTolxol 6pol TG eTaIpEiag pag. Emokeuég ota TAaiola Tng eyyinong dev Trapatei-
VOUV ToV XpOvo TnG eyyunong. H eyyinon mrader va ioxUel epdoov diamaTwei 6T X0V yivel ETOKEVEG aTTd
TPITOUG.

Mpoooxn! Otav xpnoiyomoieite SIGAUTIKE PECT Kal QTTOPPUTIAVTIKA Trou €xouv aav Baon ahoyo-
vwuévoug udpoyovavBpakeg omwg T.X. 1,1,1-TpixAwpoaiBdvio kai MeBuhevoxAwpidio umopolv va
oxnuariotolv oTo doxeio ahouiviou, 010 MOTONI Kal Ot yoABavIopEva THAPOTA XNHIKEG avTIOPAOEIG
(1,1,1- ToixAwpoaiBavio pe pIkpéG TTOOATNTEG VEPOU axnuaTiCel udpoxAwpiké ofl). Ta TurApaTa autd
NG OUOKEUNG OEEIBWVOUV Kal OF aKPaieg TEPITITWOEIG N avTidpaon WTTOPEi va TTpokaAéoel €kpngn.
XPNOIUOTIOIEITE ETTOPEVWG VIO TIG CUOKEUEG WEKATHOU XPWHATOG HOVOV DIGAUTIKG PETA KAl OTTOPPUTTA-
VTIKG TToU Oev TIEPIEXOUV aVAAOYQ OTOIKEID. Z€ Kayia TTEPITITWAN UNV XPNOIUOTIOIETE Yia TOV KaBapioud
o&éa Kal aAkaAikd SiaAUparta (Bdoelg, otéa kabapiouoU PETAAAWY KTA.).

10. AHAQZH NIZTOTHTAZ EE

Ta motoéhia Aakapioparog kai of avtAieg TG eTaipeiag SATA €xouv HeAETNOEN, KATAOKEUOOTE Kal TTapayBei
oUpgwva pe v Koivorikr odnyia 98/37/EOK, 94/9/EOK.

Egapuéotnkav Ta akéAouBa evappoviopéva  mpdtuta: DIN EN 12100, ao@dAeia unxavnudrwy, CUoKEUWY
Kkai eykaraoTdoewy, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 TprAua 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 kai katd
mepimwon Ta ZH 1/406, ZH 1/375 kai ZH 1/181. H texvikn Tekpunpiwan eivar TARpNG Kail o 0dnyieg Aeitoupyiag
TI0U GUVOdEUOUV TO TMIOTON AaKapiopaTog éxouv auvtayBei 0To TTIPWTOTUTTIO GAAG Kal 0Tn YAWOOO TNG XWPAS
TIPOG TNV oTToiav aTreuBuvovTal.

SATA GmbH & Co. KG
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——
Biztonsagi rendelkezések ‘%~
7 Fr?

A késziilék lizembe helyezése elétt az lizemeltetési utasitast teljesen és behatdan el kell

olvasni, aztszem elétt kell tartani és be kell tartani. Ezt kdvetéen azt a készlilék minden hasz*-
naldja részére hozzaférheté médon meg kell 6rizni. A készlléket csak szakismerettel rendelkez6
személyek (szakember) helyezheti (izembe. A késziilék szakszer(itlen hasznalata esetén vagy
barminem( mdédositasa ill. arra alkalmatlan, idegen elemekkel tortén6é kombinacidja esetén anyagi
karok, sajat személyink, idegen személyek és allatok akar halalhoz vezet6 sulyos egészségi
kérosodasa lehet a kdvetkezmény. SATA a felsorolt karokért (ill. az Uzemeltetési utasitas be nem
tartasaért) semminemdi felel6sséget nem vallal. A mindenkori orszagban vagy a készilék alkalma-
zasi terlletén alkalmazando biztonsagi el6irasokat, munkahelyi rendelkezéseket és munkavédelmi
eléirasokat figyelembe kell venni és be kell tartani (pl. az ipariszerli Szakmai Szovetkezetek Koz-
ponti Szévetségének BGR 500 (BGV D25) és BGV D24 német balesetvédelmi el6irasai stb.).
SATA, SATAjet, a SATA-Logo és/vagy egyéb itt megemlitett SATA termékek bejegyzett védjegyek
vagy a SATA GmbH & Co. KG védjegyei USA-ban és/vagy egyéb orszagokban.

Csak DIGITALIS kivitelnél: felnyitdsa a robbanasvédelem és a garancia megsziinéséhez vezet.

Betartando

A szoérépisztolyokat soha ne iranyitsuk magunkra, mas személyekre vagy allatokra. Az oldé- és
higitészerek felmarédasokhoz vezethetnek. Csak a munkaban valé elérehaladashoz sziikséges
olddszer- és festékmennyiséget szabad a készllék munkakdrnyezetében tartanunk (a munkavé-
gzést kdvetden az olddszereket és anyagokat rendeltetésnek megfeleld raktarterekbe kell vissza-
vinni). A készuléket a levegdellatéd halozatrol minden javitasi munkalat elétt le kell kapcsolni.
Minden lizembe helyezés el6tt - foként minden tisztitas és javitasi munkalat utan - vala-
mennyi csavar és anya fix helyzetét, valamint a szordpisztolyok és tomlok tomitettségét
ellendrizni kell. A meghibasodott alkatrészeket ki kell cserélni vagy megfeleléen helyredllitani. A
legjobb festési eredmények elérése és a legnagyobb biztonsag érdekében csak eredeti potalkatré-
szeket alkalmazzunk. A lakkozas kdzben a munkaterileten tlizforras (pl. nyilt lang, ég6 cigaretta,
nem robbanasvédett lampa, stb.) nem lehet, mert a lakkozas kdzben kénnyen gyulladé elegyek
keletkeznek. A lakkozas kézben az eléirasoknak megfelelé munkavédelmi eszkdzoket kell alkal-
mazni (pl. légzésvédelem, stb.). Minthogy magasabb nyomasok mellett torténé szoéras kdzben tul-
lépjuk a 90 db(A) hangnyomasszintet, ezért megfelel6 hallasvédé eszkozt kell viselni. A szérépisz-
toly alkalmazésa kdzben a kezel6 testrészeit razkodasok nem érik. A visszaloké-erék alacsonyak.
Jelen termék 0 zénaba tartozé robbanasveszélyes teriileteken torténé alkalmazasa tilos.

1. Szallitasi kivitelezés és miiszaki adatok (Altalanossagban)

» 0,6 | kiirvahetus-vedelikundu (kunstmater- < maks. materjali kasutustemperatuur: 50° C
jal) koos integreeritud tilgatokisega * max. pisztoly belso nyomas 10 bar

» Szerszamkészlet (1 MPa) / (145 psi)

« alternatiiv: 1,0 | QCC-alumiiniumndu ilma
poordliigendita

1.1 Miiszaki adatok (RP kivitel) 1.2 Miiszaki adatok (HVLP kivitel)
» Pustol dutsiga 1,6 RP « Pustol duisiga 1,7 HVLP

+ dhukulu 2 bar juures: 290 NI/min  Shukulu 2 bar juures: 350 NI/min

« plstoli sisendréhk « pstoli sisendréhk 2,0 bar - (HVLP)

1,5-2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

X1
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X.2

§

1.3 Miiszaki adatok (Poliészter kivitel)
« Pustol diiusiga P

+ 6hukulu 2 bar juures: 245 NI/min

« pustoli sisendrohk 1,5 - 2,0 bar

2. Miikodésleiras

2.1 Altalanos

A SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P szoropisztoly festékek és lakkok, valamint egyéb
folyékony kézegek (a fuvoka mérete fligg a széras viszkozitasatol) szérasanak céljat szolgalja.
Csiszolo, sav- és benzintartalml anyagok feldolgozasa tilos. A szérashoz szikséges slritett
levegé a pisztoly nyelébe csavarozott légcsatlakozasnal kerill bevezetésre. A kengyel elsé
nyomaspontig torténé mikodtetésével kinyit a levegdszelep (elélevegé-vezérlés). A kengyel
tovabbi mlkodtetésével kihtzzuk a festéktlt a festékfuvokabol. A szérandé kdzeg a gravitacié
kovetkeztében ekkor nyomas nélkil kifolyik a festékfuvokabol, a levegéfuvokabdl kilépd stritett
levegd segitségével pedig egyidejlleg porlasztasra kerll. Az edény teteje csepegésgatioval van
kiszerelve, ami megakadalyozza az anyag szell6z6 nyilason torténd kifolyasat.

2.2 digitalis nyomasmérés (Utdlagos felszerelés)

A ,SATA adam“-ba beépitett digitalis nyomasmérd von + 0,05 bar (1 psi) kijelzési pontossaggal
jelzi ki 0,2 bartdl kezdve (3 psi) a pisztoly bemeneti nyomasat. Nyomasmentes allapotban a
nyomasmérés az elem élettartamanak meghosszabbitasa érdekében alvé tzemmaddba kapcsol at.
A nyomasméré berendezés hermetikusan el van zarva a kiilsé hatasoktol (maximalis hémérséklet:
60° C). A maximalis kijelzési érték 99 psi vagy 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (Robbanasvédelem)
Az ,adam* digitalis nyomasméré berendezés Baumuster-vizsgalaton esett at és a 94/9 EK uniés
iranyelv szerint kerllt kifejlesztésre, szerkesztve és gyartva.

111G EEx ia lIC T4 szerint

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
besorolasba keril és robbanasbiztosan (60° C-ig 0,1-es és 2-es ex-zone) hasznalhato. A
nyomasmérd késziilék, kijelz6, livegfedd, stb. sérlilése esetén a pisztolyt azonnal lzemen kivil
kell helyezni. A nyomasméré berendezést kizarolag csak a SATA lizemében szabad javitani.
A nyomasméro térbe torténd, az eliilsé lap eltavolitasaval megkisérelt barmilyen beavatko-
zas veszélyes és a robbanasvédelmi engedély valamint a garancia elveszitéséhez vezet és
elrontja a nyomasméré berendezést.

3. Felépités
1 Fuvokakészlet (ebbdl csak a légfuvoka 7 Levegdcsatlakozé G Vs a
lathatd) 8 Légdugattyu (nem lathatd)
2 Onallité tlicsomag (nem lathato) 9 Levegd-mikrométer imbuszcsavarara
3 Kengyel 10 Levegd-mikrométer
4 Onallité légdugattyi-csomag (nem lathatd) 11 Anyagmennyiség-szabalyozd
5 Fokozatmentes kor-/ szélessugaru szaba- 12 Festékszita (nem lathato)
lyozé 13 Csepegésgatlo
6 ColorCodeSystem
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4. Uzembe helyezés
Minden (izembe helyezés el6tt, féként minden tisztitas és javitasi munkalat utan valamennyi

csavar és anya fix helyzetét ellenérizni kell. Ez mindenekel6tt érvényes az anyagmennyiség-szaba--

lyozé csavarra (ellenanya), a kor-/szélessugar szabalyozora (5-es tétel), valamint a levegé-mikro-
méter imbuszcsavarara (9-es tétel). A szordpisztolyt a kiszallitas elétt korréziovédos szerrel kezel-
tik, ezért hasznalat el6tt higitéval vagy tisztitdszerrel at kell mosni. A készilék legyen mindennem(i
karbantartasi és javitasi munka kézben nyomasmentesitett allapotban, vagyis a levegdhalézatrol
levéalasztva. Ezen biztonsagi figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa akar halalhoz vezetd karoso-
dasokat és sérliléseket eredményezhet. SATA a figyelmen kivil hagyasbol ered6 esetleges kdvet-
kezményekért felelésséget nem vallal.

4.1 Tiszta szérolevegd

... a legbiztosabban kdévetkezék alkalmazasa révén:

Kombi-finomsziirék integralt nyomasszabalyozéval a széronyomas durva
beallitasahoz. A levegétdmlében/csatlakozoéban végbemend magas nyomas-
veszteség miatt ellendrizni és szilkség esetén be kell allitani a szérépisztoly-
on a folyaté nyomast. Cikk-sz. 92296

4.2 Elegendé levegé6térfogat

...az igényeknek megfelelé kompresszorteljesitmény, a nagy légvezeték
keresztmetszetek altal és a tul nagy nyomasveszteség elkerlilése érdeké-
ben legalabb 9 mm-es belsé atméréjl légcsé antisztatikus és nyomasallo
kivitelben és lakzavaré anyagok nélkil. A levegécsatlakozasra (G V4 a) valé
szerelés el6tt ki kell fujni a légtomlét. A légtdmliének legalabb 10 bar nyomas-
hoz nyomasallénak és olddszerekkel szemben ellendllonak kell lennie. Teljes
levezetési ellenallas < 100 mi6. Ohm.

Cikk-sz. 53090 (hossz 10m) - (benzinnel és olajokkal szemben nem ellenalld)

4.3 Leveg6-mikrométer/Utélag beszerelheté nyomasmérd

Az integralt mikrométert max. atmenethez teljesen kinyitjuk, azaz
fuggblegesen III” poziciéba visszik. A fokozatmentesen beallithatd légmi-
krométerrel a pisztolynyomas kdzvetlenil a széropisztolyon valtoztathatd.
A széropisztolyt a levegbhéalozatra csatlakoztatjuk, miikddtetjik a kengyelt,
majd bedllitjuk a kivant pisztoly-belsényomast.

Kérjuk betartani:

- Hosszaban beallitott mikrométer (,IlI” pozicié — a pisztolytesthez képest
parhuzamosan)
= maximalis porlasztas, maximalis pisztoly-belsényomas (azonos a pisztoly
bemeneti nyomasaval)

- " vagy ,II” pozicié (a pisztolytesthez képest harantiranyban) = minimalis
porlasztas, minimalis pisztoly-belsényomas (kisebb festési munkalatokhoz,
keveréshez, stb.)

Figyelem: A leveg6halozatra csatlakoztatott szorépisztoly esetén a leveg6-

mikrométer régzitécsavarja (10-es tétel) semmi esetre sem szerelhet6 ki. Ha

a rogzitéesavar ki lett szerelve, a széropisztoly nem helyezheté Gizembe.

Figyelem: a SATAjet 100 B P-nél nem keriilt a széridba alapban beépitve

légmikrométer, de utélagosan beszerelhet6.
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Utolag beszerelheté SATA adam nyomasméré: 2 d5
Egy SW 2-es bels6 hatszdgli csavarkulccsal lazitsa meg az oldalsé régzité
csavart, s tavolitsa el a légmikrométert. Ezutan szerelje be a SATA adam
nyomasmérét a standard Iégmikrométer helyére.

Figyelem, a légmikrométer rogzité csavarja (9. pozicié) be van épitve
a festékszoro pisztolyba, és szorosra van huzva. Kosse be a pisztolyt
a slritett levegés halézatba, siisse el az elsiité kengyelt, és allitsa be
ennek elforditasaval a kivant szérasi nyomast.

4.4 A bemeneti folyaté nyomas helyes beallitasa

a) SATA adam nyomasmérdvel felszerelt festékszoré pisztoly:

Allitsa be a pisztolyban 1évé SATA adam nyomasmérdn a sziikséges 1,5 -
2,0 bar kdzti nyomast. A nyomast +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) pontossaggal lehet
beallitani, s a kijelz6 révén a festés soran folyamatosan lehet ellen6rizni.

b) szoropisztoly mikrométerrel/manométerrel

A nyomascsokkentd segitségével biztositjuk az elegend6 nyomast.
A mikrométeren beallitjuk a javasolt 1,5 - 2,0 bar bemeneti nyomast.
Cikk-sz. 27771

c) szoropisztoly siiritettleveg6-ellenérz6 manométerrel

A nyomascsokkentén ugy allitiuk be a nyomast, hogy a szérépisztoly tipusa
szerint szlikséges bemeneti nyomast elérjik.

Cikk-sz. 4002

d) szérépisztoly manométer nélkil

Ahhoz, hogy az a) és c) esetén egyébként a széropisztoly bemeneténél
mérhetd légnyomas manométer nélkil helyesen legyen beallithato, a
tdmlében végbemend nyomasveszteség miatt a nyomas bedllitasanal 10
méterenként a javasolt bemeneti nyomas felett kb. 0,6 bar nyomassal tdbbet
allitunk be (belsé atméré 9 mm).

4.5 Anyagmennyiség

Anyagmennyiség szabalyozas

A szérasi viszkozitasnak és a kivant atfolyé festékmennyiségnek megfeleléen
allithato be (@ nyil), és az ellenanyaval biztosithato ki (@ nyil). Rendes eset-
ben az anyagmennyiség-szabalyozé teljesen nyitott allapotban van.

4.6 Kor-/ szélessugar

Kor-/ szélessugar szabalyozo

a szoroésugar festési objektumhoz térténé fokozatmentes igazitasahoz:
Tekerés balra - szélessugar

Tekerés jobbra - korsugar

X4
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4.7 Fuvokakészlet

Fuvokakészlet - kompletten bevizsgalt egység festéktlibsl (V4A), festék-
favokabdl (V4A) és légfuvokabol. A fuvokakészletet fixen szereljlk (a festék-
fuvokahoz az univerzélis kulcsot alkalmazzuk). A festékfuvokat a festéktl
elétt szereljlik be. A légfuvokat ugy kell régziteni, hogy a felirat felil legyen.
A legmagasabb min&séget és élettartamot csak eredeti potalkatrészek sza-
vatoljak. A festékfuvokahoz az univerzalis kulcs lyuggatott belsé hatlapjat
(méret: 12) hasznaljuk.

Idegen testek beszerelése esetén minéségromlas lehetséges és a SATA
jotallasa megsziinik ill. egészségkarosité veszélyek allhatnak eld.

Fuvokakészletek, RP kivitel Fuvokakészletek, HVLP kivitel
146977 SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 SATAjet 100 B F HVLP 2,1
145284 SATAjet 100 B P P

4.8 Szérastavolsag

Az overspray (tulfujasbol keletkezé permet) és a fellileti problémak elkerilése
érdekében megfelel6 flujasi tavolsagot kell betartani a légfavoka és a lakko-
zando felllet koz6tt a hozzatartozé pisztoly belsé nyomassal.

Kivitel Szérastavolsag Pisztoly bemeneti nyomas
RP 18-23cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Favéka belsényomas - HVLP kivitel -

A leveg6bemenetnél uralkodd 2,0 bar feletti bemeneti nyomas esetén a fuvoka belsé nyomasa
tullépi a 0,7 bar értéket. A HVLP Gzemmoéd maximalis bemeneti nyomasa a pisztolytestbe van
bepecsételve. 2 bar feletti nyomas esetén a SATAjet 100 B F HVLP az U.K.-térvényhozasnak
megfelelé Compliant szoérdpisztoly. (Lombardia* (Olaszorszag): Bemeneti nyomas 2,5 barnal
alacsonyabb - fuvoka-belsényomas kisebb, mnt 1,0 bar)

Ellendrzési légkupakok: a fuvoka méretétdl fliggenek (kérjen ajanlatot)!

5. Az onallito tomitések cseréje

a) Anyagoldal: Az 6nbedllité szines titdmités cseréjéhez ki kell szerelni a szines tit és a meghuzé
kengyeles csapszegét. A festéktii helyett a hengeres végii imbuszkulcsot (megrendeld-szam 9050)
vezetjik be a pisztolyba, majd a csomagcsavart a nyomoérugdval és a tomitéssel kicsavarjuk a
pisztolybol. A festéktli-csomagban (rendelési szam: 15438) lévé alkatrészeket (nyomdcsavar,
nyomorugo és Uj tomités) helyezze az imbusz kulcs hengeres peremére, és csavarja be ezeket a
pisztolytestbe. Ellendrizze, hogy a festéktli nem sériilt-e, majd Ujra szerelje be.

Levegdoldal: A légdugattyuriad tomitéstartéjanak (megrendelé-szam 133942) cseréjéhez elészor a
festéktiit és a kengyelt szereljlk ki, ezutan kihizzuk a légdugattytrudat (megrendel6-szam 91959),
majd 4-es méretli imbuszkulccsal a tomitéstartot teljesen kiszereljlik. Az 0j tomitéstartét teljesen
becsvarozzuk, majd kézi erével meghuzzuk. A Iégdugattydrudat csak vékonyan bezsirozzuk piszto-
lyzsirral (megrendelé-szam 10009), beszereljiik, majd visszaszereljiik a kengyelt és a festékt(it.

=
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c) Alégoldal a SATAjet 100 B P kivitelnél:
A légdugattyl kicseréléséhez le kell venni a végén lévé kupakot. Ki kell hizni a rugét és a
légdugattyut. Ki kell cserélni a légdugattyut.

6. Tisztitas és karbantartas

Kérjik, soha ne alkalmazzon er8szakot. A nagy cs6fogok, hegeszté pisztolyok alkalmatlan
segédeszkozOk. Szakszerl javitds szamos esetben csak specidlis szerszamokkal végezhet6.
Ebben az esetén korlatozza magat a kar okanak megallapitasara, az elharitast pedig bizza
vevOszolgalatunkra. A késziilék dnkezli szétszerelése esetén megsziinik a pisztoly kifogastalan
miikddése tekintetetében vallalt felelésség.

a) A szordpisztolyt higitoval vagy tisztitdszerrel jol atmossuk.

b) Alégfuvokat ecsettel vagy kefével megtisztitjuk. A szérépisztolyt nem helyezziik higitéba
vagy tisztitészerbe.

c) A szennyezett furatokat semmi esetre sem szabad szakszer(itlen targyakkal megtisztita-
ni, a szoéras kinézetét mar a legcsekélyebb sérllés is befolyasolja. SATA favokatisztitd
tliket (64030-as tisztitokészletbdl) hasznalunk!

d) A pisztolyfejben lévo fekete légeloszto gydiriit (megrendelé-szam 143230/3 darabos kész-
let) csak sériilés esetén (nem all fenn tomitettség a festékfuvokahoz) szereljik ki.
Kiszerelés utdn minden esetben masik légeloszto gydrlt kell beszerelni a megfelelé
miikddés biztositasara. Az j légelosztd gylrit helyes fekvéssel behelyezziik, majd vis-
szacsavarozzuk a festékfuvokat, melynek soran figyelembe vessziik a légeloszto
gylirii beszerelési leirasat.

e) A mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral enyhén bezsirozzuk (megrendel6-szam 10009).

A légeloszté gydirii javitasi leirasat PDF formatumban, valamint videoként honlapunkon
is megtalalhatja: www.sata.com/Media.
Ott film formajaban a pisztoly tisztitasarol is kaphat kézelebbi informaciokat!

Fontos tudnivalé:
A pisztoly oldd- vagy tisztitdszerrel kézileg vagy hagyomanyos pisztoly-moségépben tisztithato.

A kovetkez6 cselekvések a pisztolyokat és a berendezéseket rongalhatjak, adott esetben
pedig a robbanasvédelem elvesztéséhez és a garancialis igények teljes elvesztéséhez
vezethetnek:
- Apisztoly oldo- vagy tisztitészerbe helyezése a tisztitdshoz
szlikségesnél hosszabb idére
- A pisztoly a moséprogram befejezése utani pisztoly-moségépben hagyasa
- A pisztoly ultrahangos tisztitérendszerekkel torténé tisztitasa
- Adisplaylemez hegyes, éles vagy durva targyakkal torténd tisztitasa
- a hasznalatra nem jellemz6 utés altali terhelés

X.6
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6.1 Beszerelési leiras - levegéeloszté gydirii

Fontos tudnivalok: A leveg6eloszté gy(irli lehtizasa k6zben semmi esetre sem szabad

meg sérteni a pisztolytest tomité peremeit. Ezért legyen nagyon 6vatos a levegéeloszto

gylrd eltavolitasa soran!

1. El6szor szerelje ki a fuvokakészletet:
a. Tavolitsa el a levego6fuvokat
b. Csavarozza le az anyagmennyiség-szabalyozot
c. Huzza ki a rugot és a festéktit
d. Szerelje ki a festékfluvokat (a szerszam-készletben 1évé kulccsal)

2. Alevegobeloszto gyiirii kiszerelése
(specialis szerszammal)
A szerszam segitségével huzza vagy feszitseki a leveg6eloszté gydrdit,
majd tavolitson el minden szennyez&dést.

Kérjiik, ellenérizze pontosan, hogy a tomité feliileteken van-e
lerakédott zennyezédés, vagy karcolasok akadalyozzak-e az
optimalis tomitést!

3. Az 0j levegbeloszté gyliri behelyezése
3a Az U] levegbeloszté gylrit ugy kell behelyezni, hogy a nyillal (1) jelolt
milanyag-csap a jelolt furatba (2. nyil) illeszkedjen!

3b Ezutan egyenletesen préselje be a levegbeloszté gy(riit, csavaroz-
za be a festékfuvokat, és enyhén hizza meg, majd azonnal tavoli-
tsa el Ujra. Ellenérizze, hogy a levegeloszté gylri a pisztolytestnél
jol tomitsen..

4. A fuvokakészlet beszerelése (Az 1. pontban leirtakkal ellenkez6 sorrendben)
IEgy papiron végzett teszt szérasképpel gy6z&djon meg a pisztoly kifogastalan
miikodésérol, mielétt egy objektumot kezd fényezni!
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X.8

Zavar

. Lehetséges miikodészavarok

Ok

Elharitas

A pisztoly cs6pdg

Afestéktli és a festékfuvoka
kozotti idegen test akadalyoz-
za a tomitettséget

Kiszereljlik a festéktt és
a festékfuvokat, higitéban
megtisztitjuk, vagy uj fave-
kakészletet helyeziink be

A festéktiinél (festékti-
tomités) festék Iép ki

Az 6nallito titomités meghiba-
sodott vagy elveszett

Kicseréljiik a titomitést

A szorasi kép

Akurtfurat vagy a légkorforgas

Higitéba beaztatjuk, majd

sarléformaju el van dugulva SATA favokatisztito tikkel
megtisztitjuk

A sugar A festékflvoka-csap vagy a A légfavokat 180° fokkal

cseppalaku légkorforgas szennyezédése elforditjuk. Azonos megje-

vagy ovalis lenéskép esetén megtisztit-
juk a festékfuvoka-csapot
és a légkorforgast

A sugar 1. Nincs elég anyag a 1. Anyagutantoltés

rezeg

[limaz

tarta ly ban
2. Afestékfuvoka
nincs meghuzva,

w

. az 6nallité titdmités
meghibasodott, a fuvo
kakészlet elszennyez6dott
vagy megseérilt

2. Az elemeket
megfeleléen
meghuzzuk

3. Az elemeket
megtisztitjuk vagy
kicseréljik

Az anyag zubog vagy ,f6" a
festékedényben

1. Afestékcsatornan keresztiil
porlasztott levegé jut a fes
tékedénybe. A festékflvoka
nincs eléggé meghutzva

2. Alégfuvoka nincs teljesen

felcsavarozva, a légkorfor
gas el van dugulva

. Ulés defekt, vagy favéd

kakészlet sériilt

w

1. Az elemeket megfeleléen
meghuzzuk

2. Az elemeket megtisztitjuk

3.Az elemeket kicseréljiik
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8. Pétalkatrészek 1{;

Az.-sz. Megnevezés

3988 Kuléncsomag festéksziirék (10 darab)

6395 Csomag 4 CCS-klipsszel

6981 Csomagolas 5 gyorskuplung csécsonkkal G %4 IG

10520 Csomag 12 rugéval festéktlihdz

15438 Festéktlicsomag

17152 Csomag 12 légdugattyu-rugéval

27243 0,6 | folyaté edény (mlanyag), QCC gyorscseréhez
49395 Csavaros fedél 0,6 literes miianyag edényhez
76018 Csomag 10 x 10 darab festékszitaval

76026 Csomag 50 x 10 darab festékszitaval

89771 orso a kor-/szélessugar szabalyozashoz
91959 Légdugattyurad
9050 Szerszamkészlet (részei: kihizoszerszam, tisztito kefe,

imbusz kulcs SW 2, SATA bels6 hatszdgi kulcs és csavarkulcs)
130153 SATA adam
130492 SATAjet elsiité kengyel készlet
130542 Javitokészlet
133926 Kengyelgorgd készlet
133934 Tomités a festéksugar-szabalyozo orsojahoz, 3 db-os csomag
133942 Tomité-tartd, komplett
133959 Rugokészlet, készletenként 3x festéktli /3x 1égdugattyd rugo
133967 RoOgzité csavar a SATA légmikrométerhez, 3 db-os csomagban
133983 Levegd csatlakoztatasi darab G 1/4a
133991 Légdugattyu fej, 3 db-os csomagban
139188 Anyagmennyiség-szabalyozé ellenanyaval
139964 Légmikrométer (Csak a SATAjet 100 B F RP/HVLP kivitelnél)
140574 Recézett gomb és csavar (csomagonként 1x)
140582 Csomagolas 5 tdmitéelemmel a festékfuvokahoz
143230 Csomag légfuvoka-gydirii (3 darab)

Csak a SATAjet 100 B P kivitelnél:
25874 Ogylri 9x1,5
78154 végeén lévo kupak

[ Ajavitokészlet részeként (130542) all rendelkezésre

**  Szerviz-egységként all rendelkezésre

*** A rugo-készletben all rendelkezésre

**** Forgocsuklo csak mlianyag edény esetén

*  Alégdugattyu szerviz-egység (82826) részeként all rendelkezésre

A potalkatrész-rajz és a tartozékok a fiizet végén lévo kihajthaté oldalon talalhatok.
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Szoropisztolyok (ilyen jellegli késziilékek) vonatkozasaban 12 hénapos garanciat nyujtunk,

amely a végfelhasznalonak térténd eladas napjaval kezdédik. -
Agarancia az olyan gyartasi és anyaghibas alkatrészek anyagértékére terjed ki, melyek a garanciaidén
belll dertilnek ki. Kizartak azok a karok, melyek a vevd illetve harmadik személyek altali alkalmatlan
vagy szakszer(tlen alkalmazasbdl, hibas szerelésbdl illetve helyreallitasbol, természetes kopasbol,
hibas kezelésbdl vagy karbantartasbol erednek; alkalmatlan széréanyagok, helyettesité anyagok és
vegyi hatasok - lugok és savak -, elektrokémiai vagy villamos hatasok miatt keletkeznek, amennyiben
a karok nem vezethetdk vissza a mi hibankra. Csiszold széréanyagok, mint példaul slomminium, disz-
perzidk, zomancok, folyékony smirglik, és hasonlok csokkentik a szelepek, a csomagok, a pisztolyok
és a fuvokak élettartamat. Az erre visszavezethetd kopasi jelenségeket jelen garancia nem fedezi. A
készlléket a kézhezvétel utan haladéktalanul ellenérizni kell. A nyilvanvalé hianyossagokat 14 nap-
pal a kézhezvétel utan irdsban kézolni kell a szallitast végzd céggel, illetve vellink, egyéb esetben
megszlinik a garancialis teljesitékkel kapcsolatban fennallé jog.

Mindennemi tovabbi - féként kartéritési - igény kizart. Ez vonatkozik azokra a karokra is, melyek
tanacsadas, begyakorlas és bemutatas esetén keletkeznek. Amennyiben a Vevé potlasi kotelezett-
séglink megallapitasa elétt azonnali javitast vagy cserét kér, Ugy a poétalkatrész szallitasa vagy a
javitas a mindenkori napi ar felszamitasa és megfizetése ellenében torténik. Amennyiben a minéségi
kifogas vizsgalata soran kidertil, hogy fennallt a garanciaigény, gy a Vevé a felszamitott javitasért
vagy potalkatrész-szallitasért a garancianyujtasnak megfelel6 jovairast kap. Azon alkatrészek, melyek
helyett potlas kerilt szallitasra, tulajdonunkba szallnak at. Minéségi kifogasok vagy egyéb kifogasok
nem jogositjak fel a Vevét ill. Megrendel6t, hogy a fizetést megtagadja vagy késleltesse.

A késziilék kiszallitasanak koltségmentesen kell térténnie. A szerelési koltségeket (munkaidé- és ati
koltségek), valamint a szallitas és a csomagolas koltségeit nem all médunkban vallalni. Itt szerelési
feltételeink érvényesek. A garancidlis szolgaltatdsok nem eredményezik a garanciaidé meghosszab-
bodasat. A garancia idegen beavatkozasok esetén megszinik.

9. Garancia-feltételek ‘%~
el

Figyelem! Halogénezett szénhidrogén alapt oldé- és tisztitészerek, mint pl. 1,1,1-trikléretan
és metilénklorid, alkalmazéasa esetén az aluminiumedényen, pisztolyon valamint a galvanizalt
alkatrészeken kémiai reakciok léphetnek fel (1,1,1-trikléretan kismennyiségl vizzel sésavat ered-
ményez). Az alkatrészek emiatt oxidalédhatnak, szélséséges esetben a reakcio robbanasszeriien
is térténhet. Ezért szérdpisztolyaihoz csak olyan oldé- és tisztitészereket alkalmazzon, melyek
a fenti alkotéelemeket nem tartalmazzak. Tisztitdshoz semmiképp ne alkalmazzunk savakat,
ligokat (bazisokat, mardszereket, stb.).

10. EK megfeleléségi nyilatkozat

A SATA cég szoropisztolyai és szivattyui a 98/37/EK, 94/9/EK EK-iranyelvekkel 6sszhangban lettek
kifejlesztve, tervezve és gyartva.

Ennek soran kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk: DIN EN 12100, Gépek, késziilékek
és berendezések biztonsaga, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001, 1. rész, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 és szikség esetén a ZH 1/406, ZH 1/375 és ZH 1/181.

A miszaki dokumentacio teljes terjedelemben rendelkezésre all, a széropisztolyhoz tartozé hasz-
ndlati utasitas az eredeti valtozatban, valamint a felhasznal6 nyelvén all rendelkezésre.

SATA GmbH & Co. KG

X.10
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Introduzione .
Prima della messa in funzione dell’apparecchiatura/pistola per verniciare deve essere letto -
completamente ed accuratamente, osservato e rispettato il presente manuale d‘istruzioni. Esso deve essere pi
conservato in un luogo sicuro ed accessibile per ogni utente dell‘apparecchiatura. L‘apparecchiatura/la pistola per
verniciare puo essere messa in funzione esclusivamente da persone esperte (personale qualificato). In caso di
uso inappropriato dell'apparecchiatura/della pistola per verniciare, oppure in caso di modifiche di qualunque tipo,
o di assemblaggio con pezzi non originali e inadeguati, possono subentrare danni materiali, e possono esserci
seri danni alla salute, anche con pericolo di morte per il personale addetto, per le persone esterne e per gli animali.
Per questi danni (per es. non osservanza del manuale d'istruzioni), I'azienda Sata non si assume nessun tipo di
responsabilita. Devono essere osservate e rispettate le norme di sicurezza applicabili, le disposizioni relative al
posto di lavoro e le norme di protezione antinfortunistica del rispettivo Paese, oppure della regione dove viene
usata |'apparecchiatura/la pistola per verniciare (per esempio le norme antinfortunistiche tedesche BGR 500
(BGV D 25) e BGV D24 dell'‘Associazione principale industriale e commerciale di categoria, ecc.). SATA,
SATAjet, il logo SATA e/o altri prodotti SATA qui citati sono marchi di fabbrica registrati, oppure marchi di fabbri-
ca dell'azienda SATA GmbH & Co. negli USA e/o in altri Paesi. Soltanto per la versione DIGITAL: Aprire ha
come conseguenza la perdita della protezione dalle esplosioni e della garanzia.

Da rispettare

Non puntare mai la pistola per verniciare verso se stessi, verso altre persone o animali. Sostanze solventi e
diluenti possono provocare corrosioni. Nell'ambiente di lavoro attorno all'apparecchiatura devono esserci solo
le quantita di solventi e di vernici necessarie per il proseguimento dei lavori in corso (dopo la fine dei lavori i
solventi e le vernici devono essere riportati in magazzino conformemente alle disposizioni relative). Prima di
svolgere qualunque lavoro di riparazione, |'apparecchiatura deve essere scollegata dalla rete dell‘aria. Prima di
ogni messa in funzione, in particolar modo dopo ogni pulitura e dopo eventuali lavori di riparazione, si
deve controllare che le viti e i dadi siano saldamente in sede, e si deve verificare la tenuta ermetica delle
pistole e dei tubi flessibili. | pezzi difettosi devono essere sostituiti, oppure devono essere adeguatamente
riparati. Al fine di ottenere i migliori risultati possibili di verniciatura, e per garantire il massimo della sicurezza,
devono essere usati solo pezzi di ricambio originali. Durante la verniciatura, nell'area di lavoro non devono
trovarsi fonti infiammabili (per es. fuoco aperto, sigarette accese, lampade prive di protezioni antiesplosive,
ecc.), perché verniciando si creano miscele faciimente infiammabili. Verniciando devono essere applicate le
norme relative ad un‘adeguata protezione antinfortunistica (protezione delle vie respiratorie, ecc.). Deve essere
indossata un‘adeguata protezione per |'udito, perché spruzzando a pressioni elevate viene superato il livello di
pressione acustica di 90 db(A). Usando la pistola per verniciare non viene trasmessa nessuna vibrazione sulle
parti del corpo dell‘operatore addetto. Le forze repulsive sono ridotte. E vietato Iimpiego di questo prodotto
in aree a rischio d‘esplosione della Zona 0.

1. Descrizione fornitura e dati tecnici (Generale)

» Coppetta a flusso da 0,6 | a cambio rapido « In alternativa: coppetta in alluminio da 1,0 litri (QCC),
(in materia plastica) con integrato dispositivo senza giunto a cerniera
di bloccaggio delle gocce « Temperatura max. d'esercizio materiale 50 ° C

« Kit di attrezzi « Pressione d’entrata nella pistola massimale

10 bar (1 MPa) / (145 psi)

1.1 Dati tecnici (Versione RP) 1.2 Dati tecnici (Versione HVLP)

« Pistola con ugello 1,6 RP « Pistola con ugello 1,7 HVLP

» Consumo d‘aria con 2 bar 290 NI/min « Consumo d‘aria con 2 bar 350 NI/min

» Pressione d’entrata nella pistola « Pressione d’entrata nella pistola
raccomandata 1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,2 MPa) raccomandata 2 bar - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

X1
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A
1.3 Dati tecnici (Versione Poliestre) «Lijf -
« Pistola con ugello P -

XI.2

» Consumo d‘aria con 2 bar 245 NI/min
« Pressione d’entrata nella pistola raccomandata 1,5 - 2,0 bar

2. Descrizione di funzionemento

2.1 In generale.

La pistola per verniciare SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P serve alla spruzzatura di colori,
vernici ed altri materiali fluidi (le dimensioni dell'ugello dipendono dalla viscosita di spruzzo). Materiali
a smeriglio, materiali a contenuto acido e con benzina non possono essere lavorati. L‘aria compressa
necessaria per spruzzare viene portata all‘allacciamento per I'aria che e avvitato nell'impugnatura della
pistola. Azionando il ponticello fino al primo punto di pressione, viene aperta la valvola dell‘aria (controllo
preliminare aria). Continuando ad azionare il ponticello, I'ago per la vernice viene estratto dall‘'ugello per
la vernice. |l materiale da spruzzare fuoriesce poi a pressione nulla dall'ugello per la vernice, come con-
seguenza della forza di gravita, e viene nebulizzato dall‘aria compressa che fluisce contemporaneamente
dall'ugello per I'aria. Il coperchio della coppetta € dotato di un dispositivo di bloccaggio delle gocce, che
impedisce il deflusso di materiale dal foro di sfiato.

2.2 Indicatore digitale di pressione (Soluzione di potenziamento)

L'indicatore digitale di pressione €& integrato nel ,SATA adam” e visualizza, a partire da una pressione di
0,2 bar (3 psi), la pressione d’entrata con un grado di precisione dell'indicazione di + 0,05 bar (1 psi). In
uno stato di pressione nulla é disinserita la misurazione della pressione (“sleep”), al fine di prolungare la
durata di vita della batteria. Il dispositivo manometrico digitale € sigillato ermeticamente per proteggerlo
dagli effetti esterni (temperatura massima 60° C). Il valore massimo indicato € di 99 psi 0 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (protezione antiesplosione)
Il dispositivo manometrico digitale ,adam" & stato sottoposto a prova di omologazione ed € stato sviluppato,
progettato e realizzato in conformita con la direttiva CE 94/9 CE.
E’ stato classificato in base a 111G EExia llIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
e puo essere utilizzato nelle zone a rischio di esplosione 0, 1 e 2 fino a 60°C. La pistola deve essere messa
immediatamente fuori servizio in caso di danneggiamento del misuratore di pressione, del display, della
coperture di vetro, ecc.. Il dispositivo di misurazione della pressione pud essere riparato esclusivamente
nello stabilimento SATA. Qualsiasi intervento nel vano di misurazione della pressione effettuato
rimuovendo il pannello frontale & pericoloso, perché distrugge il dispositivo di misurazione della
pressione e ha come conseguenza la perdita della garanzia e del’'omologazione per la protezione
contro le esplosioni.

3. Struttura

1 Set ugelli (di cui ¢ visibile solo l'ugello dell‘aria) 7  Allacciamento per l'aria G 1/4 a

2 Guarnizione (non visibile) aghi con dispositivo di 8 Stantuffo per I'aria (non visibile)
recupero automatico del gioco 9 Viti di arresto

3 Ponticello 10 Micrometro per |‘aria

4 Guarnizione stantuffo per I'aria (non visibile) con 11 Dispositivo di regolazione della
dispositivo di recupero automatico del gioco portata di materiale

5 Regolazione continua getto tondo/largo 12 Vaglio per la vernice (non visibile)

6 Sistema di codificazione dei colori 13 Antigoccia

(Color Code System)
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4. Messa in funzione
Prima di ogni messa in funzione, in particolar modo dopo ogni pulitura e dopo eventuali lavori di riparazioﬁ X
deve controllare che tutte le viti e i dadi siano saldamente in sede. Cio vale in particolar modo per la vite di regd--
lazione della quantita di materiale (controdado), per il sistema di regolazione dell'ampiezza e dell‘estensione del
getto Pos. 5, e per la vite ad esagono cavo. Pos. 9 per il micrometro per |aria. Prima di essere spedita, la pistola
per verniciare € stata trattata con sostanze anticorrosive, e prima del suo uso dovrebbe essere quindi lavata
accuratamente con sostanze diluenti o detergenti. In caso di lavori di manutenzione e di riparazione di qualsiasi
tipo, I'apparecchiatura deve trovarsi a pressione nulla, ossia deve essere scollegata dalla rete dell‘aria. La non
osservanza della presente avvertenza di sicurezza pud avere come conseguenza danneggiamenti e lesioni, fino
alla morte. La SATA non si assume nessuna responsabilita per le eventuali conseguenze del non rispetto di tale
avvertenza.

4.1 Aria pulita per lo spruzzo

...la soluzione piu sicura consiste nell'uso di:

filtri combinati a maglia fine con integrato un regolatore di pressione con dispositivo
di regolazione grezza della pressione per lo spruzzo. In seguito all'elevata perdita di
pressione nel tubo flessibile/accoppiamento per I'aria, la pressione del flusso d‘aria della
pistola per verniciare deve essere controllato/regolato.

Nr. Art. 92296

4.2 Volume sufficiente d‘aria

...grazie ala potenza del compressore, adeguata alle esigenze, grazie alle ampie sezioni
trasversali della conduttura dell'aria, e per evitare un’eccessiva perdita di pressione
grazie ad un tubo flessibile di almeno 9 mm diametro interno, realizzato in versione
antistatica, senza silicone e resistente alla pressione. Prima di eseguire il montaggio
all'allacciamento per l'aria (G 1/4 a), deve essere scaricata la pressione del tubo
flessibile dell‘aria. Il tubo flessibile dell'aria deve essere resistente almeno a 10 bar di
pressione, e deve essere anche resistente ai solventi. Resistenza totale di dispersione
<100 Mio. Ohm.

Nr. Art. 53090 (lunghezza 10 m) - (Non resistente contro la benzina e gli oli.)

4.3 Micrometre per I‘aria/Manometro per il montaggio a posteriori
Il micrometro integrato per I'aria deve essere aperto completamente per ottenere il pas- 4
saggio massimo, ossia deve essere messo verticalmente in posizione lll. La pressione
all'interno della pistola pud essere regolata direttamente sulla pistola grazie al microme-
tro dell’aria. Collegare la pistola alla rete dell‘aria, azionare il ponticello e regolare la
pressione interna desiderata per la pistola.

Si prega di prestare attenzione a quanto segue:

Micrometro posizionato longitudinalmente (posizione Ill - parallela al corpo della
pistola) = nebulizzazione massima, pressione interna massima della pistola (ugu-
ale alla pressione d‘ingresso della pistola).

Posizione | oppure |l (trasversale al corpo della pistola) = nebulizzazione minima,
pressione interna minima della pistola (per piccoli lavori di verniciatura, macchi-
ettature, ecc.)

Attenzione: con la pistola collegata alla rete dell‘aria, la vite d'arresto (Pos. 9) del
micrometro per |'aria (Pos. 10), non deve essere in nessun caso smontata. La pistola
non deve essere messa in funzione, se & stata smontata la vite d‘arresto.
Attenzione: |l micrometro dell’aria non & incorporato di serie nella versione SATAjet
100 B P, ma puo essere attrezzato.
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Manometro SATA adam per il montaggio a posteriori

Dopo aver allentato la vite di arresto laterale con una brugola SW 2, rimuovere
il micrometro dell'aria. Montare quindi il SATA adam al posto del micrometro per
I'aria standard.

Si prega di osservare che la vite di arresto (pos. 9) del micrometro dell’aria
é montata e saldamente fissata nella pistola. Collegare la pistola alla rete
dell’aria compressa, azionare la staffa del grilletto e regolare mediante rota-
zione la pressione di spruzzo desiderata.

4.4 Regolazione corretta della pressione del flusso d‘entrata

a) Pistola con dispositivo manometrico SATA adam

Agendo sul SATA adam della pistola, mediante rotazione regolare la pressione
desiderata di 1,5 - 2,0 bar. La pressione puo essere impostata in modo esatto con
una precisione di indicazione di +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) e costantemente controllata
durante I'operazione di verniciatura.

b) Pistola con micrometro/manometro

Accertarsi attraverso il riduttore di pressione che ci sia pressione sufficiente.
Regolare sul micrometro la pressione d‘ingresso consigliata di 1,5 - 2,0 bar.
Nr. Art. 27771

c) Pistola con manometro di controllo dell’aria compressa

Regolare la pressione del riduttore di pressione, in modo tale da ottenere la pres-
sione d‘ingresso necessaria conformemente al tipo di pistola.

Nr. Art. 4002

d) Pistola senza manometro

Affinché la pressione dell‘aria - che nei casi a) - c) sarebbe comunque misurabile
all'ingresso della pistola - venga regolata correttamente senza manometro, a causa
della perdita di pressione nel tubo flessibile, per ogni 10 m circa & necessario
regolare aggiuntivamente la pressione di circa 0,6 bar al di sopra della pressione
d‘ingresso raccomandata (diametro interno 9 mm).

4.5 Quantita di materiale

straz

Regolazione della portata di materiale

Effettuare la regolazione in base alla viscosita di spruzzo e al flusso di
materiale desiderato (freccia @ ) e bloccare con il dado autobloccante
(freccia @). Solitamente la regolazione della portata di materiale & completa-
mente aperta.

4.6 Ampiezza ed estensione del getto

Dispositivo di regolazione dell‘ampiezza e dell i del
getto per la regolazione continua del getto a spruzzo sull‘oggetto
da verniciare.

Rotazione verso sinistra - Getto esteso

Rotazione verso destra - Getto circolare
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4.7 Set ugelli

Set ugelli - Unita completa e collaudata, consistente in ago per la vernice (V4A),
ugello per la vernice (V4A) e ugello per |‘aria. Montare saldamente il set ugelli (per
l'ugello della vernice deve essere usata la chiave universale). Installare I'ugello

per la vernice prima dell'ago per la vernice. L‘'ugello per |‘aria deve essere fissato

in modo tale che la dicitura si trovi in alto. Per I'ugello per il colore usare esagono
cavo forato (SW 12) della chiave universale.Solo pezzi di ricambio originali garan-
tiscono il massimo della qualita e della durata di vita.

Installando pezzi non originali SATA é possibile che si verifichi un calo di qualita,
e la garanzia SATA viene a decadere cioé pericoli per la salute derivano.

Set ugelli , Versione RP Set ugelli , Versione HVLP
146977  per SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 per SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 per SATAjet 100 B F RP 1,6 145417  per SATAjet 100 B F HVLP 1,7

145268 per SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 per SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276  per SATAjet 100 B F RP 2,0 145433  per SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 per SATAjet 100 B P B

4.8 Distanza dello spruzzo

Al fine di evitare overspray e problemi di superficie, raccomandiamo di rispettare
una distanza di spruzzo adeguata fra cappello dell’aria e oggetto da verniciare con
la pressione interna relativa della pistola.

Versione  Distanza dello spruzzo Pressione al calcio della pistola

RP 18-23cm 1,5 - 2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar
P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Pressione all’interno del proiettore - Versione HVLP -

Ad una pressione d’entrata maggiore di 2,0 bar la pressione all'interno del proiettore supera 0,7 bar. La
pressione d’entrata massima per I'efficienza del sistema HVLP & impressa sul corpo della pistola. Ad una
pressione superiore a 2 bar la SATAjet 100 B F HVLP e una pistola compliant secondo la legislazione del
U.K. (Lombardia*: pressione d’entrata inferiore di 2,5 bar - pressione all'interno del proiettore inferiore
di 1,0 bar)

Cappelli di controllo dell’aria: dipendenti dal diametro del proiettore (su richiesta)!

5. Cambio delle guarnizioni con dispositivo di recupero automatico del gioco

a) Lato materiale: Per il cambio della guarnizione autoregolante & necessario smontare I'ago di materiale ed il
perno del grilletto. Inserire nella pistola una chiave a brugola del 4 con attacco cilindrico (Kit di attrezzi ID no.
9050) al posto dell’ago della vernice ed estrarre successivamente la vite dell'involucro con la molla di pres-
sione e la guarnizione dalla pistola. Inserire sull‘attacco cilindrico della brugola i componenti contenuti nella
confezione di aghi vernice (N. d‘ordine 15438) (vite di pressione, molla di pressione e nuova guarnizione) e
avvitarle nel corpo pistola; verificare se I'ago vernice & danneggiato e procedere al rimontaggio.

Lato aria: Per sostituire il supporto della guarnizione (Nr. ordine 133942) della barra dello stantuffo

per |'aria, deve essere prima smontato |‘ago per la vernice ed il ponticello, poi si deve estrarre la barra dello
stantuffo per I'aria (Nr. ordine 91959), ed infine si deve svitare completamente il supporto della guarnizione
Nr. ordine: 82636) con una chiave per viti ad esagono cavo SW4. Avvitare completamente il nuovo supporto
della guarnizione, e serrare con forza. Ingrassare solo leggermente con grasso per pistole (Nr. ordine 10009)
la barra dello stantuffo per I'aria, e installare. Montare poi di nuovo il ponticello e I'ago per la vernice. X| 5

£
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c) Lato aria per versione SATAjet 100 B P:
per sostituire il pistone dell’aria bisogna smontare il cappello di chiusura. Estrarre la molla ed il pistone.
Sostituire il pistone dell'aria.

6. Pulitura e manutenzione

Si raccomanda di non intervenire mai in modo violento. Pinze grandi per tubi, cannelli per saldatura, ecc.
sono mezzi ausiliari inappropriati. Nella maggior parte dei casi una riparazione ad opera d‘arte pud essere
eseguita solo con attrezzi speciali. Vi consigliamo di limitarvi a constatare la causa del danno, e di lasciare
poi al nostro servizio assistenza clienti il compito della sua rimozione. Smontare la pistola da soli ha come
conseguenza il fatto che viene a cadere la responsabilita di garanzia di un funzionamento impeccabile.
a) Lavare accuratamente la pistola con sostanze diluenti o detergenti.
b) Pulire l'ugello dell‘aria con un pennello o una spazzola.
Non immergere la pistola in sostanze diluenti.
c) | fori imbrattati non devono essere in nessun caso puliti con oggetti inadeguati, in quanto il piu
piccolo danneggiamento pregiudica la forma dello spruzzo. Si raccomanda di usare aghi SATA
per la pulitura degli ugelli (dal set per la pulitura 64030).
d) Smontare I'anello nero diffusore dell‘aria (Nr. ordine 143230/ set di 3 pezzi) alla testa della pistola
solo in caso di danneggiamenti (assenza di chiusura ermetica per l'ugello della vernice). Dopo
lo smontaggio deve essere sempre installato un nuovo anello di distribuzione dell’aria al fine di
assicurareil correttofunzionamento. llnuovo anello diffusore dell‘ariadeve essere messoin posizione
giusta, e l'ugello per il colore deve essere nuovamente avvitato con forza. Si raccomanda di
prestare attenzione alle istruzioni di montaggio dell‘anello diffusore dell‘aria.
e) Ingrassare leggermente con grasso per pistole le parti mobili (Nr. ordine 10009).

Un manuale d‘istruzioni per i lavori di riparazione é disponibile in formato PDF e in versione
video al nostro indirizzo Internet www.sata.com/Media. Al nostro sito Internet potete anche otte-
nere informazioni filmate e piu dettagliate per quanto riguarda la pulitura della pistola.

Avvertenza importante:

La pistola puo essere pulita a mano con sostanze solventi o detergenti, oppure puo essere pulita in

una lavatrice automatica convenzionale per pistole.

Le misure qui di seguito elencate provocano danni alla pistola/e dispositivi, e pc even-

tualmente avere come conseguenza una perdita della protezione contro le esplosioni ed una

perdita completa dei diritti di garanzia:

- Mettere la pistola per verniciare in sostanze diluenti o detergenti (per una durata superiore al tempo
effettivamente necessario per la pulitura)

- Non prelievo della pistola dalla lavatrice automatica a conclusione del programma di lavaggio

- Pulitura della pistola mediante sistemi di pulitura con ultrasuoni

- Pulitura del vetro del display con oggetti appuntiti, affilati o ruvidi

- Carichi inadeguati per un uso corretto

X1.6
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6.1 Instruzioni di montaggio anello distribuzione d’aria
Indicazioni importanti: Togliendo 'anello distribuzione d’aria non dovete danneggiare il

bordo di tenuta nel corpo della pistola. Pertanto siate molto prudenti durante il procedimento
di rimozione dell’anello!

1. Togliere il proiettore
a. Rimuovere il cappello dell’'aria
b. Svitare il regolatore del materiale
c. Estrarre la molla e I'ago
d. Smontare l'ugello di materiale (con la chiave del set di attrezzatura)

lllustrazione simile

-]
[
®
—
-—
®
F
-

2. Togliere I'anello distribuzione d’aria
(Con attrezzo speciale SATA)
Estraete l'anello con lattrezzo speciale SATA o sollevatelo con laiuto
brugola e togliete tutti i residui di sporco.

! Verificate con cura che non ci siano sedimenti di sporco sulle super-
fici o graffiche impediscono una chiusura perfetta!

3. Montaggio del nuovo anello distribuzione d’aria
3a Il nuovo anello distribuzione d’aria deve essere montato cosi che la
testa in PVC (segnalato con la freccia 2) entri nel foro (freccia 2).

3b Premete I'anello, avvitate 'ugello di materiale e ritoglietelo subito.
Verificate che I'anello sia ben fissato alla pistola.

lllustrazione simile

lllustrazione simile

4. Montaggio del proiettore (Proprio in ordine opposto come
descritto in 1)
Primo di continuare la verniciatura assicuratevi con una spruzzata
di prova che la pistola funzioni correttamente!

XL7
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7. Eventuali possibilita di guasti del funzionamento

X1.8

Difunzione

Causa

Rimedio

La pistola gocciola

La presenza di impurita fra
I'ago per la vernice e l'ugello
per la vernice impedisce la
tenuta ermetica.

Smontare |‘ago per la ver-
nice e l'ugello per la verni-
ce, pulirli in una sostanza
diluente, oppure inserire un
nuovo set ugelli.

Il colore fuoriesce
dall‘ago per la vernice
(guarnizione di tenuta
dell'ago per la vernice)

La guarnizione con dispositivo
di recupero automatico del gio-
co e guasta, oppure € andata
perduta.

Sostituire la guarnizione
dell'ago

La forma dello
spruzzo efalcata

Il foro corneo o il circuito
dell‘aria sono occlusi.

Ammorbidire con una
sostanza diluente, e pulire
poi con |'ago SATA per la
pulitura degli ugelli.

Getto a forma
di goccia,
oppure ovale

Imbrattamento dell‘'estremita
dell‘ugello per il colore, oppure
del circuito dell‘aria

Girare di 180° l'ugello
dell‘aria. Se la forma del
getto non cambia, allora
pulire I'estremita dell‘'ugello
per il colore e pulire il
circuito dell‘aria.

Getto a sfarfallio

[liweaz

1. Il materiale nel serbatoio &
insufficiente

2. L'ugello per il colore
non é tirato

3. La guarnizione di tenuta
dell‘ago con dispositivo di
recupero au tomatico del
gioco & guasta, il set ugelli &
sporco o danneggiato.

1. Riempire di materi-
ale

Serrare adeguata-
mente le varie parti
Pulire o sostituire le
varie parti.

N

@

Il materiale fuoriesce
zampillando, oppure ,bolle“
nella coppetta della vernice

1. Attraverso il canale della
vernice l‘aria nebulizzante
arriva nella coppetta della
vernice.

2. L'ugello per il colore non &
sufficientemente tirato.

3. L‘ugello per I'aria non e
completamente avvi tato, il
circuito dell‘aria & occluso.
La sede & guasta, oppure il
set ugelli € danneggiato.

=

. Serrare adeguatamente
le varie parti

2. Pulire le parti in
questione

. Sostituire le parti in
questione.

w
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8. Pezzi di ricambio )

Nr. identif. Denominazione

3988 Confezione singola vaglio per vernice

6395 Confezione con 4 clip CCS

6981 Confezione da 5 raccordi rapidi filettatura % interna

10520 Confezione con 12 molle per I'ago per il colore

15438 Confezione aghi per la vernice

17152 Confezione con 12 molle per lo stantuffo dell‘aria

27243 Coppetta a flusso (materia plastica) da 0,6 I, QCC per cambio rapido
49395 Coperchio a vite per coppetta in materiale plastico da 0,6 |
76018 Confezione di 10 x 10 vaglio per vernice

76026 Confezione di 50 x 10 vaglio per vernice

89771 Mandrino per la regolazione del ventaglio ovale/rotondo
91959 Barra dello stantuffo per I‘aria

9050 Kit di attrezzi (composto da: estrattore, spazzola detergente,

brugola SW 2, brugola SATA e chiave per dadi)
130153 SATA adam
130492 Set staffa grilletto SATAjet
130542 Kit di riparazione
133926 Kit per il perno del grilletto
133934 Confezione con 3 guarnizioni per astina regolazione getto tondo/largo
133942 Supporto guarnizione, completo
133959 Set molle, 3 molle per aghi vernice/3 molle pistoni pneumatici
133967 Confezione con 3 viti di arresto per micrometro aria SATA
133983  Attacco d’aria filettaura % esterna
133991 Confezione con 3 teste pistone pneumatico
139188 Regolazione portata materiale con controdado
139964 Micrometro aria (Soltanto nella versione: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Testa zigrinata e vite (2 unita ciascuna)
140582 Confezione da 5 guarnizioni per ugello di materiale
143230 Confezione anello dell‘ugello per I'aria (3 pezzi)

Soltanto nella versione: SATAjet 100 B P:
25874 O-Ring 9x 1,5
78154 Cappello di chiusura

1 Disponibile come ricambio nel kit di riparazione 130542

**  Disponibile come unita di servizio

*** Disponibile nel set molle

**** Giunto a cerniera disponibile solo per coppetta in materiale plastico

. Disponibile come ricambio nell‘unita di servizio pistoni pneumatici 82826

| disegni relativi ai pezzi di ricambio ed agli accessori sono
riportati sul risvolto di pagina alla fine del presente opuscolo.
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X1.10

9. Condizioni di garanzia

Per le pistole per verniciare noi diamo una garanzia di 12 mesi, a partire dalla data del loro acquisto da ™
parte del consumatore finale. La garanzia si estende al valore del materiale dei pezzi con difetti di costruziorie-
e di qualita, che si presentano entro il periodo di durata della garanzia. Sono esclusi i danni derivanti da un
impiego inadeguato oppure inappropriato, da un montaggio difettoso e/o da una messa in funzione eseguita
dall‘acquirente o da terzi, da un logoramento naturale, da un trattamento o manutenzione errata, da materiali
spruzzanti inadeguati, da materiali di ricambio e da influssi chimici come per es. soluzioni alcaline e acidi, da
influssi elettrochimici o elettrici, se i danni non sono attribuibili a colpa da parte nostra. | materiali per spruzzare
a smeriglio, come per es. minio, dispersioni, vetrinature, smerigli fluidi o simili, riducono la durata di vita delle
valvole, delle guarnizioni, della pistola e dell'ugello. La presenza di fenomeni di usura che devono essere
fatti risalire a quanto sopra descritto non sono coperti da questa garanzia. L‘apparecchiatura deve essere
immediatamente controllata dopo il suo ricevimento. Difetti evidenti devono essere comunicati all‘azienda
fornitrice entro 14 giorni dopo il ricevimento dell'apparecchiatura, oppure devono essere comunicati a noi in
forma scritta, altrimenti viene a cadere il diritto a prestazioni di garanzia. Sono esclusi ulteriori diritti di qualsiasi
tipo, in particolar modo diritti al risarcimento di danni. Cio vale anche per danni che derivano durante i servizi
di consulenza, di introduzione pratica al lavoro, e di presentazione del prodotto. Se I'acquirente desidera la
riparazione immediata, oppure la sostituzione, prima che sia stato accertato se da parte nostra sussiste un
obbligo di sostituzione, allora la fornitura di ricambio o la riparazione avviene dietro presentazione di fattura, e
dietro pagamento della corrispondente tariffa giornaliera. Se durante il controllo del reclamo risulta che sussiste
un diritto di garanzia, allora I'acquirente ottiene per la riparazione fatturata un accredito corrispondente alla
prestazione di garanzia. | pezzi per i quali € stato fornito un ricambio ritornano di nostra proprieta. | reclami per
difetti o le altre contestazioni non danno all'acquirente e/o committente il diritto di rifiutare o ritardare il paga-
mento. L‘apparecchiatura ci deve essere spedita senza carico di spese. Noi non ci facciamo carico dei costi per
il montaggio (spese per i tempi di lavoro e spese di viaggio), e delle spese di trasporto ed imballaggio. In questo
caso sono valide tutte le nostre condizioni di montaggio. Le prestazioni di garanzia non comportano nessun
prolungamento della durata della garanzia. La garanzia viene a cadere in caso di interventi da parte di terzi.

Attenzione! In caso d'impiego di sostanze solventi e detergenti a base di idrocarburi alogenati,
come per es. tricloroetilene 1,1,1 e cloruro di metilene, sulla coppetta di alluminio della pistola
e sui pezzi galvanizzati possono verificarsi reazioni chimiche (il tricloroetilene-1,1,1 con quantita
ridotte di acqua da come risultato acido cloridrico). Di conseguenza, i pezzi possono ossidarsi,
e nei casi estremi possono verificarsi reazioni di tipo esplosivo. Per la apparecchiature di verni-
ciatura a spruzzo si raccomanda pertanto di usare esclusivamente sostanze diluenti e detergenti
che non contengono i componenti sopra indicati. Per effettuare la pulitura non devono essere in
nessun caso usate sostanze acide o alcaline (basi, sverniciatori, ecc.).

10. Dichiarazione di conformita UE

Le pistole per verniciare e le pompe dell'azienda SATA sono state progettate, costruite e fabbricate in
concordanza con le Direttive CE 98/37/CE e 94/9/CE.

A tale riguardo sono state applicate le seguenti norme armonizzate: DIN EN 12100, Sicurezza macchine,
attrezzature e impianti, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Parte 1, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 e se necessario le ZH 1/406, ZH 1/375 e ZH 1/181.

La documentazione tecnica & disponibile al completo, e il manuale d‘istruzioni relativo alla pistola per
verniciare € disponibile in versione originale e nella lingua parlata nel Paese dell‘'utente.

SATA GmbH & Co. KG
Amminisifatore
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Jzanga 21 {5
Prie$ naudojantis prietaisu batina atidZiai perskaityti visg naudojimosi instrukcija ir vykdyti jos “g
nurodymus. Po to instrukcijg reikia laikyti saugioje, prietaisu besinaudojantiems asmenims lengvai -
prieinamoje vietoje. Prietaisg eksploatuoti gali tik specialistai. Netinkamas prietaiso naudojimas ar
bet koks jo keitimas bei derinimas su netinkamomis pasalinemis dalimis gali sukelti materialinius
nuostolius, bati prietaisu besinaudojancio asmens, kity asmeny ar gyviny suzeidimy ar netgi jy
mirties priezastimi. Uz tokig zalg SATA atsakomybés neprisiima (pvz.: Naudojimosi instrukcijos
nesilaikymas). Bitina laikytis Salies arba regiono, kuriame eksploatuojamas prietaisas, saugos
reikalavimy, darbo vietos nuostaty ir darbo saugos reikalavimy (pvz.: Vokietijoje — Ukio profesiniy
asociacijy Vyriausiosios draugijos Nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimai BGR 500 (BGV
D25) ir BGV D24). SATA, SATAjet, SATA logotipas ir/arba kiti Siame tekste minimi SATA produk-
tai yra arba registruoti prekés Zenklai arba SATA dazy purskimo technikos fabriko (JAV ribotos
atsakomybés bendrovés ir Co. KG ) prekiy Zenklai ir/arba gamykly kitose valstybése prekiy Zenklai.
Tik DIGITAL (skaitmeniniam) modeliui: atidarius prietaisa, prarandama apsauga nuo sprogimo
bei garantija.

Démesio

Lakavimo, dazymo pistoletq draudziama nukreipti | save, svetimus Zmones arba gyvianus.
Tirpikliai ir skiedikliai gali nudeginti, iSésdinti odg chemikalais. Darbo su prietaisu aplinko-
je leistinas tik toks tirpikliy ir dazy (laky) kiekis, koks reikalingas darbo progresui uztikrinti.
Pabaigus darba, tirpiklius ir daZzus reikty nunesti atgal | atitinkamos paskirties sandélius. Prie$
pradedant bet kuriuos remonto darbus, prietaisg reikéty atskirti nuo oro padavimo tinklo. Prie$
kiekvieng eksploatacija, ypatingai po valymo ir remonto darby, reikia patikrinti, ar tvir-
tai laikosi visi varztai ir verzlés ir ar nepralaidis pistoletai ir Zarnos. Dalis su defektais
reikalinga pakeisti arba atitinkamai sutaisyti. Kad pasiektume geriausia dazymo rezultatg ir
didziausiam saugumui uztikrinti, reikia naudoti tik originalias atsargines dalis. Dazant darbo
aplinkoje draudziama laikyti uZsiliepsnojimo S$altinj (pvz., negali bdti jokios atviros ugnies,
draudziama rakyti, nes degancios cigaretés yra gaisro priezastis, negalima statyti lempuy,
jeigu jos neapsaugotos nuo sprogimo ir t.t.) nes dazymo metu susidaro labai degds misiniai.
Atliekant dazymo darbus, pagal istatymag reikty naudotis atitinkamomis apsauginémis darbo
priemonémis (respiratoriumi, kvépavimo apsaugos komplektu ir kt.). PurSkiant didesniu slégiu ,
perzengiamas leistinas triuk§mo lygis 90 dB (A), todél reikty nesioti atitinkamas ausines. Naudojant
dazymo pistoleta, vibracija nepersiduoda | aptarnaujancio darbuotojo king. Atatranka nezymi.
Draudziama gaminj naudoti 0 zonos sprogimo pavojaus vietose.

1. Tiekimo forma ir techniniai duomenys (Bendri nurodymai)

+ 0,6 litro greitai pakeic¢iamas skysCiy indas/ < maksimali medziagos eksploatavimo temperatdra

plastmasé su integruotu laséjimo blokavi- 50° C
mo jtaisu *universalus raktas « Didziausias tiekiamas slégis - 10 bars
* [rankiy rinkinys (1 MPa) / (145 psi)

« alternatyva: 1,0 litro QCC aliumininis
indas be sukamojo Sarnyro

1.1 Techniniai duomenys (Modelis RP) 1.2 Techniniai duomenys (Modelis HVLP)

« pistoletas su antgaliu 1,6 RP « pistoletas su antgaliu 1,7 HVLP
« oro sunaudojimas prie 2 bary: 290 NI/min « oro sunaudojimas prie 2 barai: 350 NI/min
« pistoleto jvedimo slégis « pistoleto jvedimo slégis 2,0 barai - (HVLP)

1,5 - 2,0 barai (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 barai)
Xl



EZ.LZ] Prietaiso naudojimo instrukcija SATAjet 100 B F (RP/HVLP), BP ~™~

XI.2

« pistoletas su antgaliu P

1.3 Techniniai duomenys (Modelis poliesteris) ‘Lﬁf .

« pistoleto jvedimo slégis 1,5 - 2,0 barai i

+ oro sunaudojimas prie 2 bary: 245 NI/min

2. Funkcijy apraSymas

2,1, Bendrieji klausimai

Dazymo pistoletas SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P taikomas dazams ir lakams bei
kitokioms skystoms terpéms purksti (purkStuko-antgalio dydis priklauso nuo purskiamo skyscio
kalingas suslégtas oras patenka | oro padavimo jungtj, kuri jsukta | pistoleto rankeng. Paleidus
nuleistuka iki pirmojo slégio matuoklés Zymeklio, atsidaro oro padavimo ventilis (iSankstiné oro
kontrolé). Toliau patraukus nuleistuka, i§ dazy antgalio iSlenda adata dazams purksti. Pur§kiamas
skystis traukos jégos (gravitacijos) déka laisvai iSteka i§ dazy purskimo antgalio ir yra pulverizuo-
jamas (purskiamas) i$ oro antgalio pugiamo suslégto oro srove. Indo dangtelis apripintas laséjimo
blokavimo jtaisu, kuris stabdo medziagy prasisunkima i§ ventiliacinés kiaurymés.

2.2 Skaitmeninis slégio matuoklis (Papildomos jrangos sprendimas)

SATA adam” prietaise integruotas slégio matuoklis rodo pistoleto jeinancio oro slégj nuo 0,2 bar
(3psi). Tikslumas yra + 0,05 bar (1 psi). Norint uztikrinti baterijos ilgaamziskuma, prietaisas be
slégio perjungiamas | “sleep” (energijos taupymo) rezimg. Slégio matavimo jrenginys iSorinéje
puséje yra hermetiskai uZzsandarintas nuo aplinkos poveikio (maks. temperatira 60° C). Maksimali
rodmeny verté - 99 psi arba 9,9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (apsauga nuo sprogimo).
Skaitmeninis slégio matuoklis “adam” buvo patikrintas pagal tipinio pavyzdzio bandyma ir sukurtas,
sukonstruotas bei pagamintas pagal EB direktyva 94/9 EB.
Jis sugrupuotas pagal: Il 1G EExia lIC T4

FM Global IS CL |, ZN 0, AEx ia lIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
ir gali bati naudojamas 0,1 ir 2 Ex-zonose iki 60° C temperatiros. Pazeidus slégio matuoklj,
indikatoriy, stiklinj dangtelj ir kt., reikia i$ karto sustabdyti pistoleto funkcionavima. Slégio matavimo
jrenginj galima remontuoti tik SATA gamykloje. Bet koks jsikiSimas j slégio valdymo jrenginj,
pasalinant priekine plokste, yra pavojingas, nes netenkama apsaugos nuo sprogimo ir
garantijos. Taip pat gali biiti pazeidziamas slégio matavimo jrenginys.

3. Sandara

1 Antgalio komplektas /matomas tik oro 6 Spalvos kodo sistema
patimo antgalis) 7 Oro padavimo jungtis G % a

2 Automatiskai pats besireguliuojantis adatos 8 Oro cilindrai (nematomi)
paketas /nematomas/ 9 Inbus SeSiakampei varzZtui

3 Nuleistukas 10 Oro mikrometras

4 Automatiskai pats besireguliuojantis oro 11 Medziagos kiekio reguliavimo jtaisas
cilindro paketas /nematomas/ 12 Dazy, lako sietelis (nematomas)

5 Slankusis, nelaiptuotas srovés apvalumo 13 Laséjimo blokavimo jtaisas

(diametro) ir plogio reguliavimo jtaisas
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4. Paleidimas j darba Ls:? .
Prie$ kiekvieng eksploatacijg, ypatingai po kiekvieno valymo ir po remonto darbu, -
reikia patikrinti, ar tvirtai laikosi visi varztai ir verzlés. Tai ypatingai taikoma medziagos kiekio-

reguliavimo varztui (kontraverzlei), srovés plocio ir diametro reguliavimo jtaisui, pozicija 5, ir
Inbus SeSiakampei varztui, pozicija 9, skirtam oro mikrometrui. Lakavimo, dazymo pistoletas prie$
i§siuntimg i§ gamyklos apdorojamas apsauga nuo korozijos ir dél to prie$ naudojima reikia jj pras-
kalauti tirpikliu arba valikliu. Atliekant visokius techninés priezitros ir remonto darbus, prietaisas turi
biti beslégés biklés, t.y. atjungtas nuo oro tinklo. Sios saugumo taisyklés nepaisymas veda prie
prietaiso pazeidimo ir Zmoniy suzeidimo, netgi mirties. SATA neprisiima atsakomybés uz galimas
nepaisymo pasekmes.

4.1 Svarus purskiamas oras

,»,» Saugiausia naudoti:

kombinuotus tankius filtrus su integruotu slégmaciu purskimo slégio apyti-
kriam nustatymui. Dél dideliy slégio nuostoliy oro padavimo Zarnoje/movoje
skyscio slégj reikia patikrinti dar sykj ir nustatyti lakavimo, dazymo pistolete.
Art. Nr. 92296

4.2 Pakankamas oro tiris

,,uztikrinamas dél tinkamo kompresoriaus galingumo, didelio oro Zarnos
skerspjavio bei iSvengiant per didelio slégio netekimo. Oro Zarna maziausiai
turéty bati 9 mm vidinio skersmens su antistatine ir atsparia spaudimui danga
bei be galin¢iy pazeisti laka medziagy. Prie$ prijungima prie oro padavimo
vietos (G 1/4a) oro zarng reikéty prapasti. Oro Zarna turi iSlaikyti maziausiai
10 bary slégj ir bati atspari tirpikliams. Bendras nukreipimo pasiprieSinimas
yra < nei 100 milijony omy.

Art. Nr. 53090 (ilgis 10 m) - (ji neatspari benzinui ir naftos produktams
(alyvoms))

4.3 Oro mikrometras/Papildomai montuojamas manometras
Integruotas mikrometras maksimaliam pralaidumui visiSkai atverti, t.y. P
nustatyti vertikaliai (statmenai) | Il pozicija. Dél tolygiai reguliuojamo oro ¥,
mikrometro pistoleto vidinis slégis gali bati tiesiogiai naudojamas lako (dazy)
purskimo pistolete. Prijungti pistoleta prie oro tinklo, nuleistuka paleisti | darbg
ir nustatyti norimg pistoleto vidaus slégj.

Prasom atminti:

- iSilgai nustatytas mikrometras (Il padétis — lygiagreciai pistoleto korpusui)
= maksimalus iSpurskimas, maksimalus pistoleto vidaus slégis (lygus pisto-
leto jvesties slégiui).

- pozicija | arba Il (skersai pistoleto korpusui) — minimalus i$purskimas, mini-
malus pistoleto vidaus slégis (smulkis dazymo darbai, Slakstymas ir kt.)

Démesio: prie oro tinklo prijungto pistoleto oro mikrometro fiksacinio varzto,
pozicija 10, negalima iSmontuoti. Kai fiksacinis varztas iSmontuotas, pistoleto
negalima eksploatuoti.

Démesio: SATAjet 100 B P modelyje néra jmontuoto serijinio oro mikrometro,
taciau jj galima sumontuoti papildomai.

XI.3
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,,SATA adam*“ papildomai montuojamas manometras:

Sesiakampiu atsuktuvu ,SW 2 atsuke $oninj tvirtinamajj varzta, nuimkite oro
mikrometrg. Paskiau vietoje standartinio oro mikrometro sumontuokite ,SATA
adam* manometra.

Isitikinkite, kad oro mikrometro tvirtinamasis varztas (9 padétis) sumon-
tuotas pistolete ir priverztas. Pistoleta prijunkite prie suslégto oro
tinklo, paspauskite apsaugine rankenéle ir ja sukdami nustatykite
pageidaujama purskimo slégj.

4.4 Teisingas jvedamo skyscio slégio nustatymas

a) Pistoletas su slégio matavimo jtaisu ,,SATA adam*:

sukdami ,SATA adam* nustatykite privaloma pistoleto 1,5 - 2,0 bary slégj.
Slégj galima nustatyti +/- 0,05 bary (+/- 1 psi) tikslumu, o lakuojant nuolat
patikrinti.

b) pistoletas su mikrometru/manometru:

garantuoti pakankama slégj slégio mazinimo jtaisu. Nustatyti mikrometre
rekomenduojama jvesties slégj 1,5 - 2,0 bary.

Art. Nr. 27771

c) pistoletas su suslégto oro kontrolés manometru:

slégj prie slégio mazintuvo taip nustatyti, kad baty pasiektas pistoleto rasiai
tinkamas jvesties slégis.

Art. Nr. 4002 = 2

d) pistoletas be manometro:

kad paprastai a) ir ¢) atvejais prie pistoleto jvesties matuojamas oro slégis
baty teisingai nustatytas be manometro, dél slégio nuostoliy Zarnoje reikty
papildomai nustatant 10 m ilgio Zzarnos slegj, prideti 0,6 bar vir§ rekomenduo-
jamo jvesties slégio (vidaus skersmuo 9 mm).

4.5 Medziagy kiekis

Medziagy kiekio reguliavimo jtaisas

nustatomas pagal purSkiamos medziagos klampuma ir pageidaujama
medziagos laiduma ( @ strélyté) ir sutvirtinamas fiksuojamaja poverzle
(@ strélyte). Paprastai medziagy kiekio reguliavimo jtaisg galima visiskai
atidaryti.

4.6 Apvali/plati srové

Srovés apvalumo ir plocio reguliatorius
Bepakopis, slankusis purskiamos srovés pritaikymas
prie lakuojamo objekto:

sukant  kaire - plati srové

sukant j deSine - apvali srové

X4
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4.7 Antgalio komplektas

Antgalio komplektas — visiSkai patikrinta vienybé, susidedanti i§ dazy adatos
(V4A), dazy antgalio (V4A) ir oro antgalio. Antgalio komplekta tvirtai sumontuoti
(dazy antgaliui naudoti universaly rakta). I$ pradziy uzmauti dazy antgalj, o pas-
kui dazy adatg. Oro antgalis turi biti taip uzfiksuotas, kad uzrasas bty virSuje.
Tik originalios atsarginés dalys uztikrina geriausig kokybe ir ilgg eksploatacijos
trukme. Dazy antgaliui naudoti universalaus rakto vidaus $esiakampj krumpliaratj
su kiaurymémis SW12. |[déjus neoriginalias detales gali suprastéti prietaiso
kokybé ir dél to negalioti SATA garantiniai jsipareigojimai. Taip pat gali kilti
pavojus sveikatai.

Antgaliy rinkiniai , Modelis RP Antgaliy rinkiniai , Modelis HVLP
146977 SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 SATAjet 100 B F HVLP 2,1
145284 SATAjet 100 B P P

4.8 Purskimo nuotolis

Norint iSvengti uzpur§kimo bei pavir§iaus problemy, reikéty laikytis atitinkamo
purskimo atstumo tarp oro purks$tuky ir lakuojamojo objekto su nustatytu
vidiniu pistoleto slégiu.

Modelis Purskimo nuotolis Paduodamas slégis j pistoleta
RP 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

4.9 Favoka belsényomas - Modelis HVLP -

Jeigu jvesties slégis vir§ 2,0 bary oro jleidimo vietoje, antgalio vidinis slégis vir§ija 0,7 barus.
Maksimalus jeities slégis HVLP eksploatacijos metu jspaustas ant pistoleto korpuso. Nuo didesnio
nei 2 barai slégio, SATAjet 100 B F HVLP Compliant purskimo pistoletas atitinka Jungtinés
Karalystés jstatymus. (Lombardijoje* - Italijoje: jvesties slégis mazesnis nei 2,5 baro, antgalio
vidaus slégis mazesnis nei 1,0 baro).

Bandomo oro antgalis: atitinkamai pagal purkstuky dydj (pagal paklausima)!

5. Automatiskai nusistatanc¢iy sandarinimo medziagy pakeitimas

a) Medziagy pusé: Norint pakeisti automatiskai reguliuojamag dazy purkstuvo adatos tarpineg,
reikia iSmontuoti dazy purskiklio adata bei lanko formos i$leidimo kaistj. Inbus rakta SW 4 su
cilindriniu prieduru (uzsakymo Nr. 9050) jvesti | pistoletq vietoje dazy adatos ir pakavimo varztg
su slégio spyruokle ir tarpine i$ pistoleto iSsukti. Ant Sesiakampio verzliarakgcio cilindrinio pogal-
vio uzmaukite adaty dazams purksti pakuotéje (uzsakymo Nr. 15438) esancias dalis (atraminj
varzta, slégine spyruokle ir naujq tarpiklj) ir priverzkite prie pistoleto korpuso; patikrinkite, ar
adata nepazeista, ir vél jq pritvirtinkite.

Oro pusé: oro stimoklio koto sandarinimo tarpinés laikikliui pakeisti (uZsakymo Nr. 133942)
reikia i§ pradziy iSmontuoti dazy padavimo adatg ir nuleistuka, iStraukti oro stdmoklio kotg
(uzsakymo Nr. 91959) ir Inbus raktu SW 4 i§sukti tarpinés laikiklj kpl. |sukti naujg tarpinés laikiklj
kpl. Ir tvirtai ji prisukti. Oro stimoklio kotg truputélj patepti pistoleto tepalu (uzsakymo Nr. 10009)
ir jmontuoti, dabar sumontuoti nuleistuka ir dazy adata. XI5
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c) Soniné oro pusé SATAjet 100 B P modeliui:
norint pakeisti stdmoklj, reikia nuimti dangtelj, iStraukti spyruokle ir stimoklj bei jdéti naujg
stimokIj.

6. Valymas ir techniné priezitra

PraSom niekuomet nieko nedaryti per jéga. Netinkami pagalbininkai baty didelés santechninés
replés, suvirinimo aparatas ir t.t. Profesionaliai suremontuoti prietaisg daugeliu atvejy galima tik
specialiais instrumentais. Prasom Siuo atveju apsiriboti tik gedimo prieZasties nustatymu ir palikti
taisymo darbus masy klienty aptarnavimo skyriui. Jeigu pistoletg iSardysite patys, garantija, kad
prietaisas veiks nepriekaistingai, dings.

a) pistoletg gerai praskalauti tirpikliu arba valikliu.

b) oro patimo antgalj valyti teptuku arba Sepetéliu. Pistoleto negalima mirkyti tirpiklyje
arba valiklyje.

c) nesvariy kiaurymiy jokiu badu nevalyti nepritaikytais tam daiktais, nes maziausias
kiaurymés pazeidimas pakeicia purskimo vaizdg. Naudoti tik SATA antgalio valymo adatéles
(i§ valymo komplektacijos 64030)!

d) Juoda oro paskirstymo Ziedg (uzsakymo Nr. 143230/trijy ziedy komplektas)
pistole to galvutéje iSmontuoti tik paZeidimo atveju (jokio kito sandarinimo dazy ant-
galiui). ISmontavus detales, visada reikia jdéti naujg oro paskirstymo Ziedg funk-
cionavimo kokybés uztikrinimui. Teisingai |statyti naujg oro paskirstymo Zieda
{ vieta ir vél prisukti varztais dazy antgalj. PraSom sekti oro paskirstymo ziedo montazo
instrukcija.

e) judancias detales po truputj sutepti pistoleto tepalu (uzsakymo Nr. 10009).

Instrukcija kaip remontuoti oro paskirstymo zZieda rasite PDF failo formatu ir video klipo
formatu misy interneto svetainéje adresu www.sata.com/media.
Ten pat galite surasti informacijos filmo forma apie tai, kaip valyti pistolety!

Svarbus nurodymas:
Pistoletg galima valyti tirpikliais arba valikliais rankomis arba tradicinéje pistolety skalbykléje.

Tokie veiksmai pazeidzia pistoleta/jtaisus ir pagal aplinkybes gali netgi sukelti apsaugos
nuo sprogimo praradima, kartu netenkama visy teisiy j garantinj remonta:

- jeigu pistoletas jdedamas | tirpiklius arba valiklius ilgesniam laikui nei reikia jj iSvalyti

- pistoletas neiSimamas i$ pistolety valymo masinos, pasibaigus plovimo programai

- pistoletas valomas ultragarso sistemomis

- displéjaus ekranas valomas astriais, smailais arba grubaus, Siurkstaus pavirSiaus daiktais
- netinkamas pagal paskirtj smagiavimas
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6.1 Oro paskirstymo ziedo jmontavimo instrukcija

Svarigas norades: Iznemot gaisa sadalitaja blivgredzenu, nekada gadijuma
nedrikst sabojat blivéjuma malas pistoles korpusa. Tadeél, iznemot gaisa
sadalitaja blivgredzenu, rikojieties |oti uzmanigi!

1. Vispirms nonemiet sprauslu komplektu:
a. nonemiet gaisa sprauslu
b. noskravéjiet materiala daudzuma regulétaju
c. iznemiet atsperi un krasas adatu
d. nonemiet krasas sprauslu
(izmantojot atslégu no instrumentu komplekta)

2. Gaisa sadalitaja blivgredzena iznemsana
(su specialiu jrankiu)
Ar instrumenta palidzibu izvelciet vai izceliet gaisa
sadalitaja blivgredzenu un notiriet visus netirumus.

! Parbaudiet, vai uz blivéjuma virsmas nav palikusi netirumi un
vai radusas skram bas nemazina optimalo blivéjumu.

3. Jauna gaisa sadalitaja blivgredzena ielik§ana

3a Naujg oro paskirstymo ziedq reikia jstatyti tokiu bddu, kad rodykle
(1) pazenklintas sistetinés medziagos kakliukas jeity | pazenklinta
kiauryme (rodyklé 2)!

3b Vienmérigi uzspiezot, iebidiet blivgredzenu, ieskravéjiet krasu
sprauslu, viegli pievelciet un uzreiz atkal atbrivojiet. Parbaudiet, vai
gaisa sadalitaja blivgredzens blivi piegul pistoles korpusam.

4. Sprauslu komplekta uzlikS§ana (Rikojieties apgriezta seciba, ka
aprakstits 1.punkta.)
! Pirms objekta kraso$anas, izsmidzinot nelielu daudzumu materiala uz
papira, parliecinieties, vai pistole darbojas nevainojami!
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Kaip pasalinti defekta

pistoletas pralaidus skysciui
(i$ jo lasa skystis)

Tarp dazy purskimo smaigalio
ir dazy antgalio atsirades
svetimkanis, kuris pazeidé
tarpinés sandaruma

ISmontuoti dazy purskimo
adatq ir dazy antgalj,
iSvalyti juos tirpiklyje arba
uzdeéti naujag antgalio
komplektg

i$§ dazy adatos (dazy ada-
tos tarpinés) isteka dazai

Sugedusi arba pamesta nu-
sistatanti adatos sandarinimo
medziaga

Pakeisti adatos tarpine

purskiamas
atvaizdas yra
pjautuvo formos

Uzsikim$o raginé kiaurymé
arba oro cirkuliacija

Pamirkyti tirpiklyje, tuomet
iSvalyti SATA antgaliy
valymo adatomis

srove laseliy
formos arba
ovalios formos

UZsitersé dazy antgalio
liezuvelis arba oro cirkuliacija

Oro antgalj pasukti 180
laipsniy kampu. Jeigu
niekas nesikeicia, iSvalyti
dazy antgalio liezuvelj ir
oro cirkuliacinj vamzdj

srové dreba
(plazdena)

Miwaz

1. Neuztenka medziagos inde

2. Neuzfiksuotas dazy antgalis

3. Sugedusi automatiskai pati
nusistatanti adatos tarpiné,
antgalio dalis nesvari arba
apgadinta

1. Papildyti dazy/lako
indg

N

Detales atitinkamai
uzfiksuoti

Detales iSvalyti ir
pakeisti kitomis

@

dazomoji medziaga tryksta,
putoja arba “verda” dazy,
indelyje

1. 18purSkimui skirtas oras per
dazy kanalg patenka |
dazy inda. Dazy antgalis
nepakankamai uzverztas.

2. Oro antgalis nevisai
priverztas, oro cirkuliacija
uzsikimsusi.

3. Guolio defektas arba ant-
galio komplektas sugedes

=

. Detales atitinkamai
priverzti

2. Detales valyti

3.etales pakeisti
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F
8. Atsarginés dalys 15;

Id. Nr. Pavadinimas

3988 atskiras dazy sieteliy paketas, 10 vnt.

6395 paketas su 4 CCS gnybtais /spaustukais

6981 Pakuoté su 5 greitaeigio sujungimo jvorémis G 4 IG

10520 pakelis - 12 spyruokliy dazy adatai

15438 dazy adatos paketas

17152 12 oro stimoklio spyruokliy pakelis

27243 greitai keiciamas 0,6 | skys¢iy indas (plastmasé) QCC
49395 uzverziamas dangtelis 0,6 | talpos plastikiniam indeliui
76018 10 x 10 vnt. dazy sieteliy pakelis

76026 50 x 10 vnt. dazy sieteliy pakelis

89771 Spindelis, skirtas srovés reguliavimui (apvalios, platesnés)
91959 oro stdmoklio kotas
9050 |rankiy rinkinys (sudaro replés, valymo Sepetélis, seSiakampis

verZliaraktis ,SW 2“, ,SATA" $eSiakampis verzliaraktis ir atsuktuvas)
130153 SATA adam
130492 ,SATAjet" apsauginé rankenélé
130542 Remonto komplektas
133926 Kaiscio riciy komplektas
133934 apskritos/placios purSkiamos reguliavimuo jtaisui skirty 3 tarpikliy pakuoté
133942 tarpiklio laikiklis, komplektas
133959 spyruokliy rinkinys, kuriame yra po 3 vnt. adaty dazams

purksti/3 vnt. oro siurbimo antgalio spyruokles
133967 pakuoté su 3 tvirtinamaisiais varztais ,SATA" oro mikrometrams
133983 Sujungimo fitingas G 1/4a
133991 pakuoté su 3 oro siurbimo antgalio spyruoklémis
139188 medziagy kiekio reguliavimo jtaisas su fiksuojamaja poverzle
139964 oro mikrometras (Tik modeliui: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 galvuté su jranta ir varZtas (po 2 vnt.)
140582 Pakuoté su 5 sandarinimo elementais, skirtais dazy purk$tukams
143230 oro antgaliy Ziedy pakelis, 3 vnt.

Tik modeliui: SATAjet 100 B P
25874 O formos Ziedas 9 x 1,5.
78154 Dangtelis

[l Kaip atsarginé detalé yra taisymo komplekte Nr. 130542

**  Galima [sigyti kaip montavimo rinkinj

*** Yra spyruokliy komplekte

**** sukamasis $arnyras tik su plastmasiniu indu

* Kaip atsarginé detalé yra oro siurbimo antgaliy montavimo rinkinyje Nr. 82826

Knygelés pabaigoje ant virselio rasite atsarginiy daliy piesinélius ir reikmenis.
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9. Garantijos salygos

Lakavimo ir dazymo pistoletams (tokios risies prietaisams) suteikiama 12 ménesiy
garantija, garantinis laikotarpis skaic¢iuojamas nuo pardavimo galutiniam vartotojui dienos. Garantija-
apima materialine verte detaliy su gamybos ir medziagy defektais, pasireiskusiy (atsiskleidusiy) garan-
tiniu laikotarpiu. Pretenzijos nepriimamos dél gedimuy, kurie atsirado dél pirkéjo ar treciojo asmens
netinkamo naudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj, klaidingo montavimo arba paleidimo | darba,
dél natdralaus nusidévéjimo, klaidingos eksploatacijos arba techninés priezidros, netinkamy purskimo
medziagy, pakei¢iamy medziagy ir Sarmy ir rigsciy cheminio poveikio, elektrocheminio arba elektrinio
susidarancio poveikio, tiek, kiek gedimai nesusije su masy kalte. Svitrinés purékiamosios medziagos,
pvz., Svino surikas, dispersijos, glazdros, skystas Smirgelis ir pan. sutrumpina ventiliy, pakeliy, pistole-
to ir antgalio eksploatacijos laika. Dél to atsiradusiy susidévéjimo reiskiniy garantija neapima. Prietaisg
tikrinti i§ karto po priémimo. Pranesti rastu apie akivaizdzius defektus per 14 dieny po prietaiso
priémimo pristatanciai firmai (tiekéjui) arba mums, kitaip nustoja galioti teisé | garantinius darbus.
Tolesniy visokio pobtdzio pretenzijy, ypatingai Zalos sureguliavimo klausimais, garantija neapima. Tai
galioja taip pat nuostoliams, kurie atsiranda konsultacijos, pripratimo prie prietaiso veikimo ir demon-
stravimo metu. Jeigu pirkéjas nori suremontuoti prietaisa arba jj pakeisti tuojau pat, kol dar nenusta-
tyta, ar mes privalome pistoleta pakeisti kitu, pristatome jam kita prietaisq (senojo pakaitalg) arba
remontuojame seng pistoletg apskaitiave ir paéme uzmokestj pagal atitinkama tos dienos kaing. Jeigu
patikrinus reklamacijg pasirodys, kad pretenzija | garantijg buvo teisinga, pirkéjui uzraSoma | kreditg
suma uz apmokétg remontg arba kito prietaiso i§siuntima, priklausomai nuo atlikty garantiniy darby.
Detalés, kurios buvo pakeistos, pereina misy nuosavybén. Reklamacija ar kitokie priekaistavimai
nesuteikia pirkéjui arba pavedimo davéjui teisés atsisakyti mokéti arba uzvilkinti mokéjima.

Prietaisas siunc¢iamas mums be i$laidy. Montavimo i$laidy (darbo laiko ir kelionés i$laidy) bei frachto ir
pakavimo iSlaidy negalime apmokéti. Taikomos misy montavimo salygos. Garantiniai darbai neprail-
gina garantinio laikotarpio. Jeigu pistoletg taiso svetimi Zmonés, garantija prarandama.

Démesio! Naudojant halogenizuoty angliavandeniliy bazés tirpiklius ir valiklius, pvz., 1,1,1,-
trichloretang ir metileno chlorida, galimos cheminés reakcijos ant aliuminio indelio sieneliy, pisto-
leto ir galvanizuoty daliy. (reaguojant 1,1,1, trichloretanui su nedideliu vandens kiekiu susidaro
druskos rigstis). Detalés dél to oksiduojasi, ekstremaliu atveju reakcija gali vykti sprogimo badu.
Todél dazy, purskimo prietaisams praSome naudoti tik tokius tirpiklius ir valiklius, kuriy sudétyje
néra minéty sudétiniy daliy. Valymui jokiu badu nenaudoti ragsties, Sarmo, baziy, kandiky
dazymui ir pan.

10. ES atitikties pareiSkimas

Firmos SATA lakavimo pistoletai ir pompos sukurtos, sukonstruotos ir pagamintos sutinkamai su EB
direktyva 98/37/EG, 94/9/EG.

Pritaikytos tokios harmonizuotos normos: DIN EN 12100, masiny, prietaisy ir jtaisy saugumas, DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 1 dalis, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 ir pagal reikalg ZH 1/406,
ZH 1/375 ir ZH 1/181. Visa techniné dokumentacija parengta, o prie lakavimo pistoleto pridedama
naudojimo instrukcija yra originalios redakcijos ir surasyta vartotojo gimtaja valstybine kalba.

SATA GmbH & Co. KG

XI1.10



EZLZ] Lietosanas instrukcija SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

levads e
Pirms ierices/lakas pistoles lietoSanas pilniba jaizlasa lietoSanas instrukcija un janem "5
veéra taja dotie noradijumi. Péc tam instrukciju ieteicams uzglabat visiem ierices lietotajiem pieejama -
vieta. lerici/lakas pistoli atlauts lietot tikai lietprat&jiem (specialistiem). lerices/lakas pistoles nepareiza
lietoSana vai jebkura veida parveido$ana vai kombinacija ar nepiemérotam detalam var izraisit man-
tas bojajumus, nopietni kaitét JGsu vai citu personu un dzivnieku veselibai vai pat apdraudét dzivibu.
SATAneuznemas atbildibu par §ada veida sekam (piem., neievérojot lietoSanas instrukciju). Jaievéro
attiecigas valsts vai teritorijas, kura paredzéta ierices izmantosana, spéka esosie drosibas noteiku-
mi, noradijumi par kartibu darba vietd un darba aizsardzibas noteikumi (piem., Vacijas Federativas
Republikas Arodasociaciju Apvienibas Darba aizsardzibas noteikumi BGR 500 (BGV D25)
un BGV D24. SATA, SATAjet, SATA- logo un/vai satura minétie SATA produkti ir SIA ,SATA GmbH
& Co. KG” tehnikas tirdzniecibas zimes ASV un/vai citas valstis.

Tikai modelim DIGITAL: atvérSanas gadijuma vairs netiek nodroSinata eksplozijas aizsardziba
un garantija.

levérojiet

Nekad neveérsiet lakas izsmidzinaSanas pistoli pret sevi, citam personam vai dzivniekiem.
Skidinaganas Iidzek|i var izraisit kimiskus apdegumus. lekartas tuvuma ir atjauts uzglabat tikai
tik daudz $kidinasanas Iidzek|u un laku, cik tas ir nepiecieS$ams darbam (péc darba pabeig$anas
remontdarbiem iekarta ir jaatvieno no gaisa pado$anas sistémas.

Katrreiz pirms uzsakt darbu, it ipasi pirms iekartas tiriSanas un remontdarbiem ir japarbauda,
vai visas skriives un uzgriezni ir stingri pieskrivéti, ka ari japarbauda pistoju un $|atenu
hermétiskums. Bojatas detalas ir janomaina vai javeic to remonts. Vislabaka lakoSanas rezultata
iegiSanai un maksimalas dro$ibas nodro$inasanai ir ieteicams izmantot tikai originalas rezer-
ves dalas. Lako$anas laika darba zona nedrikst atrasties aizdeg$anas avoti (pieméram, atklata
uguns, degosas cigaretes, spradziennedros$as lampas u.t.t.), jo lako$anas procesa veidojas viegli
uzliesmojo$as vielas. LakoSanas laika ir jaizmanto noteikumiem atbilstosi darba drosibas ITdzekli
(respirators u.t.t.). Ta ka lakas izsmidzinaSanas laika skanas barjera parsniedz 90 decibelus (A), ir
nepiecieSams lietot dzirdes aizsargasanai paredzétos Iidzek|us. Izmantojot lakas izsmidzina$anas
pistoli, vibracija lietotaja kermenim netiek nodota. Atdeves spéks ir minimals.

Ir aizliegts izmantot So ierici spradziennedrosa zona 0.

1. Piegades dati un tehniskais raksturojums (Visparigi)

§

o

+ Parliesanas tvertne 0,6 | atrai parlieSanai < Apstradajama materiala maks. temperattra: 50°C

(no plastmasas, ar integréto vaka « Maksimalais gaisa ieejas spiediens krasosanas
blokétaju) pulverizatoram 10 bari (1 Mpa)/(145 psi)

* [rankiy rinkinys

+ alternativi: 1,0 | aluminija tvertne QCC bez

Sarnira

1.1 Tehniskais raksturojums 1.2 Tehniskais raksturojums (Modelis HVLP)

(Modelis RP)

* Izsmidzina$anas pistole ar sprauslu 1,6 * Izsmidzina$anas pistole ar sprauslu 1,7 HVLP
RP « Gaisa patérins ap 2 bar: 350 NI/min

» Gaisa patérin$ ap 2 bar: 290 NI/min * Smidzinasanas pistoles ienakosais spiediens ir

» SmidzinaSanas pistoles ienakosais spie- 2,0 bar - (HVLP)
diens ir

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar) Xl
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1.3 Tehniskais raksturojums (Modelis Polyester) A5
* IzsmidzinaSanas pistole ar sprauslu P -

XIl.2

+ Gaisa patérin$ ap 2 bar: 245 Nl/min
» Smidzinasanas pistoles ienakosais spiediens ir 1,5 - 2,0 bar

2. Funkciju apraksts

2.1 Visparéja informacija

Lakas izsmidzinaSanas pistole SATA-jet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P ir paredzéta krasu un laku,
ka arf citu Skidro lidzek|u uzsmidzinad$anai. Sprauslas lielums ir atkarigs no izsmidzinaSanas Iidzek|a
viskozitates. Ir aizliegts apstradat abrazivus, skabi un benzinu saturoSus materidlus. Izsmidzinasanai
nepiecieSamais saspiestais gaiss tiek padots caur gaisa vada pievieno$anas elementu, kas ir ieskrivéts
izsmidzinasanas pistoles rokturi. Parvietojot nospiezamo rokturi [1dz pirmajai spiediena pakapei, tiek
attaisits gaisa varsts (iepriek$€jas gaisa padeves regulé$ana). Parvietojot nospieZzamo rokturi talak, no
krasas izsmidzinaSanas sprauslas tiek izbidita krdso$anas adata. Tadéjadi izsmidzinasanas Iidzeklis,
pateicoties smaguma spékam, bez spiediena izplist no sprauslas un vienlaicigi tiek izsmidzinats ar
saspiesta gaisa plismu. Tvertnes vaks ir aprikots ar 8kérsli, kas novér$ pilésanu un nelauj materialam
izplust no gaisa atsiiknéSanas cauruma.

2.2 Digitala spiediena méri$ana (Lekartas papildinasanas risinajums)

,SATA adam" integrétais digitalais spiediena méritajs rada pistoles ieejas spiedienu, sakot ar 0,2 bar (3
psi) ar radijumu precizitati 0,05 bar (1 psi +). Bezspiediena stavokii spiediena méritajs baterijas maza
pagarinasanai tiek parslégts uz ,sleep” reZimu. Spiediena méritajs ir hermétiski noslégts pret aréjo
faktoru iedarbibu (maks. temperattra 60° C). Maksimalais radijumu lielums ir 99 psi vai 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplozijas aizsardziba)

Digitalais spiediena méritajs ,adam" tika paklauts bavparaugu parbaudei, un ir projektéts, konstruéts un
razots saskana ar EK direktivu 94/9 EG.

Tas ir grupéts péc 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4

un to var izmantot Ex zonas 0,1 un 2 idz 60° C. Ja digitalais spiediena méritajs, indikators, stikla
parsegs u.c. tiek bojati, pistoli vairs nedrikst izmantot darba. Digitalo spiediena méritaju atlauts labot
tikai SATA rapnica. Jebkura iejauk$anas spiediena mériSanas telpa, nonemot priekséjo plaksni,
ir bistama, ta rada eksplozijas aizsardzibas un garantijas zudumu un saboja digitalo spiediena
meéritaju.

3. Uzbive

1 Dizes sprauslas ( attéla ir redams tikai difu- 7 Gaisa piesléguma elements G %2 a
zors) 8 Pneimocilindra virzuli (nav attéloti)

2 Pas$atjaunos$anas adatu komplekts (nav 9  Skravi ar iek$&jo seSskaldni
attélots) 10 Gaisa mikrometrs

3 Nospiezamais rokturis 11 Materiala daudzuma regulétajs

4 Automatiski reguléjams pneimocilindra 12 Lakas sietin$
virzulu komplekts (nav attélots) 13 Pilésanas skeérslis

5 Pludena apalo/ plato struklu reguléSana

6 Krasu kodésanas sistéma
ColorCodeSystem
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4. Ekspluatacija

japarbauda, vai visas skrives un uzgriezni ir cieSi pievilkti. It ipasi tas attiecas uz materiala daud*-
zuma regulésanas skravi (pretuzgriezni), apalo/ plato striklu regulétaju (gaisa mikrometra pozicijai
5), ka arT uz skravi ar iek§&jo seSskaldni (gaisa mikrometra pozicijai 9). Pirms piegadasanas lakas
izsmidzinasanas pistole tiek apstradata ar pretkorozijas Iidzekli, tadé| pirms izmanto$anas ta ir
darbus, iekarta ir janonem spiediens, t.i. ta ir jaatvieno no gaisa padeves sistémas. ST dro$ibas
noteikuma neievéro$ana var k|Gt par bojajumu un traumu, vai pat naves céloni. SATA neuznemas
atbildibu par iespéjamam ST noteikuma neievéro$anas sekam.

4.1 Tirs izsmidzinasanas gaiss

... visdro$ak tiek iegdts, izmantojot sekojoSus elementus:

Kombinétus smalkos filtrus ar integréto spiediena regulatoru, paredzétus
aptuvena izsmidzinaSanas spiediena reguléSanai. Gadijuma, ja spiediens
gaisa padeves §|atené/uzmava ievérojami pazeminas, lakas izsmidzina$anas
pistolé ir nepiecieSams parbaudit/uzstadit plismas spiedienu.

Detalas Nr. 92296

4.2 PietiekoSs gaisa daudzums

...izmantojot vajadzibam atbilstoSu kompresora jaudu, lielus gaisa plismas
caurulvadu Skérsgriezumus un lai novérstu parak lielus spiediena zudumus, izman-
tojiet gaisa $§|ateni ar vismaz 9 mm iek$&jo diametru, antistatisku un nesaspiezamu
modeli, kas nesatur krasu bojajoSas substances.Pirms montazas pie gaisa
piesléguma elementa (G ' a) gaisa padeves $|dteni ir nepiecieSams izpast.
Minimalais spiediens, kas jaiztur gaisa padeves §|itenei ir 10 bar, tai arl jabat
izturigai pret $kidinaSanas I1dzekliem. Kopéja tikla pretestiba < 100 mio. Ohm.
Detalas Nr. 53090 (garums 10 m) - (S|Gtenes nav izturigas pret benzinu un
ellam)

4.3 Gaisa mikrometrs/Papildomai montuojamas manometras

Integréto mikrometru ir nepiecieSams uzstadit tada veida, lai tas batu atvérts
maksimalajai plismai, t.i. tam ir jaatrodas pozicija Ill. Izmantojot gaisa mikro-
metru ar bezpakapju regulé$anu, pistoles iek$€jo spiedienu var izmaintt tiesi
uz krasoSanas pistoles. Pievienojiet izsmidzinaSanas pistoli pie gaisa pade-
ves sistémas, parvietojiet nospiezamo rokturi un uzstadiet nepiecieSamo
izsmidzinasanas pistoles spiedienu.

levérojiet:

- Gareniski uzstadrtais mikrometrs (pozicija Ill — paraléli pret izsmidzina$anas pisto-
les korpusu) = maksimala izsmidzina$ana, maksimals izsmidzinaSanas pistoles
iek$éjais spiediens (kas ir lidzigs pistoles ienakoSam spiedienam).

- Pozicija | vai Il (8kérsam pret izsmidzinaSanas pistoles korpusu) = minimala
izsmidzina$ana, minimals izsmidzina$anas pistoles iek$&jais spiediens (tik izman-
tota, veicot nelielus lakoSanas darbus, .plankumu aizkraso$ana u.t.t.).

Uzmanibu: Ja izsmidzina$anas pistole ir pievienota gaisa padeves sistémai, nekada

gadijuma nedemontgjiet gaisa mikrometra fikséjoSo skravi (pozicija 10). Ja fiksgjosa

skrive tiek demontéta, aktivizét izsmidzinasanas pistoli ir azliegts.

Uzmanibu: Modelim SATAjet 100 B P sérijveida nav ieblvéts gaisa mikrometers,

tacu to var pasutit atseviski.
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Manometrs SATA adam:

Demontéjiet gaisa mikrometru péc sanu fiksacijas skrives atvieno$anas ar
iek$&jo seskantu atslégu SW2. Péc tam standarta gaisa mikrometra vieta
montéjiet SATA adam.

Pievérsiet uzmanibu tam, lai gaisa mikrometra fiksacijas skriive (poz.

9) batu ieblaveéta un nostiprinata pistolé. Pieslégt pistoli piesta gaisa
tiklam, iedarbinat spriidu un griezot iestatit vélamo smidzinasanas
spiedienu.

4.4 lenakosa plusmas spiediena pareiza uzstadiSana

a) pistole ar SATA adam spiediena mérierici:

Griezot SATA adam pie pistoles, iestatiet nepiecieSsamo spiedienu no 1,5

- 2,0 bariem. Spiedienu var iestatit ar precizitati no +/- 0,05 bari (+/- 1psi) un
to var pastavigi kontrolét lakoSanas darbu laika.

b) Izsmidzinasanas pistole ar mikrometru/manometru

Nodrosiniet attiecigo spiedienu ar spiediena samazinasanas ierices
palidzibu. Uzstadiet mikrometra ieteicamo ienakoSo spiedienu - 1,5 - 2,0
bariem.

Detalas Nr. 27771

Ilustracija lidz

c) lzsmidzinasanas pistole ar saspiesta gaisa kontroles manometru
Uzstadiet spiedienu spiediena samazinasanas iericé tada veida, lai tiktu
nodrosinats izsmidzinaSanas pistoles veidam atbilstoSais ienakoSais spie-
diens. Detalas Nr. 4002

a

llustracija

d) Izsmidzinasanas pistole bez manometra

Lai varétu bez manometra palidzibas pareizi uzstadit gaisa spiedienu, kas
parasti tiek mérits izsmidzinaSanas pistoles piesléeguma vieta ( ka a) un c)
gadijumos), uzstadot spiedienu, uz katriem 10 m papildus ir jauzstada 0,6
bar virs ienako$a spiediena normas (iek$&jais diametrs: 9 mm), jo spiediens
gaisa padeves caurulé zud.

4.5 Materiala daudzums

Materiala daudzuma regulé$ana

lestatit atbilstoSi smidzindSanas viskozitatei un vélamajai materiala caurtecei
(bulta@) un nostiprinat ar kontruzgriezni (bulta@ ). Materiala daudzuma
reguléSanas ierice parasti ir pilniba atvérta.

4.6 Apalal plata strakla

Apalas/ platas striiklas reguléSanas ierice

ir paredzéta izsmidzinaSanas striklas pludenai pielagoSanai
lako$anas objektam:

Pagrieziens pa kreisi - plata striakla

Pagrieziens pa labi - apala striikla

XIll.4
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4.7 Dizes sprausla

Dizes sprausla — pilnigi parbaudits elements, kas sastav no kraso$anas adatas
(V4A), krasas izsmidzinadSanas sprauslas (V4A) un gaisa sprauslas. Uzstadiet
dizes sprauslu péc iespéjas cieSak (krasas izsmidzinasanas sprauslai izman-
tojiet universalo atslégu). Montéjiet krdsas izsmidzindSanas sprauslu pirms
kraso$anas adatas montazas. Sprauslai ir jabat fiksétai tada veida, lai uzraksts
atrastos aug$a. Tikai originalas rezerves dalas nodro$ina visaugstako kvalitati

un visilgako kalpo$anas laiku. Krasas izsmidzinaSanas sprauslai izmantojiet
universalas atslégas iek$&jo seskantigo caurumu (SW 12).

lebiivéjot citu razotaju rezerves dalas, iespéjama kvalitates pazeminasanas
un tiek zaudéta SATA garantija, resp., iespéjams veselibas apdraudéjums.

Dizes sprausla , Modelis RP Dizes sprausla , Modelis HVLP

146977 paredzéta SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 paredzéta SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 paredzéta SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 paredzéta SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 paredzéta SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 paredzéta SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 paredzéta SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 paredzéta SATAjet 100 B F HVLP 2,1
145284 paredzéta SATAjet 100 B P P

4.8 Izsmidzinasanas attalums

Lai izvairitos no parsmidzes (overspray), ka ari problemétiskas virsmas
gadijuma, jaievéro atbilstoss smidzinaSanas attalums starp gaisa sprauslu un
krasojamo objektu, ar pareizu pistoles iek§€jo spiedienu.

Modelis Izsmidzinasanas attalums Pistoles ievades spiediens

RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar
P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Diiseninnendruck - Ausf. HVLP -

Sakot ar ienakoSo spiedienu pie gaisa piesléguma elementa — 2,0 bar, sprauslas iek$gjais spiediens
parsniedz 0,7 bar. Maksimalais spiediens, kas ir pielaujams HVLP rezima ir iespiests izsmidzinasanas
pistoles korpusa. Saskana ar Lielbritanijas likumdo$anu, sasniedzot spiedienu 2,0 bar, izsmidzind$anas
pistole SATAjet 100 B F HVLP tiek paklauta tas normu ievéro$anai (compliant - angl.). (Lombardija*
(Italija): ienakosais spiediens mazaks par 2,5 bar — sprauslas iek$&jais spiediens — zemaks par 1,0 bar)
Parbaudes gaisa vacini: atkariba no sprauslu lieluma (péc pieprasijuma)!

5. Automatiski reguléjamo blivétaju nomainiSana

a) Materials: Lai nomainitu pasreguléjoso krasas adatas blivéjumu, ir jademonté krasu adata un
mélites bultskrive. Kraso$anas adatas vieta izsmidzinaSanas pistolé ievadiet atslégu ar iek$&jo
se$skaldni SW 4 ar cilindrveidigo uzgali (pasttjuma Nr.: 9050) un izskravéjiet skrives kopa ar
piespiedéja atsperi un blivétaju no izsmidzinasanas pistoles iepakojuma. Uz seSkantu atslégas
cilindriska uzgala atbidit krasas adatas iepakojuma (raz. Nr. 15438) eso$as detalas (spiediena
reguléSanas skrivi, saspiestu atsperi un jaunu blivéjumu) un ieskravét pistoles korpusa, parbaudit,
vai krasas adatai nav bojajumu, un atkal uzmontét.

Gaiss: Lai nomainitu pneimocilindra virzula stangas blivétaja fiksétaju (pasatijuma Nr. 133942),
vispirms ir jademonté krasojo$a adata un nospiezamais rokturis, jaiznem pneimocilindra virzula stan-
ga (pasttijuma Nr. 91959) un ar atslégu (ar iek$€jo sesskaldni) SW4 jaizskravé blivétaja fiksétajs.
Péc tam ir jaieskrivé un ciesi japievelk jaunais blivétaja fiksétajs. Pneimocilindra virzula stanga
nedaudz jaieello ar izsmidzinaSanas pistoles ellojumu (pasatfjuma Nr. 10009) un jaiemonté. P&c tam
jaiemonté piespiezamais rokturis un kraso$anas adata. XI5

=
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c) Gaisa puse modelim SATAjet 100 B P:
Gaisa kolbas nomainai janonem noslédzosais vacins. Jaizvelk atspere un gaisa kolba.
Janomaina gaisa kolba.

6. TiriSana un remonts

Veicot tiriSanas un remonta darbus, nekad nepielietojiet speku. Neizmantojiet lielas caurulatslégas,
metinaSanas ierices u.c. Attiecigos remontdarbus daudzos gadijumos ir iesp&jams veikt vienigi,
izmantojot specialus instrumentus. Saja gadijuma var iztikt ar bojajumu iemeslu identificé$anu un
atstat remontdarbu veikS§anu madsu servisa dienesta zina. Ja demontaza tiek veikta patstavigi, masu
uznémums vairs neatbild par lakas izsmidzina$anas pistoles darbibas nevainojamibu.

a) lzskalojiet izsmidzinaSanas pistoli ar SkidinaSanas vai tiriSanas Iidzekliem.

b) Notiriet gaisa sprauslu ar otinu vai birsti. Nelieciet izsmidzinaSanas pistoli $kidinasanas vai
tiriSanas Iidzek|os.

c) Nekada gadijuma netiriet netirus urbumus ar nepiemérotiem priekSmetiem; kaut mazakais
bojajums var negativi iespaidot izsmidzinaSanas kvalitati. |zmantojiet SATA sprauslu
tiriSanai paredzétas adatas (no tiriSanas piederumu komplekta 64030)!

d) lIzsmidzinaSanas pistoles galvas dald eso$a gaisa sadalitdjgredzena (melna krasa)
(pasutijuma Nr. 143230/komplekts no 3 dalam) demontéSana ir nepiecieSama tikai
bojajumu rasanas gadijumos (krasas izsmidzina$anas sprauslai blivétaji nav paredzeéti).
Péc izjaukSanas, lai tiktu nodroSinata pistoles darbspéja, vienmér jaiebavé jauns gaisa
sadalitaja gredzens. levietojiet gaisa sadalitajgredzenu pareiza pozicija un pievelciet krasas
izsmidzina$anas sprauslu. levérojiet gaisa sadalitajgredzena montazas instrukciju.

e) Kustigas detalas nedaudz ieellojiet ar izsmidzinaSanas pistoles elloSanas vielam
(pasatijuma Nr. 10009).

Gaisa sadalitajgredzenam veicamo remontdarbu instrukciju Jis atradisiet misu interne-
ta lappusé www.sata.com/Media PDF vai video formata.

Turpat varat ari noskatities filmu, kas satur informaciju par izsmidzinasanas pistoles
tirisanu!

Svariga norade:

Lakas izsmidzinasanas pistoles tirisanai ir jaizmanto skidinatajus vai tirisanas lidzek|us.
Tiri$anu var veikt ar rokam vai izsmidzinaSanas pistolém paredzétaja mazgasanas masina.
Sekojosas darbibas var novest pie lakas izsmidzinasanas pistoles/elementu bojajumiem,
ka ari pie atlaujas zaudéSanas, kas lauj darboties spradziennedrosas telpas un pie
pilnigas garantijas tiesibu zaudésanas:

- Lakas izsmidzina$anas pistoles ievieto$ana $kidinataja vai tiriSanas Ilidzek|os uz laiku, kas
parsniedz tiriSanai nepiecieSamo normu.

- Pistoles neiznem$ana no tai paredzétas mazgajamas masinas péc
mazgasanas programmas beigam.

- lzsmidzinaSanas pistoles tiriSana ultraskanas tirisanas sistémas.
- Displeja virsmas tiriSana ar spiciem, asiem vai raupjiem priekSmetiem

XII.6| - Izmantosanai netipiska triecienslodze

@ X

~—~—
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6.1 Gaisa pliismas sadalitajgredzena montazas instrukcija

Svarbiis nurodymai: Nuimant oro paskirstytojo Zieda, nepazeiskite pistoleto
korpuso sandarinimo elementy. Nuimant oro paskirstytojo Ziedg dirbkite labai atsargiai!

1. Pirmiausia iSmontuokite antgaliy komplekta:
a. Nuimkite oro antgalj
b. Nusukite medziagos kiekio reguliatoriy
c. I8traukite spyruokle ir dazy adatéle
d. ISmontuokite dazy antgalj (su raktu i$ jrankiy komplekto)

2. Oro paskirstytojo Ziedo iSmontavimas (izmanto-
jot specialo instrumentu)
Su Siuo jrankiu istraukite arba iSkelkite oro paskir
stytojo Zieda, nuo jo nuvalykite purva.

IPatikrinkite, ar ant sandarinimo elementy néra liku sio purvo ar
nubraizymy, nes tai neigiamai jtakoja optimaly sandaruma!

3. Naujo oro paskirstytojo ziedo jmontavimas

3a Jaunais gaisa plismas sadalitajgredzens ir janovieto ta, lai ar
bultinu (1) noradito plastmasas tapu varétu brivi ievietot ar bultinu
(2) noraditaja urbuma!

3b Patikrinkite ar oro paskirstytojuo Ziedas pistoleto korpuse
gerai uzsandarintas!.

4. Antgaliy komplekto sumontavimas (Atgaline tvarka nei aprasyta 1 punkte)
IPrie§ pradedant darbg objekte, ant popieriaus lapo atlikite testa, kad jsitikintuméte,
kad pistoletas veikia nepriekaistingai.!

X7
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7. lespéjamie funkciju traucéjumi

Traucéjums

lemesls

Novérsana

No izsmidzinaSanas pisto-
les pil laka vai krasa

Blivétajam traucé
sveskermenis starp
krasoSanas adatu un krasas
izsmidzinasanas sprauslu

Demontéjiet krasos-

anas adatu un krasas
izsmidzinasanas sprausilu,
notiriet tos 8kidinataja vai
izmantojiet jaunu dizes
sprauslu

No kraso$anas adatas
(kraso$anas adatas
blivétaja) izplast krasa

Ir bojats vai pazudis
automatiski reguléjamais adatu
blivétajs

Nomainiet adatas blivétaju

Izsmidzinasanas
zImé&jums ir
irpjveidigs

Ragveidigs urbums vai gaisa
apmainas caurule ir aizséréjusi

lemércgjiet $kidin-
ataja, péc tam iztiriet ar
SATA sprauslu tirisanai
paredzétam adatam

Straklas forma ir

Kraso$anas sprauslas mélite

Pagrieziet gaisa sprauslu

pilienveidiga vai gaisa apmainas caurule ir uz 180°. Ja straklas

vai ovala aizsérgjusas forma nemainas, iztiriet
kraso$anas sprauslas
méliti un gaisa apmainas
cauruli

Strokla 1. Materiala daudzums tvertné | 1. lepildiet materialu

dreb

Mliwezm

nav pietiekoss,
2. Krasas izsmidzinaSanas
sprausla nav pievilkta,

w

. Automatiski reguléjamais
adatu blivétajs ir defekts,
dizes sprausla ir palikusi
netira vai tika bojata

2. Attiecigi pievelciet
detalas

3. Notiriet vai nomainiet
detalas

Materials krasas tvertné
burbulo vai ,varas*

-

. lzsmidzinasanas gaiss
iek|ast krasas tvertné pa
krasai paredzéto kanalu.
Krasas izsmidzinasanas
sprausla nav attiecigi
pievilkta

. Gaisa sprausla nav
pietiekosi ciesi pieskrivéta,
gaisa apmainas caurule ir
aizsergjusi

. Uzgalis ir defekts vai ir
bojata sprausla

N

w

1. Attiecigi pievelciet detalas

2. Notiriet detalas

3.Nomainiet detalas
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8. Rezerves dalas )
Id.-Nr. Nosaukums -
3988 Atsevisks lakas sietinu komplekts (10 gab.)
6395 Komplekts ar 4 CCS-saspraudém
6981 lepakojums ar 5 atra savienojuma nipeliem G % IG
10520 Komplekts ar 12 kraso$anas adatas atsperém
15438 Kraso$anas adatu komplekts
17152 Komplekts ar 12 pneimocilindra virzulu atsperém
27243 0,6 | parliesanas tvertne (no plastmasas),
QCC paredzéta atrai nomaini$anai
49395 Uzskravéjamais vaks, paredzéts 0,6 | plastmasas tvertnei

76018 Lakas sietinu komplekts 10 x 10 gab.
76026 Lakas sietinu komplekts 50 x 10 gab.

89771 Spole apalas/platas striiklas regulésanai
91959 Pneimocilindra virzulu komplekts
9050 Instrumentu kaste (sastav no: izvelkama instrumenta, tiriSanas

birstites, seskantu atslégas SW 2, SATA iek$éjas seSkantu
atslégas un uzgrieznu atslégas)

130153 SATA adam

130492 spridu komplekts SATAjet

130542 Remonta komplekts

133926 Lokveida spolu komplekts

133934 iepakojums ar 3 darbvarpstas blivéjumiem apalas/ platas striklas
regulésanai

133942 varsts

133959 atsperu komplekts katra 3x krasas adatas/3x gaisa virzula atsperes

133967 iepakojums ar 3 fiksacijas skriivéem SATA gaisa mikrometram
133983 Gaisa piesléguma detala G 1/4a
133991 iepakojums ar 3 gaisa virzula galvinam

139188 materidla daudzuma reguléSana ar pretuzgriezni

139964 gaisa mikrometrs (Tikai modelim: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 kontrolpoga un skrive (no katras pa 2)

140582 lepakojums ar 5 blivelementiem krasas sprauslai

143230 Gaisa sprauslu gredzenu komplekts (3 gab.)

Tikai modelim: SATAjet 100 B P:
25874 O gredzens 9 x 1,5
78154 Noslédzosais vacin$

[l lespéjams sanemt ka rezerves dalu remonta komplekta 130542

**  lespéjams sanemt ka servisa vienibu

lespéjams sanemt atsperu komplekta

**** Sarnirs, paredzéts vienigi plastmasas tvertnei

® lesp&jams sanemt ka rezerves dalu no gaisa virzulu servisa vienibam 82826

ko

Rezerves dalu un papildpiederumu attélus Jus atradisiet saliekama lappusé
instrukcijas beigas.
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9. Garantijas noteikumi y e
Lakas izsmidzina$anas pistolém (un lidziga veida iericém) masu uznémums paredz 12 ménesu “‘g

garantiju, kuras darbiba sakas bridi, kad prece tiek pardota gala patérétajam. -
Garantija attiecas uz tadu detalu materialo vértibu, kas satur razo$anas un materialas k|udas, kas
tika konstatétas garantijas darbibas laika. Iznémumu sastada bojajumi, kas ir raduSies neatbilstoSas
izmanto$anas, nepareizas montazas rezultata (t.i. pircéjam vai treS§am personam patstavigi aktivizéjot
ierici), ka arf ierices dabiskas nolieto$anas, k|idainas ekspluatacijas vai nepareizi veiktu remontdarbu,
neatbilstoSu izsmidzinaSanas materialu un rezerves dalu izmantoSanas, kimiskas ietekmes (piemé&ram
sarmu vai skabes), elektriskas vai elektroniskas ietekmes rezultata, ja vien ta nebija midsu uznémuma
vaina. Abrazivie izsmidzinamie materiali, k& piem., svina minijs, dispersijas, glazdras, Skidrais
smirgelis u.c. samazina varstu, iepakojumu, pistoles un sprauslas kalpo$anas ilgumu. Garantija
neattiecas uz detalam, kas tika nolietotas So vielu izmantoSanas rezultata. Péc iekartas sanemsanas
ta nekavéjoties ir japarbauda. Par acimredzamiem trikumiem ir rakstiski japazino piegadatajfirmai vai
masu uznémumam 14 dienu laika péc iekartas sanemsanas. Pretéja gadijuma tiesibas uz garantijas
pakalpojumu sanems$anu tiek zaudétas. Jebkura veida turpmakas pretenzijas, it Tpasi zaud&jumu
atlidzinaSanas pieprasiSana ir izslégti. Tas attiecas arT uz bojajumiem, kas radusies konsultaciju
rezultata, ka arl iekartas darba izméginaSanas vai tas darbibas demonstréSanas laika. Gadijuma
ja pircéjs vélas, lai remontdarbi vai detalu aizvietoSana notiktu nekavéjoties, pirms bis noteikts, ka
tas ir misu uznémuma piendkums, tad par veiktajiem remontdarbiem vai detalu aizvietoSanu tiek
aprékinata un samaksata summa, kas atbilst konkrétas dienas cenai. Ja pretenzijas parbaudes laika
tiek konstatéts, ka pastav pamats garantijas pieprasi$anai, pircéjs sanem kviti saskana ar garantijas
pakalpojumiem par attiecigajiem remontdarbiem vai rezerves dalu piegadi. Piegadatas detalas, kas
bija paredzétas nomaini$anai, k|dst par misu uznémuma Tpasumu. Pretenzijas vai cita veida iebildumi
nedod pircéjam vai pasititajam tiesibas atteikties no apmaksas vai novilcinat to. lekartas piegadei
jabat iepriek$§ apmaksatai. Montazas izmaksas (darba laika apmaksasana un transporté$anas izmak-
sas) ka arf kravas nogadasanas un iepako$anas izmaksas misu uznémums nesedz. Saja gadijuma
darbojas masu firmas montazas veik§anas noteikumi. Garantijas pakalpojumi nav par pamatu garanti-
jas darbibas laika pagarinasanai. Garantija izbeidzas treSo personu iejauk8anas gadijuma.

Uzmanibu! Izmantojot 8kidinaSanas Iidzek|us uz halogenizéto og|skabes Gdenraza bazes, ka
pieméram 1,1,1 trihloretilens un metilohlorids, uz aluminija tvertnes, izsmidzinaSanas pistoles,
ka arT uz iekartas detalam var notikt kimiskas reakcijas ( 1,1,1 trihloretiléns reagé, saskaroties
ar nelielu Gdens daudzumu, ka rezultata veidojas salsskabe). Lidz ar to iekartas detalas var
oksidéties, arkartéja gadijuma reakcijas rezultata var notikt spradziens.

10. ES pazinojums par atbilstibu

Uznémuma SATA izsmidzinaSanas pistoles un pumpiji ir izstradati, konstruéti un razoti saskana ar
ES direktivam 98/37/EG, 94/9/EG.

RazZosanas procesa tika ievérotas sekojosas normas: DIN EN 12100, par masinu, iericu un iekartu
drosibu, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001, 1. dala, arodbiedribu noteikumi BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 un nepiecieSamibas gadijuma ZH 1/406,ZH 1/375 un ZH 1/181. Tehniska dokumentacija
ir pilniga un pastav izsmidzinasanas pistoles lietoanas instrukcijas originals, ka arf instrukcijas
versija lietotaja valsts valoda.

SATA GmbH & Co. KG

X110



EZLLZ] Bruksveiledning SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P e
—
Forord A
For igangsetting av apparatet/lakkpistolen mé bruksveiledningen leses komplett og “‘g

neyaktig. Etterpa skal denne oppbevares pa et sikkert sted, tilgjengelig for hver bruker av appa? -

ratet. Apparatet/lakkpistolen far kun tas i drift av sakkyndig personer (fagmann). Ved uriktig bruk
av apparatet/lakkpistolen eller en hver forandring eller kombinasjon med uegnede fremmede deler
kan fere til verdiskader, alvorlige helseskader av egen person, fremmede personer og dyr, og til
og med ded. SATA overtar intet ansvar for disse skadene (f. eks ved & ikke overholde bruksvei-
ledningen). Sikkerhetsforskriftene, arbeidsplassbestemmelsene og arbeidsvernforskriftene til gjel-
dende land eller bruksomrade til apparatet/lakkpistolen ma aktes og overholdes (f. eks. de tyske
forskriftene mot forebygging av ulykker BGR 500 (BGV D25) og BGV D24 des Hauptverbandes der
gewerblichen Berufsgenossenschaften (til hovedforbundet til de yrkesmessige fagforeninger osv.)
SATA, SATAjet, SATA-logoen og/eller andre SATA-produkter som er nevnt her i innholdet er enten
registrerte varetegn eller varetegn til SATA GmbH & Co. KG i USA og /eller andre land.

Kun ved type DIGITAL: En apning forer til at eksplosjonsbeskyttelsen og garantien utgar.

Vaer oppmerksom

Lakkpistolen ma aldri rettes mot seg selv, fremmede personer eller dyr. Lgse- og fortyn-
ningsmidler kan fgre til etsninger. Kun den mengden Igsemiddel og lakk som er ngdven-
dig til arbeidsforskriften far vaere i arbeidsomgivelsen til apparatet (etter arbeidsslutt ma
lgsemidler og lakker bringes tilbake til lagerrommene som er bestemt for dette). Far hvert
reparasjonsarbeid ma apparatet koples fra luftnettet.

For hver igangsetting, spesielt etter hver rengjering og etter reparasjonsarbeid, ma
alle skruer og mutre kontrolleres for at de sitter riktig, og at pistolen og slangene er
tette. Defekte deler skal skiftes ut eller repareres skikkelig. Bruk kun originaldeler for & fa
best mulige lakkresultater, og for den heyeste sikkerhet. Ved lakkering far det ikke finnes
noen tennekilde i arbeidsomradet (f. eks. apen ild, brennende sigaretter, lamper som ikke
er eksplosjonsbeskyttet osv.). For ved lakkering oppstar det lettantennelige blandinger. Ved
lakkering skal det brukes arbeidsvern tilsvarende forskriftene (dndedrettsmaske osv.). Siden
lydtrykknivaet overskrider 90 db(A) ved hgyere trykk, ma det brukes et egnet hgrselsvern.
Ved bruk av lakkpistolen overfgres ingen vibrasjoner til brukerens gvre kroppsdeler.
Tilbakeslagskreftene er lave.

Bruken av dette produktet i eksplosjonsfarlige omrader til sonen 0 er forbudt.

1. Leveringstype og tekniske data (Generelt)

« 0,6 liter hurtigskifteflytebeger (kunststoff) « Maks. driftstemperatur material: 50 °C
med integrert dryppesperre * Maks. inngangstrykk pa pistolen 10 bar
» Verktgysett (1 MPa) / (145 psi)
* Alternativ: 1,0 liter aluminiumsbeger (QCC)
uten hengsel

1.1 Tekniske data (Utferelse RP) 1.2 Tekniske data (Utferelse HVLP)

* Pistol med dyse 1,6 RP « Pistol med dyse 1,7 HVLP

« Luftforbruk ved 2 bar: 290 NI/min « Luftforbruk ved 2 bar: 350 NI/min

» Anbefalt inngangstrykk « Anbefalt inngangstrykk 2,0 bar - (HVLP)

1,5-2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)
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1.3 Tekniske data (Utferelse polyester)
* Pistol med dyse P

« Luftforbruk ved 2 bar: 245 NI/min

» Anbefalt inngangstrykk 1,5 - 2,0 bar

2. Funksjonsbeskrivelse

2.1 Generelt

Lakkpistolene SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P brukes til spreyting av farger, lakker,
og andre medier med flyteevne (dysestarrelse er avhengig av sproyteviskositeten). Slipende,
syre-, og bensininnholdende materialer far ikke bearbeides.

Trykkluften, som behgves for sprayting, tilferes pa lufttilkoplingen som er skrudd inn i pistolgrepet.
Ved betjening av avtrekkerbgylen til forste trykkpunkt, apnes luftventilen (forhandsluftstyring). Ved
ytterligere trekk pa avtrekkerbaylen trekkes fargenalen ut av fargedysen. Spreytemediet flyter da
uten trykk ut av fargedysen, pga. tyngdekraften, og pulveriseres av trykkluften som kommer ut av
luftdysen samtidig. Begerlokket er utrustet med en dryppsperre, som forhindrer at materialet flyter
ut av avluftningshullet.

2.2 Digital trykkmaling (Lgsning for etteropprustning)

Den integrerte trykkmalingen i ,SATA adam* viser pistolinngangstrykket fra 0,2 bar (3 psi) med en
visningsneayaktighet pa + 0,05 bar (1 psi). | trykklgs tilstand koples trykkmalingen om til ,sleep”
modus for forlengelse av batteriets levetid. Trykkmalingsinnretningen er isolert hermetisk mot pavir-
kninger utenfra (maks. temperatur 60° C). Maksimal visningsverdi er 99 psi eller 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplosjonsbeskyttelse)
Den digitale trykkmalingsinnretningen ,adam*” gikk gjennom en byggmensterkontroll og er utviklet,
konstruert og produsert iht. EF-direktiv 94/9 EF.
Den ble inngruppert iht. 11 1G EEx ia lIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
og far brukes i eks-sonene 0,1 og 2 inntil 60° C. Ved skade pa trykkmalingsapparatet, angivelsen,
glasstildekningen etc. ma en ta pistolen ut av drift @yeblikkelig. Trykkmalingsinnretningen far kun
repareres hos SATA pa fabrikken.
Alle inngrep i trykkmalingsomradet ved a fjerne frontplaten er farlig. Det forer til tap av
eksplosjonsbeskyttelsen, garantien og edelegger i tillegg trykkmalingsinnretningen.

3. Oppbygging

1 Dysesett (derav er kun luftdyse synlig) 7  Lufttilkopling G %4 a
2 Selvjusterende nalepakke (ikke synlig) 8 Luftstempel (ikke synlig)
3 Avtrekkerboyle 9 Laseskruer
4 Selvjusterende luftstempelpakke 10 Luftmikrometer

(ikke synlig) 11 Materialmengderegulering
5 Trinnlgs regulering av rund-/bredstraling 12 Lakksil (ikke synlig)
6 Color Code System 13 Dryppesperre
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4. lgangsetting Y .
For hver igangsetting, spesielt etter hver rengjering og etter reparasjonsarbeid, ma alle *‘.‘5‘
skruer og mutre kontrolleres for at de sitter riktig. Dette gjelder spesielt for materialmengderegu--
leringsskruen (kontremutter), rund- /bredstralereguleringen pos. 5 og innbusskrue pos. 9 for luft-
mikrometer. Lakkpistolen ble behandlet med korrosjonsbeskyttelsesmiddel for forsendelse, og ber
derfor gjennomspyles far bruk med fortynning eller rengjgringsmiddel. Ved ethvert vedlikeholds- og
reparasjonsarbeid ma apparatet veere i trykklgs tilstand, dvs. veere koplet fra luftnettet. Ved & igno-
rere denne sikkerhetshenvisningen kan det fare til skader, til og med dad. SATA overtar intet ansvar

for eventuelle folger av ignorering.

4.1 Ren sproyteluft

...mest sikker ved bruk av:

Kombifinfilter med integrert trykkregulator til sproytegrovinnstilling. Pa
grunn av heyt trykktap i luftslange / kopling ber flytetrykket til lakkpistolen
kontrolleres / innstilles.

Art. nr. 92296

4.2 Tilstrekkelig luftvolum

...gijennom behovriktig kompressoreffekt, store luftledningstverrsnitt og for
a unnga stort trykktap, en luftslange med minst 9 mm innvendig diameter
i antistatisk og trykkfast utferelse, uten lakkedeleggende substanser. For
monteringen pé lufttilkoplingen (G 4 a), ber luftslangen blases ut. Luftslangen
ma veere trykkfast og lesemiddelbestandig for min. 10 bar. Total avlednings-
motstand < mil. ohm.

Art. nr. 53090 (lengde 10 m) - (ikke bestandig mot bensin og oljer)

4.3 Luftmikrometer/Manometer for ettermontering:
Integrert mikrometer for maks. gjennomgang apnes helt, dvs. stilles loddrett i ’ /
posisjon Ill. Gjennom luftmikrometeret, som kan reguleres trinnlgst, kan pisto-
lens innvendige trykk endres direkte pa lakkpistolen. Pistolen tilkoples luftnet-
tet, betjen avtrekkerbgylen og still inn gnsket innvendig trykk til pistolen.

Var oppmerksom:
- Mikrometer stilt pa langs (posisjon Il - parallell til pistollegeme) =
Maksimal forstaving, maksimalt innvendig trykk (lik pistolens inngang-
strykk)
- Posisjon | eller Il (pa tvers til pistollegemet) = Minimal forsteving, minimalt
innvendig trykk (ved mindre lakkarbeid, marmorering, etc.) 0 \

OBS: Pa pistolen som er tilkoplet luftnettet far laseskruen (pos. 9) for luft-
mikrometer (pos. 10), ikke demonteres. Hvis laseskruen er demontert far
pistolen ikke tas i bruk.

Advarsel: Ved typen SATAjet 100 B P er det ikke montert et seriemessig
luftmikrometer, men dette kan gjeres i ettertid.
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Manometer SATA adam for ettermontering:

Fjern luftmikrometeret etter at holdeskruen pa siden er Igsnet vha. en
innvendig sekskantngkkel SW 2. Monter deretter SATA adam i stedet for
standardluftmikrometeret.

Sorg for at luftmikrometerets holdeskrue (pos. 9) er montert i pistolen

og trukket til. Koble pistolen til trykkluftanlegget, betjen avtrekksboylen
og still inn gnsket sproytetrykk ved a dreie.

4.4 Riktig innstilling av inngangsflytetrykket

a) Pistol med manometer SATA adam:

Still inn ngdvendig trykk pa 1,5 - 2,0 bar ved a dreie pa pistolens SATA adam.
Trykket kan avleses kontinuerlig og stilles inn eksakt, med en ngyaktighet pa
+/- 0,05 bar (+/- 1 psi), ogsa mens lakkering pagar.

b) Pistol med mikrometer / manometer

Garanter tilstrekkelig trykk over trykkforminsker. Still inn anbefalt inngang-
strykk, pa 1,5 - 2,0 bar, pa mikrometeret.

Art. nr. 27771

c) Pistol med Kontrollmanometer trykkluft

Stall in trycket pa regulatorn s& att ingangstrycket som behdévs for pistolmo-
dellen erhalls.

Art.nr. 4002.

asjon lik

Illust

d) Pistoler utan manometer

Slik at lufttrykket stilles inn riktig pa pistolinngangen, som ellers ved a) - c),
uten manometer, skal det stilles inn ca. 0,6 bar mer enn anbefalt inngang-
strykk (innvendig diameter 9 mm) per 10 m, pa grunn av trykktap i slangen.

4.5 Materialméangd

Materialmengderegulering

stilles inn i h.t. sproyteviskositet og @nsket materialgjennomstremning (pil@),
og sikres med lasemutteren (pil@). Vanligvis er materiaimengdereguleringen
helt apen.

4.6 Rund/bred strale

Instéllning av rund/bred strale

For steglds anpassning av sprutstralen till objektet
som lackeras.

Vrid at vanster - bred strale

Vrid at hoger - rund strale
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4.7 Munstyckssats

Munstyckssats - komplett kontrollerad enhet av fargnal (V4A-stal), fargmun-
stycke (V4A) och luftmunstycke. Montera munstyckssatsen fast (anvénd
universalnyckeln till fargmunstycket). Satt in fargmunstycket innan fargna-
len. Luftmunstycket bor fixeras sa att skriften ar uppat. Bruk universalngk-
kelens hullet unbrako (SW 12) til fargedysen. Endast originalreservdelar
garanterar hogsta kvalitet och livslangd.

Ved montering av fremmede deler er det mulig at kvaliteten reduseres,
og SATA garantien utgar og det kan oppsta fare for helsen.

Munstyckssatser, Utforelse RP Munstyckssatser, Utforelse HVLP

146977 till SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 till SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 till SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 till SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 till SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 till SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 till SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 till SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 till SATAjet 100 B P P

4.8 Sproyteavstand

For & unnga overspray og overflateproblemer bgr en overholde en tilsvarende
sproyteavstand mellom luftdyse og lakkeringsobjekt med det tilhgrende inn-
vendige pistoltrykket.

Utforelse Sproyteavstand Inngangstrykk pa lakkeringspistolen
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

4.9 Innvendig dysetrykk - Utfarelse HVLP -

Med et inngangstrykk pa mer enn 2,0 bar pa pistolen overskrides det innvendige dysetrykket pa
0,7 bar. Det maksimale inngangstrykket for HVLP er stemplet inn i pistolkroppen. Med et trykk
stgrre enn 2 bar anbefales SATAjet 100 B F HVLP sproytepistol. Dette er i samsvar med U.K-lov-
givningen. (Lombardei* (Italia): Inngangstrykk mindre enn 2,5 bar - Innvendig dysetrykk mindre
enn 1,0 bar)

Testlufthetter: avhengig av dysesterrelsen (ved etterspearsel)!

5. Skifte av selvjusterende tetninger

a) Materialside: For utskiftning av den selvjusterende fargenaltetningen ma fargenalen og
avtrekksbgyleboltene demonteres. Inbusngkkel, ngkkelvidde 4, med sylindrisk ansats
(Verktaysett id.-nr. 9050) feres inn i pistolen i stedet for fargenalen, og pakningsskrue med
trykkfjeer og pakning skrus ut av pistolen. Sett delene fra fargenalpakningen (best.-nr. 15438,
trykkskrue, trykkfjeer og ny pakning) pa umbracongkkelens sylindriske ansats, og skru dem pa
plass i pistolenheten. Kontroller fargenalen mht. skader og monter den innigjen.

Luftside: For skifte av tetningsholderen (best. nr. 133942) for Iuftstempelstangen, ma
fargenalen og avtrekkerbgylen bygges ut ferst. Luftstempelstang (best. nr. 91959) trek-
kes ut, og med innbusngkkel SW 4 skrus tetningsholder ut komplett. Ny tetningsholder
skrus inn komplett, og trekkes handfast til. Luftstempelstang fettes kun lett inn med
pistolfett (best. nr. 10009), og bygges inn. Na monteres avtrekkerbayle og fargenal igjen.

S
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c) Luftside for utferelse SATAjet 100 B P:
For utskiftning av luftstempelet fiernes lukkehetten. Fjaer og luftstempel tas ut. Luftstempelet
skiftes ut.

6. Rengjoring og vedlikehold

Bruk vennligst aldri vold. Store rgrtenger, sveisebrennere osv. er uegnede hjelpemidler. En rele-
vant reparasjon kan i mange tilfeller kun gjennomfgres med spesialverktgy. | dette tilfellet begren-
ser du deg til konstatering av skadearsaken, og lar kundetjenesten var oppheve skaden. Etter en
demontering gjort selv, gjelder ikke ansvaret for at pistolen fungerer feilfritt lenger.
a) Pistolen gjennomspyles godt med fortynning eller rengjeringsmiddel
b) Luftdyse rengjeres med pensel eller barste. Ikke legg pistolen i fortynning.
c) Urene boringer ma ikke rengjeres med uriktige gjenstander, de minste skadene har inn
flytelse pa sproytebildet. Bruk SATA-dyserengjeringsnaler (fra rengjeringssett 64030)!
d) Svart luftfordelingsring (best. nr. 143230 / 3er sett) i pistolhodet ma kun bygges ut ved
skade (ikke noen tetning til fargedyse lenger). Etter utbygging ma det alltid monteres inn
en ny luftfordelingsring for a sikre funksjonen. Ny luftfordelingsring settes inn lagerriktig,
og fargedysen skrues fast igjen. Veer oppmerksom pa monteringsveiledningen til
luftfordelingsringen.
e) Bevegelige deler fettes lett inn med pistolfett (best. nr. 10009).

Du finner en reparasjonsveiledning av luftfordelingsringen som PDF og som video pa
hjemmesiden var, under www.sata.com/Media. Der kan du ogsa fa narmere informasjo-
ner om pistolrengjeringen i en film!

Viktig henvisning:
Pistolen kan rengjeres med lgsnings- eller rengjeringsmidler for hand eller i en konvensjonell
pistolvaskemaskin.

Folgende forholdsregler skader pistolen/innretningene, og kan ev. fore til tap av eks-
plosjonsbeskyttelsen, og til komplett tap av garantikravene:

- Legge pistolen i Igsnings- eller rengjgringsmidler lengre enn
krevende for rengjeringen

- A ikke ta pistolen ut av vaskemaskinen etter avsluttet vaskeprogram

- Rengjering av pistolen i ultralydrengjgringssystemer

- Rengjering av displayskiven med spisse, skarpe eller rue gjenstander.

- Utypisk slagbelastning
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6.1 Monteringsveiledning luftfordelingsring

Viktige henvisninger: Nar luftfordelerringen trekkes av ma du for all del ikke skade
tetningskantene i pistollegemet. Veer derfor szerdeles forsiktig nar du fierner
luftfordelerringen!

1. Bygg forst ut dysesettet:
a. Fjern luftdysen
b. Skru av materialmengdereguleringen
c. Trekk ut fjzeren og fargenalen
d. Bygg ut fargedysen (med ngkkelen fra verktoyssettet)

ustrasjon lik

2. Utbygging av luftfordelerringen
(med spesialverktoy)
Trekk eller lgft luftfordelerringen ut med hjelp av verk
tayet, fiern alle smussrester.

ustrasjon lik

!Kontroller grundig om det finnes smuss eller skraper pa tetnings-
flatene, noe som forhindrer en optimal tetning!

3. Innsetting av den nye luftfordelerringen
3a Den nye luftfordelerringen ma settes inn slik at kunststofftappen
markert med pilen (1) passer inn i den markerte boringen (pil 2)!

lustrasjon lik

3b  Press luftfordelerringen jevnt inn, skru inn fargedysen, trekk
denne lett til og fiern den igjen. Se til at luftfordelerringen sitter tett
pa pistol legemet.

4. Innbygging av dysesettet (omvendt rekkefglge som beskrevet under 1)
IKontroller at pistolen fungerer feilfritt ved & lage et testsproytebilde pa et papir, for du
lakkerer videre pa et objekt!
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7. Mulige funksjonsfeil

XIV.8

Feil

Arsak

Hjelp

Pistolen drypper

Fremmedlegeme mellom far-
genal og fargedyse forhindrer
tetning

Fargenal og fargedyse
bygges ut, rengjeres i for-
tynning eller sett inn nytt
dysesett.

Farge kommer ut av
fargenal
(fargenaletetning)

Selvjusterende naletetning
defekt eller tapt

Skift ut naletetning

Sproytebilde
sigdformet

Hornboring eller luftkrets
fortettet

Myk opp i fortynning,
rengjer sa med SATA-dyse
-rengjeringsnal

Strale drapeformet
eller oval

Tilskitning av fargedysetapp
eller luftkrets

Luftdyse dreies 180°. Ved
likt utseende rengjores
fargedysetappern og
luftkrets

Stralen blafrer

Mliweaz

1. Ikke nok materiale i
beholder

2. Fargedyse ikke trukket til

3. dysesett forurenset eller
skadet.

-

. Fyll pa material

2. Trekk til deler tilsva
rende

3. Rengjer deler eller
skift ut.

Material bobler eller
"koker” i fargebeger

1. Forstavningsluft kommer i
fargebeger over fargekanal.
Fargedyse ikke trukket nok
til.

2. Luftdyse ikke skrudd kom
plett pa, luftkrets forstoppet

3. Pasning defekt eller dyses

kadet

1. Trekk til deler
tilsvarende

2. Rengjer deler

3. Erstatt deler




EZLLZ] Bruksveiledning SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

8. Reservedeler

Id. nr Benevnelse

3988 Enkelpakke lakksiler

6395 Pakke med 4 CCS-clips

6981 Pakning med 5 hurtigkoplingsnipler G % IG

10520 Pakke med 12 fjeer for fargenal

15438 Fargenalepakke

17152 Pakke med 12 luftstempelfjeer

27243 0,6 | flytebeger (kunststoff), QCC for hurtigskifte

49395 Skrulokk for 0,6 | kunststoffbeger

76018 Packe med 10 x 10 lakksiler

76026 Packe med 50 x 10 lakksiler

89771 Spindel for regulering av rund og bred strale

91959 Luftstempelstang

9050 Verktoysett (bestaende av: uttrekksverktay, rengjeringsberste,
umbracongkkel SW 2, SATA innvendig sekskantngkkel og skrungkkel)

130153  SATA adam

130492 Avtrekkerboylesett SATAjet

130542 Reparasjonssett

133926 Baylerullesett

133934 Pakning med 3 tetninger for spindelen rund-/bredstaleregulering

133942 Tetningsholder, kompl.

133959 Fjeer-sett, med hver 3x fargenal / 3x luftstempelfjeer

133967 Pakning med 3 laseskruer for SATA luftmikrometer

133983 Luftforbindelsesstykke G 1/4a

133991 Pakning med 3 luftstempeltopper

139188 Materialmengderegulering med lasemutter

139964 Luftmikrometer (Kun ved type: SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Riflet knapp og skrue (2x hver)

140582 Pakning med 5 tetningselementer for fargedyse

143230 Pakke luftdysering (3 stk.)

Kun ved type: SATAjet 100 B P:
25874 O-ring9x 1,5
78154 Lukkehette

1 Fas som reservedel i reparatursettet 130542

**  Fas som serviceenhet

***Inngar i fieersettet

**** Hengsel kan for kunststoffbegerr

. Fas som reservedel i lufstempel-serviceenhet 82826

Reservedelstegningene og tilbehgret finner du pa siden som
kan klappes ut pa slutten av heftet.
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9. Garantibetingelser o
For lakkpistoler gir leverandgren en garanti pa 12 maneder, som begynner med dagen for *\‘F
salget til sluttbruker.
Garantien gjelder materialverdien av deler med fabrikasjons- og materialfeil, som finnes ut av innen
garantitiden. Det er utelukket med skader som tilbakeferes til uegnet eller uriktig bruk, mangelfull
montering hhv. igangsetting av kjgper eller tredjemann, normal slitasje, feil behandling eller vedli-
kehold, uegnede sprgytematerialer, erstatningsstoff og kjemiske innflytelser som lutbehandling og
syrer, elektrokjemiske eller elektriske innflytelser oppstar, sa vidt skadene ikke kan vises a veere var
skyld. Smerglende sprgytematerialer, som f. eks. blymgnje, dispersjoner, glasurer, flytende smergel
o.a. forminsker levetiden til ventiler, pakninger, pistol og dyse. Slitasje som tilbakeferes til dette blir
ikke dekket av garantien. Apparatet skal kontrolleres gyeblikkelig etter mottak. Apenbare mangler
skal meddeles leveringsfirmaet eller oss, skriftlig innen 14 dager etter mottak av apparatet. Ellers gar
retten til garantiytelser ut. Ytterligere krav, pa en hver mate, spesielt nar det gjelder skadeerstatning,
er utelukket. Det gjelder ogsa for skader som oppstar under radgivning, innarbeiding og fremfgrelse.
Hvis kjgperen ensker gyeblikkelig reparasjon eller erstatning fer det er klart om det bestar en erstat-
ningsplikt av oss til leveranderen, skjer reservedelsleveringen eller reparasjonen mot en beregning
og betaling av aktuell dagspris. Hvis det vises at det besto et garantikrav ved kontroll av feilen, far
kjgperen en tilgodeseddel tilsvarende garantiytelsen. Deler som ble levert som erstatning tilhgrer da
oss. Feil eller andre reklameringer gjor ikke kjgper hhv. oppdragsgiver rett til & nekte eller utsette
betalingen. Forsendelsen av apparatet skal skje uten omkostninger for oss. Kostnader for sending
av monterer (kjore- og arbeidskostnader), i tillegg til frakt- og forpakningskostnader blir ikke overtatt
av oss. Her gjelder vare monteringsbetingelser. Garantiytelser gir ingen forlengelse av garantitiden.
Garantien slukner ved fremmede inngrep.

! OBS! Ved bruk av lgse- og rengjeringsmidler pa basis av halogeninert kullvannstoff, som f.
eks. 1,1,1-trikloretan og metylenklorid kan det oppsta kjemiske reaksjoner pa aluminiumbeger,
pistol og galvaniserte deler (1,1,1- trikloretan med sma mengder vann blir til saltsyre). Delene
kan oksidere gjennom dette. | ekstreme tilfeller kan reaksjonen skje eksplosjonsartig. Bruk derfor
kun lgse- og rengjeringsmidler som ikke inneholder ovennevnte bestanddeler. Bruk aldri syre, lut
(baser, etsende veesker etc.) til rengjering.

10. EU-konformitetserklaering

Lakkpistolene og pumpene til firmaet SATA er utviklet, konstruert og laget i overensstemmelse
med EU-retningslinje 98/37/EU, 94/9/EU.

Det ble brukt felgende harmoniserte normer ved dette: DIN EN 12100, Sikkerhet av maskiner,
apparater og anlegg, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25),

BGV D24 og ved behov ZH 1/406, ZH 1/375 og ZH 1/181.

Den tekniske dokumentasjonen finnes komplett, og bruksanvisningen som tilhgrer lakkpistolen
finnes i originalutgave og i brukerens sprak.

SATA GmbH & Co. KG
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Voorwoord Al
Voor de inbedrijfstelling van het toestel/het lakpistool dient de gebruiksaanwijzing volledig en “S
aandachtig te worden gelezen, in acht genomen en opgevolgd. Daarna dient deze op een veilige -
plaats, voor elke gebruiker van het toestel te worden bewaard. Het toestel/lakpistool mag alleen
door deskundige personen (vakmensen) in gebruik worden genomen. Bij ondeskundig gebruik
van het toestel/het lakpistool of eender welke verandering of combinatie met ongeschikte vreemde
delen kunnen materiéle schade, ernstige gezondheidsschade voor de eigen persoon, van vreemde
personen en dieren tot zelfs de dood toe, het gevolg zijn. SATA is voor deze schade (bij het niet

in acht nemen van de gebruiksaanwijzing) niet aansprakelijk. De toepasbare veiligheidsvoor-
schriften, werkplaatsbepalingen en arbeidsveiligheidsvoorschriften van het betreffende land of het
gebruiksgebied van het toestel/het lakpistool dienen in acht te worden genomen en opgevolgd te
worden (bijv. de Duitse voorschriften voor ongevallenpreventie BGR 500 (BGV D25) en BGV D24
van de hoofdfederatie van wettelijke ongevallenverzekeringen enz.). SATA, SATAjet, het SATA-
logo en/of andere hier in de inhoud aangehaalde SATA-producten zijn ofwel gedeponeerde han-
delsmerken of handelsmerken van de SATA GmbH & Co. KG in de USA en/of in andere landen.
Enkel bij uitvoering DIGITAL: openen leidt tot verdwijnen van de explosiebeveiliging en van de
garantie.

In acht te nemen

Richt het lakpistool niet op uzelf, vreemde personen of dieren. Oplos- en verdunningsmiddelen kunnen
leiden tot invreten. Alleen de voor de vooruitgang van het werk noodzakelijke hoeveelheden oplosmid-
delen en lakken mogen in de werkomgeving van het toestel aanwezig zijn (na de beéindiging van het
werk dienen oplosmiddelen en lakken conform de voorschriften naar de magazijnen te worden terugge-
bracht). Voor eender welke reparatiewerkzaamheden dient het toestel van het persluchtnet te worden
afgekoppeld. Voor elke inbedrijfstelling, bijzonder na elke reiniging en na reparatiewerkzaamhe-
den dient de vaste zitting van alle schroeven en moeren alsook de dichtheid van de pistolen en
slangen te worden gecontroleerd. Defecte delen dienen te worden vervangen of dienovereenkomstig
te worden gerepareerd. Voor het bereiken van de bestmogelijke lakwerkresultaten en voor de grootst
mogelijke veiligheid dient u uitsluitend originele reserveonderdelen te gebruiken. Bij het lakken mag in het
arbeidsbereik geen ontstekingsbron (c.q. open vuur, brandende sigaretten, niet tegen explosie beveiligde
lampen enz.) aanwezig zijn, omdat bij het lakken zelf licht ontvlambare mengsels ontstaan. Bij het lakken
dient volgens de voorschriften een overeenkomstige arbeidsbeveiliging te worden gebruikt (spuitmasker
enz.). Omdat bij het spuiten met hogere drukken het geluidsniveau van 90 db(A) wordt overschreden
dient een geschikte gehoorbescherming te worden gedragen. Bij het gebruik van het lakpistool worden
geen trillingen op lichaamsdelen van de lakwerker overgedragen. De terugstootkrachten zijn gering. Het
gebruik van dit product in explosiegevaarlijke bereiken van de zone = is verboden.

1. Leveringsuitvoering en technische gegevens (Algemeen)
* 0,6 liter snelwissel-vloeibeker (kunststof) < Max. Bedrijfstemperatuur materiaal 50° C
met geintegreerde druppelblokkering » Maximale ingangsdruk voor de verfspuit 10 bar
» Gereedschapset (1 MPa)/(145 psi)
+ Alternatief: 1 liter aluminium beker (QCC)
zonder draaigewricht

1.1 Technische gegevens (Uitvoering RP) 1.2 Technische gegevens (Uitvoering HVLP)

« Pistool met sproeier 1,6 RP « Pistool met sproeier 1,7 HVLP

+ Luchtverbruik bij 2 bar 290 NI/min * Luchtverbruik bij 2 bar 350 NI/min

» aanbevolen ingangsdruk voor de verfspuit « aanbevolen ingangsdruk voor de verfspuit
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) 2,0 bar - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar) XV.A1
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1.3 Technische gegevens (Uitvoering polyester) AlE..
« Pistool met sproeier P -
* Luchtverbruik bij 2 bar 245 NI/min -
» aanbevolen ingangsdruk voor de verfspuit 1,5 - 2,0 bar

2. Beschrijving van de functie

2.1 Algemeen

Het lakpistool SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P dient voor het spuiten van verven
en lakken alsook andere vloeibare media (sproeiergrootte afhankelik van de spuitviscositeit).
Schurende, zure en benzinehoudende materialen mogen niet worden verwerkt. De voor het spui-
ten noodzakelijke perslucht wordt via de luchtaansluiting toegevoerd, die in de pistoolgreep is inge-
schroefd. Door op de trekkerbeugel te drukken tot aan het eerste drukpunt, wordt het luchtventiel
geopend (voorluchtsturing). Bij het verder indrukken van de trekkerbeugel wordt de verfnaald uit
de verfsproeier getrokken. Het spuitmedium vloeit dan als gevolg van de zwaartekracht drukloos
uit de sproeier en wordt door de gelijktijdig uit de luchtsproeier stromende perslucht verstoven.
Het bekerdeksel is uitgerust met een druppelblokkering, die het uitstromen van materiaal uit het
ontluchtingsgaatje verhindert.

2.2 Digitale drukmeting (Oplossing voor het achteraf uitrusten)

De in de ,SATA adam* geintegreerde digitale drukmeting toont vanaf 0,2 bar (3 psi) de pistooltoevo-
erdruk met een weergaveprecisie van + 0,05 bar (1 psi). In drukloze toestand wordt de drukmeting
voor een verlenging van de batterijlevensduur naar de ,sleep“-modus omgeschakeld. De drukmee-
tinrichting is hermetisch afgedicht tegen externe invloeden (max. temperatuur 60 °C). De maximale
weergavewaarde bedraagt 99 psi of 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (explosiebeveiliging)
De digitale drukmeetinrichting ,adam” werd aan een typeonderzoek onderworpen en is ontwikkeld,
geconstrueerd en geproduceerd in overeenstemming met EU-richtlijn 94/9 EG.
Ze werd volgens 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
ingedeeld en mag in de Ex-zones 0,1 en 2 tot 60 °C gebruikt worden. Neem het pistool onmiddellijk
buiten gebruik bij beschadiging van het drukmeetapparaat, het display, de glasafdekking enz. De
drukmeetinrichting mag uitsluitend in de fabriek bij SATA onderhouden worden. ledere ingreep in
de drukmeetruimte door het verwijderen van het frontpaneel is gevaarlijk, leidt tot verlies van
de Ex-markering, de garantie en beschadigt de drukmeetinrichting.

3. Opbouw

1 Sproeierset (daarvan alleen de luchtspro- 7 Luchtaansluiting G1/4 a
eier zichtbaar) 8 Luchtzuiger (niet zichtbaar)

2 Zelfregelende naaldpakking (niet zichtbaar) 9 Aanzetbouten

3 Trekkerbeugel 10 Luchtmicrometer

4 Zelfregelende luchtzuigerpakking (niet zicht- 11 Regeling materiaalhoeveelheid
baar) 12 Lakzeef (niet zichtbaar)

5 Traploze rond-/breedspuitregeling 13 Druppelblokkering

6 Color Code System
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4. Inbedrijfstelling AllE...
Voor elke inbedrijfstelling, bijzonder na elke reiniging en na reparatiewerkzaamheden, dient *{
de vaste zitting van alle schroeven en moeren te worden gecontroleerd. Dit geldt bijzonder voof-
de regelschroef voor de materiaalhoeveelheid (contramoer), de rond-/breedstraalregeling pos. 5
alsook de inbusschroef pos. 9 voor de luchtmicrometer. Het lakpistool werd voor de verzending
behandeld met een beveiligingsmiddel tegen corrosie en dient daarom voor gebruik met een ver-
dunningsmiddel of een reinigingsmiddel te worden doorgespoeld. Bij onderhouds- of reparatiewerk-
zaamheden van eender welke aard dient het toestel in drukloze toestand te zijn, dat betekent,
van het luchtnet te worden afgekoppeld. Het niet in acht nemen van deze veiligheidsinstructie kan
leiden tot beschadigingen en letsels, ja zelfs tot de dood. SATA is niet aansprakelijk voor eventuele
gevolgen van het niet in acht nemen.

4.1 Zuivere spuitlucht

... het veiligste door het gebruik van:

gecombineerde fijnfilters met geintegreerde drukregelaar voor de grove
instelling van de spuitdruk. Door hoog drukverlies in de luchtslang/koppeling
dient de stromingsdruk aan het lakpistool te worden gecontroleerd/ingesteld.
Art.-nr. 92296

4.2 Voldoende luchtvolume

...door een op de behoefte afgestemd compressorvermogen, grote lucht-
leidingsdoorsneden en ter vermijding van een te groot drukverlies een
luchtslang met een binnendiameter van tenminste 9 mm in antistatische en
drukvaste uitvoering en vrij van lakstorende substanties. Voor de montage
aan de luchtaansluiting (G "4 a) dient de luchtslang te worden uitgeblazen.
De luchtslang dient voor minimum 10 bar drukbestendig en oplosmiddelbe-
stendig te zijn. Totale afleidingsweerstand < 100 Ohm.

Art.-nr. 53090 (lengte 10 m) - (niet bestendig tegen benzine en olién)

4.3 Luchtmicrometer/Manometer SATA adam
Zet de geintegreerde micrometer voor max. doorgang volledig open, dat o
betekent verticaal op pos. Il zetten. Door de traploos verstelbare luchtmi- I
crometer kan de binnendruk van de pistool direct aan de lakpistool worden
veranderd. Sluit het pistool aan op het luchtnet, activeer de trekkerbeugel en
regel de gewenste inwendige pistooldruk.

Gelieve in acht te nemen:

- in de lengte geplaatste micrometer (positie Ill - parallel aan het pistool-
lichaam) = maximum verstuiving, maximum inwendige pistooldruk (gelijk
aan de pistooltoevoerdruk).

- Positie | of Il (dwars aan het pistoollichaam) = minimale verstuiving, mini-
mum inwendige pistooldruk (bij kleine lakwerken, sprenkelen enz.)

Attentie: Bij een aan het luchtnet aangekoppeld pistool mag de arréteer-

schroef (pos. 9) voor de luchtmicrometer (pos. 10), in geen geval worden

gedemonteerd. Indien de arréteerschroef is uitgebouwd, mag het pistool niet
in gebruik worden genomen.

Opgelet: bij uitvoering SATAjet 100 B P is er geen luchtmicrometer standaard

ingebouwd, maar deze kan wel achteraf gemonteerd worden.
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Manometer SATA adam:

Verwijder de luchtmicrometer nadat u de aan de zijkant aanwezige aanzet-
bout met een inbussleutel SW 2 losgedraaid heeft. Monteer vervolgens de
SATA adam in plaats van de standaard luchtmicrometer.

Let erop dat de aanzetbout (pos. 9) van de luchtmicrometer in het
verfpistool zit en aangedraaid is. Sluit het verfpistool aan op de lucht-
drukleiding, pak de handbeugel beet en stel de gewenste spuitdruk in
door te draaien.

4.4 Correcte instelling van de toevoerstroomdruk

a) verfpistool met drukmeter SATA adam:

Stel de gewenste druk van 1,5 - 2,0 bar in door aan de SATA adam van het
verfpistool te draaien. Met een aflees nauwkeurigheid van +/- 0,05 bar (+/- 1
psi) kan de druk precies ingesteld en tijdens het spuiten continue gecontro-
leerd worden.

b) Pistool met micrometer/manometer

Zorg via de drukregelaar voor een voldoende druk. Stel op de micrometer de
aanbevolen druk van 1,5 - 2,0 bar in.

Art.-nr. 27771

Iding

c) Pistol med manometer ter contrdle van de perslucht

Stel de druk aan de drukregelaar zo in, dat de noodzakelijke toevoerdruk
overeenkomstig het type van pistool wordt bereikt.

Art.-nr. 4002

afbe

1 de

gelijk

d) Pistool zonder manometer

Opdat de zoals anders bij a) - c) aan de pistoolingang meetbare luchtdruk
zonder manometer correct wordt ingesteld, dient u wegens het drukverlies
in de slang extra bij de drukinstelling per 10 m ong. 0,6 bar meer dan de
aanbevolen toevoerdruk (binnendiameter 9 mm) in te stellen.

4.5 Hoeveelheid materiaal

Materiaalhoeveelheidsregeling

overeenkomstig de sproeiviscositeit en het gewenste materiaaldebiet instel-
len (pijl @) en middels de contramoer (pijl@) vastzetten. Gebruikelijk is de
materiaalhoeveelheidsregeling volledig geopend.

4.6 Rond-/Breedstraal
Rond-/Breedstraalregeling

Voor de traploze aanpassing van de spuitstraal
aan het lakobject:

Draaiing naar links = breedstraal

Draaiing naar rechts = rondstraal
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4.7 Sproeiersets

Sproeiersets - compleet gekeurde eenheid uit verfnaald (V4A), verfspro-

eier (V4A) en luchtsproeier. Monteer de sproeierset vast (gebruik voor

de verfsproeier de universele sleutel). Monteer de verfsproeier voor de
verfnaald. De luchtsproeier dient zo gefixeerd te zijn, dat het opschrift naar
boven wijst. Til farvedysen anvendes universalngglens hullede indvendige
sekskant (NV 12). Alleen originele reserveonderdelen garanderen hoogste
kwaliteit en levensduur.

Bij het monteren van vreemde delen is een kwaliteitsvermindering mogelijk
en vervalt de SATA-garantie resp. kunnen gevaren voor de gezondheid ontstaan.

Sproeiersets, Uitvoering RP Sproeiersets, Uitvoering HVLP

146977 voor SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 voor SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 voor SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 voor SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 voor SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 voor SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 voor SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 voor SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 voor SATAjet 100 B P P
4.8 Spuitafstand

Om overspray en oppervlakteproblemen te voorkomen, moet een overeen-
komstige spuitafstand tussen luchtsproeier en het te lakken object met de
daarbij behorende inwendige pistooldruk aangehouden worden.

Uitvoering Spuitafstand Pistoolingangsdruk
RP 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*)em 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

4.9 Druk in de luchtkap - Uitvoering HVLP -

Vanaf een ingangsdruk boven 2.0 bar bij de luchtingang overschrijdt de druk in de luchtkap de
0.7 bar. De maximale ingangsdruk om op de HVLP manier te spuiten staat in het frame van
de verfspuit aangegeven. Vanaf een druk groter dan 2.0 bar is de SATAjet 100 B F HVLP een
conventionele verfspuit conform de wetgeving in het Verenigd Koninkrijk. (Lombardije, Italié*:
ingangsdruk minder dan 2.5 bar - druk in de luchtkap lager dan 1.0 bar)

Proefluchtkappen: afhankelijk van de grootte van de sproeier (op verzoek)!

5. Wisseling van de zelfregelende afdichtingen

a) Materiaalzijde: Voor de vervanging van de zelfnastellende verfnaaldafdichting moeten de verfnaald
en de trekkerbeugelbout worden gedemonteerd. Breng de inbussleutel SW 4 met cilindrisch aan-
zetstuk (Gereedschapset Id.-nr. 9050) in plaats van de verfnaald in het pistool en schroef de pak-
kingschroef met drukveer en dichting uit het pistool. Schuif de in de verfnaaldverpakking (bestelnr.
15438) aanwezige onderdelen (aanzetschroef, aandrukveer en nieuwe pakking) op het cilindrische
aanzetstuk van de inbussleutel en schroef deze in het verfpistool; verfnaald op beschadigingen
controleren en weer monteren.

Luchtzijde: voor de vervanging van de dichtinghouder (best.-nr. 133942) voor de luchtzuigerstang
dient eerst de verfnaald en de trekkerbeugel te worden gedemonteerd. Trek de luchtzuigerstang
(best.-nr. 91959) er uit en schroef de dichtinghouder compleet uit met de inbussleutel SW 4. Schroef
de nieuwe dichtinghouder handvast in. Vet de luchtzuigerstang lichtjes in met pistolenvet (best.-nr.
10009) en monteer de stang. Monteer daarna de trekkerbeugel en de verfnaald weer.

=
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c) Luchtzijde voor uitvoering SATAjet 100 B P:
om de luchtzuiger te vervangen, wordt de afsluitkap verwijderd. Veer en luchtzuiger uittrekken.
Luchtzuiger vervangen.

6. Rengoring og vedligeholdelse

Gelieve nooit geweld te gebruiken. Grote buistangen, lasbranders enz. zijn ongeschikte
hulpmiddelen. Een deskundige reparatie kan in vele gevallen slechts met speciale gereedschappen
worden uitgevoerd. Gelieve u in dit geval te beperken tot de vaststelling van de oorzaak van de
schade en laat de rest over aan onze klantenservice. Na een eigen demontage vervalt de vrijwaring
voor de onberispelijke functie van het pistool.

a) Spoel het pistool goed door met verdunningsmiddel of reinigingsmiddel.

b) Reinig de luchtsproeier met een borstel of een penseel, leg het pistool niet

in verdunningsmiddel.

c) Reinig verontreinigde boringen in geen geval met ongeschikte voorwerpen. De kleinste
beschadiging beinvioedt het spuitbeeld. Gebruik SATA sproeier-reinigingsnaalden (uit
reinigingsset 64030)!

d) Demonteer de zwarte luchtverdelerring (best.-nr. 143230/set met 3 stuks) in de pistoolkop
slechts bij beschadiging (geen afdichting meer naar de verfsproeier). Na de demontage
moet steeds een nieuwe luchtverdelerring voor de functiebeveiliging worden gemonteerd.
Plaats de nieuwe luchtverdelerring in correcte positie en schroef de verfsproeier weer op
Neem de inbouwhandleiding van de luchtverdelerring in acht.

e) Vet de bewegende delen lichtjes in met pistolenvet (best.-nr. 10009).

Een reparatiehandleiding van de luchtverdelerring vindt u als PDF alsook als video
op onze homepage onder www.sata.com/Media. U kunt zich daar eveneens in een film
nader over de reiniging van pistolen informeren!

Belangrijke instructie:
Het pistool kan met oplos- of reinigingsmiddelen handmatig of in een conventionele
pistolenwasmachine worden gereinigd.
De volgende maatregelen beschadigen het pistool/de inrichtingen en kunnen evt. leiden
tot het verlies van de explosiebeveiliging en tot het volledige verlies van de vrijwaring-
claims:
- Het inleggen van het pistool in oplos- of reinigingsmiddel (langer dan
voor de reiniging noodzakelijk)
- Het niet uit de wasmachine nemen van het pistool na het beéindigen van
het wasprogramma
- Het reinigen van het pistool in ultrageluid reinigingssystemen
- deksel met een muntstuk vast afsluiten
- Het reinigen van de displayschijf met puntige, scherpe of ruwe voorwerpen
- Gebruiksontypische slagbelasting
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6.1 Inbouwhandleiding ring voor luchtverdeler

Belangrijke instructies: Bij het aftrekken van de ring van de luchtverdeler mag u in
geen geval de afdichtranden in het pistoollichaam beschadigen. Handel daarom uiterst
voorzichtig, wanneer u de ring van de luchtverdeler verwijdert!

1. Bouw eerst de sproeierset uit:
a. Luchtsproeier verwijderen
b. Regeling materiaalhoeveelheid afschroeven
c. Veer en verfnaald uittrekken
d. Verfsproeier uitbouwen (met de sleutel uit de gereedschapsset)

nederlandse

2. Uitbouw van de ring van de luchtverdeler (met
speciaal gereedschap)
Trek of wrik de ring voor de luchtverdeler met behulp van het gereedschap
uit de behuizing, en verwijder alle vuilresten.

!Gelieve nauwkeurig te controleren of er zich geen vuil op de
afdichtvliakken heeft afgezet, en of er krassen aanwezig zijn, die
een optimale afdichting verhinderen!

3. Plaatsen van de nieuwe ring voor de luchtverdeler
3a De nieuwe ring voor de verdeler moet zo geplaatst worden, dat de
met de pijl (1) gekenmerkte kunststoftap in de gekenmerkte boring

(pijl 2) past!

aTbeelding

gelijk aan de

3b Persdangelijkmatigderingvoordeluchtverdelerin zijn zitting, schroef
de verfsproeierin en haal deze lichtaan. Verwijder de verfsproeier dan
weer. Controleer nu, of de ring voor de luchtverdeler aan het pistool-
lichaam goed afdicht.

4. Inbouw van de sproeierset (In omgekeerde volgorde als onder punt 1 is
beschreven)
IOvertuig er u met een testspuitbeeld van, op een papier, dat het pistool onberispeli
jk functioneert, voor u verder lakt aan een object!
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7. Mogelijke functiestoringen

XV.8

Storing

Oorzaak

Oplossing

Pistool druppelt

Vreemd voorwerp tussen
verfnaald en verfsproeier
verhindert afdichting

Verfnaald en verfsproeier
demonteren, in verdun-
ning reinigen of nieuwe
sproeierset plaatsen

Verf treedt aan verfnaald
(verfnaald afdichting) uit

Zelfregelende naaldafdichting
defect of verloren

Naalddichting vervangen

Spuitbeeld Hoornboring of luchtkringloop In verdunning inweken,

sikkelvormig verstopt dan met SATA-sproeier-rei-
nigingsnaald reinigen

Straal Vervuiling van de verfsproeier- | Luchtsproeier 180°

druppelvormig tap of de luchtkringloop verdraaien. Bij hetzelf-

of ovaal de verschijningsbeeld

verfsproeiertap reinigen en
luchtkringloop reinigen

Straal fladdert

Mliweaz

1. Onvoldoende materiaal in
het reservoir

2. Verfsproeier niet vastge-
schroefd

3. Zelfregelende naaldaf-
dichting defect Sproeierset
verontreinigd of beschadigd

1. Materiaal bijvullen

N

Delen overeen-
komstig vastschroe-
ven

Delen reinigen of
uitwisselen

I

Materiaal parelt of “kookt” in
de verfbeker

1. Verstuivinglucht gaat via het
verfkanaal in de verfbeker.
Verfsproeier niet voldoende
vastgeschroefd.

2. Luchtsproeier niet volledig
opgeschroefd, luchtkring
loop verstopt

3. Zitting defect of sproeiern
aald beschadigd

=

. Delen overeenkomstig
vastschroeven

2. Delen reinigen

3. Delen vervangen
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8. Reserveonderdelenlijst

1{-7 e
Ident.-nr. Benaming ?

3988 Afzonderlijk pakket lakzegels
6395 Pakje met 4 CCS-clips
6981 Pakking met 5 snelkoppelingsnippels G % IG

10520 Pakje met 12 verfnaalden

15438 Verfnaaldpakking

17152 Pakje met 12 luchtzuigerveren

27243 0,6 liter vioeibeker (kunststof), QCC voor snelwisseling
49395 Schroefdeksel voor 0,6 liter kunststofbeker

76018 Pakje met 10 x 10 lakzegels

76026 Pakje met 50 x 10 lakzegels

89771 spindel voor regeling brede of ronde straal
91959 Luchtzuigerstang
9050 Gereedschapset (bestaat uit: uittrekgereedschap, reinigingsborstel,

inbussleutel SW 2, SATA inbussleutel en schroefsleutel)
130153 SATA adam
130492 Handbeugelset SATAjet
130542 Reparatieset
133926 Beugelrollenset
133934 Verpakking met 3 pakkingen voor spindel rond-/breedspuitregeling
133942 Pakkinghouder, koppeling
133959 Set veren met 3x verfnaalden / 3x luchtzuigerveren
133967 Verpakking met 3 aanzetbouten voor SATA luchtmicrometer
133983 Luchtaansluiting G 1/4a
133991 Verpakking met 3 luchtzuigerkoppen
139188 Materiaalhoeveelheidsregeling met contramoer
139964 Luchtmicrometer (Enkel bij uitvoering: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Gekartelde knop en schroef (van ieder 2 stuks)
140582 Pakking met 5 afdichtingselementen voor verfsproeier
143230 Pakje luchtsproeierringen (3 stuks)

Enkel bij uitvoering: SATAjet 100 B P
25874 O-ring9x 1,5
78154 afsluitkap

[l Als reserveonderdeel in reparatieset 130542 verkrijgbaar

** Als serviceset verkrijgbaar

*** In de set veren verkrijgbaar

**** Draaigewricht alleen voor kunststofbeker

. Als reserveonderdeel in de luchtzuiger-serviceset 82826 verkrijgbaar

De reserveonderdelentekeningen en de accessoires vindt u op de
omklappagina op het einde van de brochure.
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Voor verfspuitpistolen verlenen wij een garantie van 12 maanden, die met de datum van

verkoop aan de eindafnemer begint. De garantie heeft betrekking op de materiaalwaarde van

delen met fabricage- en materiaalfouten, die binnen de garantieperiode worden vastgesteld.
Uitgesloten zijn beschadigingen, die ontstaan door ongeschikt of ondeskundig gebruik, de foutieve
montage c.q. reparatie door de koper of door derden, natuurlijke slijtage, foutieve behandeling of
gebrekkig onderhoud, ongeschikte spuitmaterialen, vervangmaterialen en chemische invioeden zoals
logen en zuren, elektrochemische of elektrische invloeden, voor zover de beschadigingen niet aan
een door ons gemaakte fout te wijten zijn. Schurende spuitmaterialen, zoals bijv. loodmenie, disper-
sies, glazuren, vloeibaar schuurmiddel o.d. verkorten de levensduur van ventielen, pakkingen, pistool
en sproeier. Hiernaar te herleiden slijtageverschijnselen worden door deze garantie niet afgedekt. Het
toestel dient onmiddellijk na de ontvangst te worden gecontroleerd. Klaarblijkelijke gebreken dienen
ter vermijding van het verlies van reclamatierechten binnen 14 dagen na de ontvangst van het toestel
schriftelijk aan de leverancier of aan ons te worden medegedeeld.

Verder leidende claims van eender welke aard, bijzonder voor schadevergoeding, zijn uitgesloten. Dit
geldt ook voor schade, die bij advisering, inwerking en demonstratie ontstaat. Wanneer de koper een
onmiddellijke reparatie of vervanging wenst, alvorens werd vastgesteld, of een vervangingsplicht voor
ons bestaat, gebeurt de levering van reserveonderdelen of de reparatie tegen berekening en betaling
van de betreffende dagprijs. Wanneer bij de controle van de reclamatie blijkt, dat een garantieclaim
bestaat, ontvangt de klant een creditnota voor de berekende reparatie of levering van reserveonderde-
len, overeenkomstig de garantieprestatie. Delen waarvoor reserveonderdelen werden geleverd gaan
over in onze eigendom. Reclamaties of andere klachten geven de koper c.q. de opdrachtgever niet het
recht, de betaling te weigeren of te vertragen. De verzending van het toestel naar ons dient franco huis
te gebeuren. Montagekosten (werkuren en reiskosten) alsook vracht- en verpakkingskosten kunnen
wij niet overnemen. Hier gelden onze montagevoorwaarden. Garantieprestaties hebben geen verlen-
ging van de garantieperiode tot gevolg. De garantie vervalt bij vreemde ingrepen.

9. Garantievoorwaarden ‘%~
el

Attentie! Bij gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen op basis van gehalogeniseerde koolwater-
stoffen, zoals bijv. 1,1,1-trichloretheen en methyleenchloride kunnen chemische reacties optreden
aan de aluminiumbeker, het pistool alsook aan de gegalvaniseerde delen (1,1,1-trichloretheen
met geringe hoeveelheden water resulteert in zoutzuur). De delen kunnen daardoor oxideren, in
extreme gevallen kan de reactie explosieachtig gebeuren. Gebruik daarom voor uw verfspuittoe-
stellen alleen oplos- en reinigingsmiddelen, die de bovengenoemde bestanddelen niet bevatten.
Gebruik voor de reiniging in geen geval zuren, logen (basen, afbijtmiddel enz.).

10. EG-Conformiteitsverklaring

De lakpistolen en pompen van de firma SATA zijn ontwikkeld, geconstrueerd en geproduceerd in
overeenstemming met de EG-richtlijn 98/37/EG, 94/9/EG.

De volgende geharmoniseerd normen werden toegepast: DIN EN 12100, veiligheid van machines,
toestellen en installaties, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 deel 1, BGR 500 (BGV D25), BGV
D24 en indien nodig de ZH 1/406, ZH 1/375 en ZH 1/181.

De technische documentatie is volledig aanwezig en de bij het lakpistool behorende gebrusaanwij-
zing is aanwezig in de originele versie alsook in de landstaal van de gebruiker.

SATA GmbH & Co. KG
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Introducao .
Antes da colocagdo em funcionamento do aparelho/da pistola de pintura, o manual de instrucdes deve

(oo

ser lido completa e detalhadamente, observado e obedecido. A seguir, este devera ser guardado nurii -

local seguro, acessivel para todos os utilizadores do aparelho. O aparelho/a pistola de pintura somente
devera ser posta em funcionamenento por pessoas instruidas (especialistas). No caso de uso indevido
do aparelho/da pistola de pintura ou qualquer modificagdo ou combinagdo com pegas de terceiros
inadequadas, podem ocorrer danos materiais, sérios danos a salde das proprias pessoas, de terceiros
e animais até a morte. A SATA ndo assume qualquer responsabilidade por estes danos (p.ex., pela nao
observagdo do manual de instrugdes). As prescri¢des de seguranga, determinagdes e local de trabalho
e normas de protecgdo do trabalho aplicaveis do respectivo pais ou regido de uso do aparelho/pistola
de pintura devem ser observadas e cumpridas (p.ex. as normas alemas de prevencédo de acidentes
BGR 500 (BGV D25) e BGV D24 da Associagado Central das Corporagdes Profissionais da Industria,
etc.). SATA, SATAjet, o logotipo SATA e/ou outros produtos SATA mencionados aqui no indice séo
marcas comerciais registradas ou marcas comerciais da SATA GmbH & Co. KG nos EUA e/ou em
outros paises. Somente no modelo DIGITAL: Uma abertura leva a extingdo da protecgdo contra
explosdo e da garantia.

Para ser observado

Jamais dirijir a pistola de pintura para si mesmo, outras pessoas ou animais. Solventes e diluentes po-
dem levar a irritagdes. Somente as quantidades necessarias de solvente e tinta para o progresso do tra-
balho devem encontrar-se no ambiente de trabalho do aparelho (apds o encerramento dos trabalhos, os
solventes e tintas devem ser retornados para as dependéncias de armazenamento especificadas). Antes
de quaisquer trabalhos de reparacao, o aparelho devera ser desacoplado da rede de ar. Antes de cada
colocagdo em funcionamento, especialmente apés cada limpeza e trabalhos de reparacédo deve
ser verificado o firme assentamento de todos os parafusos e porcas, bem como a estanquidade
das pistolas e mangueiras. As pegas defeituosas devem ser trocadas ou conservadas correspondente-
mente. Para que sejam atingidos os melhores resultados de pintura e para a maior seguranga, somente
utilizar pegas sobresselentes originais. Quando da pintura, ndo devem estar presentes no sector de
trabalho nenhuma fonte de igni¢do (p.ex. fogo aberto, cigarros acesos, lampadas néo protegidas contra
explosao, etc.), pois durante a pintura formam-se misturas faciimente inflamaveis. Quando da pintu-
ra, devera ser utilizada protecgao de trabalho conforme as normas (protecgéo respiratéria, etc.). Como
durante a pulverizagdo a altas pressdes seré sobrepassado o nivel de presséo acustica de 90 db(A),
dever-se-a trajar uma protecgao auditiva apropriada. No caso do uso da pistola de pintura, ndo seréao
transferidos para as partes do corpo do operador quaisquer vibragdes. As forgas de recuo sao reduzidas.
O uso deste produto em sectores de execugdo antideflagrante da zona 0 é proibido.

1. Versao fornecida e dados técnicos (Generalidades)

» Copo de escoamento de troca rapida de 0,6 + Temperatura max. de servigo, material: 50° C
littos (material plastico) com bloqueio de <« Pressdo maxima de entrada na pistola 10 bar
gotas integrado (1MPa)

» Conjunto de ferramentas

+ Alternativa: Copo de aluminio de 1,0 litro
(QCC) sem articulagéo rotatéria

1.1 Dados técnicos (Modelo RP) 1.2 Dados técnicos (Modelo HVLP)

« Pistola com bocal 1,6 RP « Pistola com bocal 1,7 HVLP

+ Consumo de ar a 2 bar 290 NI/min « Consumo de ar a 2 bar 350 NI/min

» Presséo recomendada de entrada na pistola « Presséo recomendada de entrada na pistola
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) 2,0 bar - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)
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2. Descrigao de funcionamento o "
2.1 Generalidades 1% &

XV1.2

A pistola de pintura SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P serve para a pulverizagdo de -
tintas e vernizes, bem como outros meios capazes de escoar (tamanho do bocal dependente da
viscosidade de pulverizagdo). Materiais abrasivos, contendo acido e gasolina ndo deverdo ser
processados. O ar comprimido necessario para a pulverizagdo sera admitido na conexéo de ar,
que esta aparafusada no cabo da pistola. Pelo accionamento do gatilho até o primeiro ponto de
pressdo, sera aberta a valvula de ar (controlo prévio de ar). Continuando-se a compressao do
gatilho, sera tirada para fora a agulha de pintura do bocal de pintura. O meio a ser pulverizado
flui, entdo, como resultado da forga da gravidade, sem presséo, para fora do bocal de tinta e sera
pulverizado pelo ar comprimido que flui ao mesmo tempo do bocal de ar. A tampa do copo esta
equipada com um bloqueio de gotas, que impede o escoamento do material para fora a partir do
orificio de purga.

2.2 Medicao digital depressao (Solugao de reajuste)

A medicéo de presséao digital integrada no ,SATA adam® indica a partir de 0,2 bar (3 psi), a pressdo
de entrada da pistola com uma exactidao de indicagéo de + 0,05 bar (1 psi). No estado despressu-
rizado, a medigao de pressao sera comutada para o modo ,sleep” para a extensao da durabilidade
das pilhas. O dispositivo de medigdo de pressdo é vedado hermeticamente contra influéncias
externas (temperatura max. 60° C). O valor maximo indicado é de 99 psi ou 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (proteccédo contra explosao)
O dispositivo digital de medicéo de presséo ,adam" foi submetido a um teste de amostragem con-
strutiva e desenvolvido, construido e fabricado de acordo com a directiva 94/9 CE da CE.
Ele foi agrupado conforme a 111G EExia lIC T4

FM Global IS CL |, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
e pode ser empregado em zonas com risco de exploséo 0,1 e 2 até 60° C. No caso de dano do
aparelho de medigao de presséao, indicador, cobertura de vidro, etc., colocar a pistola imediata-
mente fora de funcionamento. O dispositivo de medigao de pressdo somente deve ser consertado
exclusivamente na fabrica da SATA. Qualquer intervengao no compartimento de medicédo de
pressao, pela remogao da placa frontal, é perigosa, leva a perda da licenca de proteccao
em areas com risco de explosdo, a garantia e a destruigdo do dispositivo de medigdo de
pressao.

3. Construcao

1 Conjunto de bocais (dos quais somente 6 Sistema de codigo de cores
visivel o bocal de ar) 7 ConexdodearG14a

2 Guarnigao de agulhas auto-reajustaveis 8 Embolo de ar (nao visivel)
(ndo visivel) 9 Parafusos de retengdo

3 Gatilho 10 Micrémetro de ar

4 Guarnigdo de émbolos de ar auto- 11 Regulagdo da quantidade de
reajustaveis (ndo visivel) material

5 Regulagédo continua para jacto circular/ 12 Peneira de tinta (ndo visivel)
plano 13 Bloqueio de gotas
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4. Colocacao em funcionamento B~

Antes da cada colocagdo em funcionamento, especialmente apos cada limpeza e apés trabalhos de”
reparagao, verificar o firme assentamento de todos os parafusos e porcas. Isto vale especialmente par:

o parafuso regulador da quantidade de material (contra-porca), a regulagéo do jacto redondo/largo pos.
5, assim como o parafuso de sextavado interno, pos. 9, para o micrometro de ar. A pistola de pintura foi
tratada, antes da expedicao, com agente de proteccao contra corrosao e, por isso, devera ser enxaguada,
antes do uso, com diluente ou detergente. No caso de trabalhos de manuteng&o e reparacao de qualquer
tipo, o aparelho deve estar em estado despressurizado, isto é, desacoplado da rede de ar. A ndo obser-
vagao deste aviso de seguranga pode levar a avarias e ferimentos, até com consequéncias fatais. A SATA
nao assume qualquer responsabilidade por eventuais consequéncias devido a sua ndo observagao.

4.1 Ar de pulverizagao limpo

... seguramente pelo uso de:

Filtros finos universais com regulador de presséao integrado para o
ajuste grosseiro da pressao de pulverizagao. Devido a alta perda de
pressdo na mangueira de ar/acoplamento a pressdo de escoamento devera
ser testada/ajustada na pistola de pintura.

No.art. 92296

4.2 Volume suficiente de ar

...através de poténcia do compressor conforme a necessidade, grande
secgdo transversal da conduta de ar e para evitar uma perda de ar muito
grande, uma mangueira de ar com, no minimo, 9 mm de diametro interno em
modelo antistatico e resistente a presséo e livre de substancias que pertur-
bem a pintura. Antes da montagem na conexao de ar (G 1/4a), a mangueira
de ar devera ser purgada por sopragem. A mangueira de ar deve ter uma
resisténcia a pressdo de, no minimo, 10 bar e ser resistente a solventes.
Resisténcia condutiva total < 100 Mio.Ohm.

No.art. 53090 (comprimento 10m) - (ndo resistente a gasolina e 6leo)

4.3 Micrometro de ar/Manémetros de reequipamento

Micrometro integrado para passagem méax. completamente aberto, isto é, colo-
car vertical na posicgéo lll. Através do micrémetro de ar ajustavel continuamente
a pressdo interna da pistola pode ser modificada directamente na pistola de
pintura. Conectar a pistola na rede de ar, accionar o gatilho e ajustar a presséo
interna desejada da pistola.

Observar, sff.:

Micrémetro posicionado longitudinalmente (posigéo Ill - paralelo ao corpo da
pistola) = pulverizagdo maxima, pressdo interna maxima da pistola (mesma
pressdo de admissao da pistola).

Posicdo | ou Il (transversal em relagdo ao corpo da pistola = pulverizagdo
minima, pressao interna minima da pistola (no caso de trabalhos pequenos de
pintura, mistura de cores, etc.).

Atencao: No caso da pistola acoplada a rede de ar ndo devera ser desmontado,
de maneira nenhuma, o parafuso de trancamento (pos. 9) para o micrémetro
de ar, (pos. 10). Quando o parafuso de trancamento tiver sido desmontado,
a pistola ndo devera ser posta em funcionamento.

Atengao: No caso do modelo SATAjet 100 B P, ndo estd montado nenhum
micrémetro de ar em série, podendo, entretanto, ser equipado posteriomente
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Manémetros de reequipamento SATA adam:

Remova o micrémetro de ar, apds o desaparafusamento do parafuso de
retengdo lateral, com uma chave de sextavado interno SW 2. Monte, de
seguida, o SATA adam em vez do micrometro de ar padréo.

simila

Tenha em atencado que o parafuso de retengao (Pos. 9) do micrémetro
de ar esteja montado e correctamente fixado na pistola. Ligar a pistola
a rede de ar comprimido, accionar o gatilho e ajustar a pressao preten-
dida através de revolugdes.

4.4 Ajuste correcto da pressao de escoamento de entrada

a) Pistola com dispositivo de medi¢do da pressdo SATA adam:

Regular com as respectivas revolugdes no SATA adam da pistola a presséo
necessaria de 1,5 - 2,0 bar. Com uma precisdo de indicagédo de +/- 0,05 bar
(+/- 1 psi) pode ajustar a pressdo e controlar a mesma durante o processo
de lacagem/pintura.

milar

b) Pistola com micrémetro/manémetro

Assegurar pressao suficiente através do redutor de pressdo. Ajustar no micro-
metro a pressdo de admissdo recomendada de 1,5 - 2,0 bar.

No.art. 27771

c) Pistola com manémetro de controle para ar comprimido

Ajustar a pressdo no redutor de pressdo de maneira que seja atin-
gida a pressdo de admissdo necessaria conforme o tipo de pistola.
No.art. 4002

d) Pistola sem manémetro:

Para que a pressdo de ar medida na admissao da pistola por a) - c) seja
ajustada correctamente sem manémetro, dever-se-a ajustar adicionalmente,
quando do ajuste de pressao, aprox. 0,6 bar acima da pressé@o de admisséo
a cada 10 m devido a perda de pressdo na mangueira (diametro interno 9
mm).

4.5 Quantidade de material

Regulagao da quantidade de material

Ajustar conforme a viscosidade do jacto e o fluxo de material pretendido
(seta@) e fixar com a contraporca (seta@)). Por norma a regulagéo da quan-
tidade do material esta totalmente aberta.

4.6 Jaco redondol/largo

Regulagao do jacto redondo/largo para adaptacao ontinua do jacto de
pulverizagdo no objecto de pintura:

Rotagao para a esquerda - jacto largo

Rotagéo para a direita - jacto redondo

XV1.4

3o simila
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4.7 Conjunto de bocais

Conjunto de bocais completo testado, unidade constituida de agulha de
tinta (V4A),bocal de tinta (V4A) e bocal da ar. Montar fixamente o conjunto
de bocais (utilizar para o bocal de tinta a chave universal). Montar o bocal
de tinta antes da agulha de tinta. Os bocais de ar deverdo ser fixados de
maneira que a inscricdo esteja em cima. Utilizar para o bocal de tinta o
canto furado de sextavado interno (SW 12) da chave universal. Somente
pecas de reposigao originais asseguram a maior qualidade e durabilidade.
Quando da montagem de pecas de terceiros é possivel uma redugéao de qualidade
e a garantia da SATA fica extinta, respect., podem ocorrer riscos para a saude.

Conjuntos de bocais , Modelo RP Conjuntos de bocais, Modelo HVLP

146977 para SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 para SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 para SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 para SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 para SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 para SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 para SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 para SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 para SATAjet 100BP P

4.8 Distancia de pulverizacao

Para evitar overspray e problemas superficiais deve ser mantida uma distan-
cia de borrifagdo correspondente entre a injectora de ar e o objecto a ser
pintado com a presséao interna pertencente da pistola.

Modelo Distancia de pulverizagao Presséo de entrada da pistola
RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18-23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Pressao interior do bico - Modelo HVLP -

Med et inngangstrykk pa mer enn 2,0 bar pa pistolen overskrides det innvendige dysetrykket pa
0,7 bar. Det maksimale inngangstrykket for HVLP er stemplet inn i pistolkroppen. Med et trykk
stgrre enn 2 bar anbefales SATAjet 100 B F HVLP spraytepistol. Dette er i samsvar med U.K-lov-
givningen. (Lombardei* (Italia): Inngangstrykk mindre enn 2,5 bar - Innvendig dysetrykk mindre
enn 1,0 bar).

Tampa do ar de amostra: dependente do tamanho da injectora (por solicitagéo)!

5. Troca das vedagdes auto-reajustaveis

a) Lado do material: Para a troca da vedagéo da agulha de tinta auto-regulavel a agulha de tinta
e o pino do guarda-mato devem ser desmontados. Inserir a chave de sextavado interno SW 4
com insergéo cilindrica (Conjunto de ferramentas no.ident. 9050) ao invés da agulha de tinta na
pistola e desaparafusar os parafusos de guarnicdo com mola de presséo e vedacéo para fora da
pistora. Colocar as pegas da agulha de cor (n.° de encomenda 15438) incluidas na embalagem
(parafuso de presséo, mola de presséo e vedante) no batente cilindrico da chave sextavada e
aparafusar no corpo da pistola, controlar a agulha de cor quanto a danos e voltar a montar.
Lado do ar: Para a troca do suporte da vedagao (no.pedido 133942) da haste do émbolo do ar,
devem ser desmontados primeiramente a agulha de tinta e o gatilho, retirar a haste do émbolo
do ar (no.pedido 91959) e desaparafusar, com chave Imbuss SW4, o suporte da vedagdo
completo. Aparafusar um novo suporte de vedagdo completo e apertar com a mao firmemente.
Lubrificar a haste do émbolo do ar somente levemente com graxa de pistola (no.pedido 10009)
e montar, a seguir, novamente o gatilho e a agulha de tinta. XVI.5

S
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c) Lado do ar para modelo SATAjet 100 B P:
para uma troca do émbolo de ar, serd removida a tampa de fecho. Retirar mola e émbolo de
ar. Trocar émbolo de ar.

6. Limpeza e manutencao

Jamais utilize violéncia, sff.. Alicates grandes para tubos, queimadores de solda, etc., sdo

meios auxiliares inadequados. Uma reparagéo correcta somente podera ser executada em muitos casos
com ferramentas especiais. Limite-se, neste caso, a verificagdo das causas da avaria e deixe a sua
eliminagéo para a nossa assisténcia técnica a clientela. Apés uma montagem por si proprio, é extinta a
responsabilidade para o funcionamento impecéavel da pistola.

a) Enxaguar bem a pistola com diluente ou detergente.

b) Limpar o bocal de ar com pincel ou escova. Nao colocar a pistola em diluente.

c) Na&o limpar, de maneira nenhuma, orificios sujos com objectos impréprios, a menor
avaria influencia a forma de pulverizagdo. Utilizar agulhas de limpeza para bocais
SATA (do conjunto de limpeza 64030)!

d) Desmontar o anel do distribuidor de ar (no.pedido 143230/conjunto de 3 unidades) na
cabega da pistola somente no caso de avaria (nenhuma vedagado mais para o bocal de
tinta). Apdés a desmontagem, deve ser sempre montado um novo anel de distribuicdo de ar
para assegurar o funcionamento.

Colocar um novo anel do distribuidor de ar na posicéo correcta e aparafusar o bocal
de tinta com aperto. Observar a instrugdo de montagem do anel do distribuidor de tinta!
e) Engraxar as pegas moveis levemente com graxa de pistola (no.pedido 10009).

Uma instrucdo de reparacdao do anel do distribuidor de ar pode ser encontra-
da como PDF, assim como video, na nossa homepage no endereco da Internet:
www.sata.com/Media. Da mesma maneira, ali podera também, num filme, informar-se
com mais detalhes sobre a limpeza da pistola!

Aviso importante:
A pistola podera ser limpa com solvente ou detergente, manualmente ou numa maquina de
lavagem de pistola convencional.
As seguintes acgdes danificam a pistola/dispositivos e podem levar, se for o caso, a
perda da proteccdo contra explosdo e a perda total dos direitos de prestagdo de garan-
tia:
- Colocar a pistola de pintura em solventes ou detergentes (por um periodo maior do
que aquele necessario para a limpeza).
- N&o remover a pistola da maquina de lavar apés o encerramento do
programa de lavagem.
- Limpar a pistola em sistemas de limpeza de ultrassom.
- Fechar firmemente a tampa com moeda.
- Limpar a lamina protectora do monitor com objectos pontiagudos,
afiados ou asperizantes.
XVI.6| - Sobrecarga de choque de uso atipico.
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6.1 Manual de montagem anel do distribuidor de ar

Avisos importantes: Quando da retirada do anel do distribuidor de ar, ndo danificar, de
maneira nenhuma, as arestas de vedagao no corpo de pistola. Proceder, portanto, com
extremo cuidado quando remover o anel do distribuidor de ar!

1. Desmontar, em primeiro lugar, o conjunto da injectora:
a. Remover a injectora de ar.
b. Desaparafusar a regulagdo da quantidade de material.
c. Retirar a mola e a agulha de tinta.
d. Desmontar a injectora de tinta (com a chave do jogo de ferramentas).

istragdo simila

portugues

2. Desmontar o anel de distribuicdo de ar
(com ferramenta especial)
Puxar para fora ou levantar o anel do distribuidor de ar auxiliado pela
ferramenta e remover todos osresiduos de sujidade.

Verificar, sff., exactamente se nenhuma sujidade se depositou
nas superficies de vedagao ou uma vedacao ideal é impedida por
arranhoes!

3a Onovoaneldodistribuidorde ardeve serempregado de maneiraque
o pivo plastico marcado pela seta (1) se adapte no furo marcado
(seta 2)!

3. Colocagao do novo anel do distribuidor de ar %

similar

lustragao

3b  Prensar, a seguir, uniformemente o anel do distribuidor de ar, apara-
fusarainjectoradetinta, aperta-lalevemente eremové-lanovamente,
logo a seguir. Testar se o anel do distribuidor de ar esta bem vedado
no corpo da pistola.

milar

llustragao s

4. Montagem do conjunto da injectora (Na sequéncia inversa da descrita em 1)
Assegurar, com um teste de pulverizagdo sobre um papel de que a pistola esta
funcionando sem problemas antes de continuar a pintar um objecto!

XVI.7
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7. Falhas de funcionamento possiveis

Falha

Causa

Solugao

A pistola goteja

Corpos estranhos entre a
agulha de tinta e o bocal de
tinta impedem a vedacao

Desmontar a agulha de
tinta e o bocal de tinta, lim-
par em diluente ou colocar
novo conjunto de bocais

Tinta sai na agulha de
tinta (vedagédo da agulha
de tinta)

Vedacgéo da agulha auto-rea-
justavel defeituosa ou perdida

Trocar a vedagéo da
agulha

Forma da
puldverizagdo em
forma de foice

Orificio cérneo ou circuito de
ar entupido

Amolecer em diluente, a
seguir, limpar com agulha
de limpeza de bocais SATA

Jacto em forma de
gota ou oval

Sujidade do espicho do bocal
de tinta ou do circuito de ar

Girar o bocal de ar de 180
°No caso de continuar
aparecendo a mesma for-
ma, limpar os espichos do
bocal de tinta e o circuito
de ar

O jacto tremula

[liweam

1. Material insuficiente no
reservatorio

2. Bocal de tinta ndo
apertado

3. Vedagéo auto-reajustavel
da agulha defeituosa,
conjunto de bocais sujo ou
danificado

1. Preencher com
material

2. Apertar as pegas
correctamente

3. Limpar ou trocar as
pecgas

O material borbulha ou
,ebule“ no copo de tinta

1. O ar de pulverizacéo
atinge o copo de tinta
através do canal de tinta.
Bocal de tinta apertado de
maneira insuficiente

2. Bocal de tinta ndo com-
pletamente aparafusado,
circuito de ar entupido

3. Assento defeituoso ou
conjunto de bocais
danificado

1. Apertar as pecas
correctamente

2. Limpar as pecas

3. Substituir as pegas
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8. Pecas Sobressalentes )

No. ident. Denominagao

3988 Guarnigéo Unica peneira de tinta

6395 Guarnigédo com 4 clipes CCS

6981 Embalagem com 5 nipels de acoplamento rapido G % IG

10520 Guarnigdo com 12 molas para agulha de tinta

15438 Guarni¢do de agulhas de tinta

17152 Guarnigdo com 12 molas de émbolo do ar

27243 Copo de escoamento de 0,6 | (material plastico), QCC para troca rapida

49395 Tampa aparafusada para copo de plastico de 0,6 |
76018 Guarnigédo com 10 x 10 peneira de tinta
76026 Guarnigdo com 50 x 10 peneira de tinta

89771 Fuso para regulagao de jacto redondo/largo
91959 Haste do émbolo de ar
9050 Conjunto de ferramentas (composto por: ferramenta para remogéo

de pegas,escova de limpeza, chave sextavada SW 2, SATA chave
de sextavado interno e chave de fendas)
130153 SATA adam
130492 Conjunto de gatilhos
130542 Conjunto de reparagéo
133926 Conjunto de tambor de grampos
133934 Embalagem com 3 vedantes para fuso da regulagéo de jacto circular/plano
133942 Suporte de vedagao, compl.
133959 Conjunto de molas; cada 3x agulha de cor/3x mola de pistdo de ar
133967 Embalagem com 3 parafusos de retengdo para micrometro de ar SATA
133983 Peca de conexdo de ar G 1/4a
133991 Embalagem com 3 cabecas de pistdes de ar
139188 Regulagdo da quantidade de material com contraporca
139964 Micréometro de ar (Somente no modelo: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Botéo recartilhado e parafuso (2x cada)
140582 Embalagem com 5 elementos vedantes para injectora de tinta
143230 Guarnigéo de anéis do bocal do ar (3 unidades)

Somente no modelo: SATAjet 100 B P
25874 Anelem O 9x1,5
78154 Tampa de fecho

11 Disponivel como pega sobressalente no conjunto de reparagédo 130542

**  Disponivel como unidade de servigo

*** Disponivel no conjunto de molas

**** Articulagéo rotatéria somente obtido para copo de plastico

. Disponivel como pega sobressalente na unidade de servigo de pistéo de ar 82826

Os desenhos das pecas sobresselentes e os acessérios sdao
encontrados no lado dobravel no final do caderno.

XVL.9
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9. Condigoes de garantia

Prestamos uma garantia de 12 meses para istolas de tinta, que comega com o dia da compra
ao comprador final. A garantia estende-se ao valor do material das pegas com erros de fabricag&0-
e material, que sejam identificados dentro do prazo da garantia. Excluidas estdo as avarias que
resultem de uso inadequado ou incorrecto, montagem ou colocagdo em funcionamento incorrectos
através do comprador ou terceiros, desgaste natural, manejo ou manutengéo incorrectos, materiais de
pulverizagdo inadequados, materiais de troca e influéncias quimicas como lixivias e acidos, influén-
cias electroquimicas ou eléctricas, desde que as avarias ndo possam ser remetidas por nossa culpa.
Materiais de pulverizagéo abrasivos, como, p.ex., minio, dispersdes, esmaltes, abrasivo liquido ou
similares, reduzem a vida Util de valvulas, guarnicéo , pistola e bocais. Os sintomas de desgaste dai
resultantes ndo sao cobertos por esta garantia. O aparelho devera ser controlado imediatamente apds
o recebimento. As deficiéncias aparentes devem nos ser comunicadas, ou a empresa fornecedora,
por escrito dentro de 14 dias apds o recebimento do aparelho, de outra maneira, o direito a prestagdes
de garantia fica extinta. Reivindicagdes posteriores de qualquer tipo, especialmente quanto a ressarci-
mento de danos, estdo excluidas. Isto também ¢ valido para danos que resultarem de assessoria,
treinamento e apresentagdo. Se o cliente desejar uma reparagdo ou substituicdo imediata, antes
que seja determinado se existe ou ndo uma obrigagéo de troca por nossa parte, o fornecimento de
reposicdo ou reparagéo ocorre contra o facturamento e pagamento do preco do dia correspondente.
Se for determinado quando da reclamagéo por defeito que existe um direito de garantia, o comprador
recebe pela reparagéo ou fornecimento de reposicédo facturado um crédito correspondente a presta-
¢ao de garantia. As pecas que foram fornecidas para a reposigdo passam para a nossa propriedade.
Reclamacdes por defeito ou demais reclamagdes ndo dao direito ao comprador, respect., comitente
a recusar ou atrasar o pagamento. O envio do aparelho para nds deve ocorrer livre despesas. Nao
podemos assumir os custos de montagem (custos do tempo de trabalho e viagem) assim como as
despesas de frete e embalagem. Aqui séo validas as nossas condigdes de montagem. As prestacgdes
de garantia ndo obrigam a nenhuma prorrogagao do prazo de garantia. A garantia é extinta no caso
de actuagéo de terceiros.

IAtenca@o! No caso do uso de solventes e detergentes baseados em hidrocarbonetos halo-
genados, tais como, p.ex.; 1,1,1-tricloroetano e cloreto de metileno, poderdo ocorrer no copo
de aluminio, na pistola, assim como nas pegas galvanizadas, reacgdes quimicas (o 1,1,1-tri-
cloroetano forma acido cloridrico com reduzidas quantidades de &agua). Das pe¢as podem, com
isso, oxidar-se, em caso extremo a reacgao pode ocorrer explosivamente. Por isso, utilize para
o seu aparelho de pulverizagdo de tinta somente solventes e detergentes, que ndo contenhalm
os componentes acima mencionados. Para a limpeza, ndo utilizar, sob hipétese alguma, acidos
e lixivias (bases, mordentes, etc.).

10. Declaracéo de conformidade da CE

As pistolas de pintura e bombas da empresa SATA sé@o desenvolvidas, construidas e fabricadas de
acordo com as diretrizes da CE 98/37/CE, 94/9/CE. Nesta ocasido, foram aplicadas as seguintes
normas harmonizadas: DIN EN 12100, seguranca de maquinas, aparelhos e equipamentos, DIN
EN 1953,DIN 31000,DIN 31001 parte 1,BGR 500 (BGV D25), BGV D24 e, quando necessario, a
ZH 1/406, ZH 1/375 e ZH 1/181. A documentacéo técnica existe completa e o manual de instrugoes
pertencente a pistola de pintura encontra-se na versao original, assim como no idioma do pais do
utilizador.
SATA GmbH & Co. KG

XV1.10
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Wstep S
Przeduruchomieniemurzadzenia/pistoletu dolakierowanianalezy przeczyta¢ doktadnie catg instrukcjg obstugt
przestrzegac i stosowac sie do zawartych w niej zalecen. Instrukcje nalezy przechowywa¢ w odpowiedni
miejscu tak, aby zawsze byta dostepna dla kazdego uzytkownika. Urzadzenie/pistolet do lakierowania moze

by¢ obstugiwane tylko przez fachowy personel. Niewtasciwe stosowanie urzadzenia/pistoletu do lakierowania,
wprowadzanie samowolnych przerébek oraz jego wspétpraca z wyposazeniem do tego nie przeznaczonym,
moze spowodowac zagrozenie powstania szkéd rzeczowych, zranienia siebie, oséb trzecich lub zwierzat, az

po skutek $miertelny. Firma SATA nie przejmuje za te szkody (spowodowane nie dotrzymaniem warunkéw
instrukcji obstugi) zadnej odpowiedzialno$ci. Nalezy przestrzegaé relewantnych przepiséw bezpieczenstwa,
stanowiskowych instrukcji pracy i przepiséow BHP, jakie obowigzuja w danym kraju lub na obszarze sto-
sowania urzadzenia (np. niemieckich przepiséw o zapobieganiu wypadkom BGR 500 (BGV D25) oraz
BGV D24 wydanym przez Gtéwne Stowarzyszenie zaktadéw ubezpieczeniowych ubezpieczajacych pod-
mioty prowadzace dziatalno$¢ gospodarczg od skutkéw wypadkow przy pracy, itp.). SATA, SATAjet, logo
firmy SATA oraz/lub inne uzyte w niniejszym tekscie produkty SATA sg albo zastrzezonymi znakami towa-
rowymi lub znakami towarowymi firmy SATA GmbH & Co. KG w USA oraz/lub w innych krajach.

Tylko wersja DIGITAL: Otwarcie powoduje wygasniecie ochrony przeciwwybuchowej oraz gwarancji.

Wskazéwka

Pistoletow do lakierowania nigdy nie kierowac na siebie, na inne osoby i zwierzeta. Rozpuszczalniki i
rozcienczalniki moga wywota¢ oparzenia chemiczne. W obrebie wykonywania prac mozna sktadowac
tylko taka ilo$¢ rozpuszczalnikéw i materiatéw, jaka jest niezbedna dla wykonania danej operacji (po
zakonczeniu pracy rozpuszczalniki i materiaty umiesci¢ w odpowiednich do tego celu pomieszczeniach
magazynowych). Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac naprawczych, urzadzenie trzeba bezwzglednie
odtaczy¢ od sieci sprezonego powietrza. Przed kazdym uruchomieniem, a w szczegdlnosci po czyszc-
zeniu i naprawach, nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie i zamocowanie wszystkich $rub i nakretek,
oraz szczelno$¢ urzadzenia / pistoletu do lakierowania i wezy. Czes$ci uszkodzone nalezy wymieni¢ lub
naprawi¢. Aby osiagnac¢ jak najlepsze wyniki lakierowania oraz maksymalne bezpieczenstwo podczas
pracy, nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne. W obszarze pracy nie moga znajdowac sie
zadne zrodta zaptonu (np. otwarty ogien, zapalone papierosy, lampy w wykonaniu innym niz przeciwwy-
buchowe, itp.), gdyz podczas lakierowania powstajq tatwo zapalne mieszaniny. Stosowa¢ nalezy wyma-
gane relewantnymi przepisami $rodki ochrony osobistej (ochrone uktadu oddechowego itp.). Poniewaz
podczas natryskiwania z wiekszym ci$nieniem poziom hatasu przekracza 90 db(A), nalezy stosowac
odpowiednig ochrong stuchu. Praca z pistoletem do lakierowania nie powoduje przekazywania wibracji
na organizm osoby obstugujacej, a wystepujace sity odrzutu sg nieznaczne. Zabrania sie stosowania
tego produktu w obszarach, w ktérych wystepuje klasa zagrozenia wybuchowego 0.

1. Forma dostawy i dane techniczne (Informacje ogéine)

« zbiornik szybkowymienny, 0,6 | QCC, bez obrotowego przegubu
(ze sztucznego tworzywa) ze zintegrowang  * maks. temperatura wyrabianego materiatu: 50° C
blokadg kapania * Maksymalne cisnienie na wejsciu do pistoletu

» Komplet narzedzi 10 baréw (1Mpa) / (145 psi)

« opcjonalnie: zbiornik aluminiowy systemu

1.1 Dane techniczne (Wersja RP) 1.2 Dane techniczne (Wersja HVLP)
« pistolet z dyszg 1,6 RP « pistolet z dyszg 1,7 HVLP
« zapotrzebowanie powietrza w 2 bar: « zapotrzebowanie powietrza w 2 bar:
290 NI/min 350 NI/min
« ci$nienie wejsciowe pistoletu « ci$nienie wejsciowe pistoletu 2,0 bar
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) (0,2 MPa) - (HVLP)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar) XVII.1
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§

2. Zasada dziatania -

Y O
2.1 Uwagi ogolne :‘5
Pistolet do lakierowania SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P stuzy do natryskiwania fari -

i lakierow oraz innych mediéw ptynnych (wielko$¢ dyszy jest uzalezniona od lepkosci). Urzadzen
nie wolno stosowac do natryskiwania materiatéw $ciernych oraz zawierajacych kwasy i benzyne.
Niezbedne do natrysku sprezone powietrze jest dostarczane przez przytacze powietrza, ktére jest
wkrecone w uchwyt pistoletu. Przez nacisnigcie spustu pistoletu do pierwszego oporu otwarty
zostaje zawdr powietrza (sterowanie powietrzem zasilajagcym). Przy dalszym naciskaniu spustu
pistoletu iglica zostaje wyciagnieta z dyszy. Natryskiwane medium wyptywa pod wptywem sity
ciezkosci bezcisnieniowo z gtowicy dyszy i jest jednoczesnie rozpylane przez strumien sprezonego
powietrza wyptywajacy z dyszy powietrznej. Pokrywa zbiornika posiada blokade kapania, ktéra
zapobiega wydostawaniu si¢ materiatu z otworu odpowietrzajacego.

2.2 Cyfrowy pomiar ci$nienia (Metody montazu dodatkowego oprzyrzadowania )

Potaczony z ,SATA adam® cyfrowy pomiar ci$nienia poczynajac od 0,2 bar (3 psi) pokazuje
wejéciowe ci$nienie pistoletu z doktadnoscig wskazania wynoszaca + 0,05 bar (1 psi). W trybie
bezcisnieniowym pomiar cisnienia zostaje przetaczony w tryb ,sleep®, co ma na celu wydtuzenie
zywotnosci baterii. Urzadzenie do pomiaru ci$nienia jest hermetycznie zamknigte na wplywy
zewnetrzne (max. temperatura to 60° C). Maksymalna warto$¢ wskazania wynosi 99 psi lub 9.9
bar.

2.3 ATEX, FM Global (Ostona przeciwwybuchowa)

Cyfrowe urzadzenie pomiaru cisnienia ,adam” zostato poddane prébie prototypu, zaprojektowane,
skonstruowane i wyprodukowane z zachowaniem przepiséw Wytycznej EG 94/9 EG.

Zostato ono zaklasyfikowane wg 111G EExiallC T4

........... FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

RS ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4

i moze by¢ stosowane w strefie zewnetrznej 0,1 i 2 do temperatury 60° C. W razie stwierdzenia
uszkodzenia urzadzenia mierzacego cisnienie, wskaznika, szklanej pokrywki itd. nalezy natychmi-
ast zaprzesta¢ pracz pistoletem. Przyrzad do pomiaru ci$nienia moze by¢ naprawiany wytacznie
na miejscu w zaktadach SATA.

Jakakolwiek ingerencja w przestrzen pomiaru ci$nienia poprzez usunigcie ptyty czotowej
moze by¢ niebezpieczna, prowadzi do utraty dopuszczenia do ochrony zewnetrznej, gwaran-
cji i zniszczenia catego urzadzenia do prowadzenia pomiaru ci$nienia.

3. Budowa
1 zestaw dysz (widoczna jest tylko dysza 6 Color Code System
powietrzna) 7 przytacze powietrza G Y a
2 pakiet samonastawnych iglic (niewidoczny) 8 zawor powietrzny (niewidoczny)
3 spust pistoletu 9  $rubami mocujgcymi
4 samonastawny zestaw zaworu powietrzne- 10 mikrometr powietrzny
go (niewidoczny) 12 sito lakieru (niewidoczne)
5 Bezstopniowa regulacja strumienia 13 blokada kapania

okragtego / szerokiego
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4. Uruchomienie

Przed kazdym uruchomieniem, w szczegdlnosci po kazdym czyszczeniu i pracach naprawczych,
nalezy sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich $rub i nakretek. Uwaga ta dotyczy szczegdlnie sruby regulacji
wydatku strumienia (nakretka kontrujaca), regulacji ksztattu strumienia (okragly / szeroki strumien) poz. 5
oraz $ruby z tbem walcowym z gniazdem na klucz 6-katny, poz. 9 mikrometru powietrznego. Pistolet do
lakierowania przed wysytka zostat zabezpieczony $rodkiem antykorozyjnym, przed uzyciem nalezy przeptuka¢
go rozcienczalnikiem lub $rodkiem czyszczacym. Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych i
naprawczych z urzadzenia nalezy bezwzglednie spusci¢ sprezone powietrze i odtaczyc¢ je od sieci zasilajacej.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki bezpieczenstwa moze spowodowa¢ uszkodzenie urzadzenia, zranienie lub
nawet $mier¢. SATA nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne konsekwencije nieprzestrzegania
tej zasady.

4.1 Czyste powietrze do natryskiwania

... zapewnia stosowanie:

drobnego filtra kombinowanego ze zintegrowanym regulatorem
cisnienia do zgrubnego nastawiania ci$nienia natryskiwania. Z powodu strat
ci$nienia w wezach / na ztaczkach nalezy kontrolowac¢ i regulowac cisnienie
panujace w pistolecie do lakierowania.

Nr artykutu: 92296

4.2 Dostateczny wydatek powietrza

Dzieki zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem przewodéw kompresorowych,
duzym przekrojom przewodéw powietrznych i celem uniknigcia zbyt duzej utraty
ci$nienia, nalezy uzy¢ przewodu powietrznego o minimalnej $rednicy wewngtrznej
9 mm w wersji antystatycznej i odpornej na $ciskanie oraz wolnego od substanciji
wchodzacych w reakcje z lakierem. Przed podtaczeniem do przytacze powietrza (G
Y a) waz powietrzny nalezy przedmuchaé. Waz powietrzny musi by¢ przeznaczony
dla ciénienia co najmniej 10 bar i musi by¢ odporny na dziatanie rozpuszczalnikow.
Catkowita oporno$¢ uptywowa ponizej 100 milionéw Q.

Nr artykutu:. 53090 (dtugos¢ 10m) - (waz nie musi by¢ odporny na dziatanie benzyny
i olejow)

4.3 Mikromierz powietrzny/Manometr do p6zniejszego wyposazenia

Zintegrowany mikrometr catkowicie otworzy¢ dla uzyskania maksymalnego przelotu, y 4
tzn. ustawi¢ pionowo w pozycji lll. Dzieki zastosowaniu regulowanego bezstopnio-
wo mikromierza powietrznego wewnetrzne ci$nienie pistoletu mozna ustawiac¢
bezposrednio na pistolecie lakierniczym. Pistolet podiaczy¢ do sieci powietrza,
nacisna¢ spust i nastawi¢ zadang wielko$¢ cisnienia wewnetrznego w pistolecie.
Zapamietaj:

- mikrometr ustawiony wzdtuz (pozycja Ill — réwnolegle do korpusu pistoletu) = mak-
symalne rozpylenie, maksymalne wewnetrzne ci$nienie pistoletu (réwne ciénieniu
wlotowemu do pistoletu)

pozycja | lub Il (prostopadle do korpusu pistoletu) = minimalne rozpylenie, mini-
malne wewnetrzne cisnienie pistoletu (dla mniejszych prac lakierniczych, do
cetkowania, kropkowania itp.)

Uwaga: Gdy pistolet jest poditaczony do sieci sprezonego powietrza, nie wolno
wymontowywac $ruby ryglujacej mikrometr powietrzny, pozycja 10. Jezeli $ruba ta jest
wymontowana, pistoletu nie wolno uruchamiac.

Uwaga: W wersji SATAjet 100 B P nie zainstalowano seryjnie mikromierza powietrz-
nego, urzadzenie mozna jednak o niego doposazy¢.

XVII.3
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Manometr do pézniejszego wyposazenia SATA adam:

Odtaczy¢ mikrometr powietrzny po odkreceniu bocznej $ruby mocujacej za
pomoca klucza szesciokatnego typu inbus SW 2. Nastgpnie zamocowac
SATA adam w miejsce standardowego mikrometra powietrznego.

Zwroci¢ uwage na to, zeby sruba mocujgca (Poz. 9) mikrometru powie-
trznego w pistolecie zostata wilozona i mocno dokrecona. Pistolet
podiaczy¢ do sieci sprezonego powietrza, uruchomi¢ dzwigienke i
ustawi¢ odpowiednie ci$nienie natrysku poprzez pokrecenie.

4.4 Prawidiowe ustawienie ci$nienia wejsciowego

a) Pistolet z uktadem pomiaru ci$nienia SATA adam:

Poprze pokrecenie przy SATA adam w pistolecie ustawi¢ prawidtowe
ci$nienie z zakresu 1,5 - 2,0 bar. Z doktadno$cig wskazania wynoszaca +/-
0,05 bar (+/- 1 psi) mozna doktadnie ustawi¢ ci$nienie i w trakcie lakierowania
mozna go stale kontrolowac.

b) pistolet z mikrometrem / manometrem

Postugujac sig¢ zaworem redukcyjnym ustawi¢ dostateczne cisnienie.
Mikromierzem ustawi¢ zadane ci$nienie wejsciowe 1,5 - 2,0 bar

Nr artykutu:. 27771

c) pistolet z kontrolnym manometrem cisnienia powietrza
Na zaworze redukcyjnym ciénienie ustawi¢ tak, aby uzyska¢ cisnienie :
wejsciowe wiasciwe dla danego typu pistoletu. H
Nr artykutu:. 4002

d) pistolet bez manometru

Aby ustawi¢ bez manometru odpowiednie cisnienie, ktére w pistoletach
omdéwionych w podpunktach a) - c) jest mierzone na wejsciu do pistoletu,
nalezy doliczy¢ do wartosci zalecanego cisnienia wejsciowego dodatkowo
okoto 0,6 bara na kazdych 10 metréow weza ze wzgledu na straty ci$nienia w
wezach ($rednica wewnetrzna 9 mm).

4.5 llos¢ materiatu

Regulacja ilosci materiatu

Odpowiednio do lepko$ci natrysku ustawi¢ zadany przeptyw materiatu
(strzatka @ ) i zabezpieczyé mutrg kontrujaca (strzatka @ ). W normalnym
przypadku regulacja materiatu jest zupetnie otwarta.

4.6 Regulacja ksztattu strumienia

Gtowica dyszy do bezstopniowego regulowania ksztattu (okragtego lub szero-
kiego) strumienia $rodka natryskiwanego na lakierowang powierzchnig:
obrét w lewo - strumien szeroki

obroét w prawo - strumien okragty

XVIl.4



EZLZ] instrukcja obstugi SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P 3

4.7 Zestaw dysz

Zestaw dysz — komplet sktadajacy sie z iglicy (V4A), gtowicy dyszy (V4A) i
dyszy powietrznej. Zestaw dysz doktadnie zamontowa¢ (dla gtowicy dyszy
zastosowac uniwersalny klucz). Gtowice dyszy zamontowaé przed iglica.
Dysze powietrza ustawi¢ tak, aby opis znajdowat sie u gory. Tylko oryginalne
czesci zamienne gwarantujg najwyzsza jakosé i zywotnos¢. Do dokrecenia
gtowicy dyszy zastosowa¢ wewnetrzny klucz szesciokatny (SW 12) wykro-
jony w kluczu uniwersalnym.

Stosowanie w pistolecie czesci pochodzacych od innych producentéw
moze spowodowac obnizenie jakosci i wygasnigcie gwarancji firmy SATA
lub powstawanie zagrozen zdrowotnych.

Zestawy dysz, Wersja RP Zestawy dysz, Wersja HVLP

146977 dla SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 dla SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 dla SATAjet 100 B F RP 1,6 145417 dla SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 dla SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 dla SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 dla SATAjet 100 BF RP 2,0 145433 dla SATAjet 100 B F HVLP 2,1
145284 dla SATAjet 100BP P

4.8 Odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej

Dla unikniecia nadptynnosci i probleméw z jakoscig powierzchni nalezy
zachowaé¢ odpowiednia odlegto$¢ natryskowg pomiedzy dysza powietrzng i
lakierowanym obiektem oraz — majace tu réwniez swoje znaczenie — odpo-
wiednie ci$nienie wewnetrzne pistoletu.

Wersja Odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej Cisnienie na wlocie

do pistoletu
RP 18-23cm 1,5 - 2,0 bar
HVLP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar
P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Cisnienie wewnetrzne w dyszy - Wersja HVLP -

Od ci$nienia wejsciowego przekraczajacego 2,0 bar na wlocie powietrza ci$nienie wewnetrzne w dyszy
przekracza 0,7 bar. Maksymalna warto$¢ ci$nienia wejsciowego dla pracy w systemie HVLP jest wytloczone
na korpusie pistoletu. Od ci$nienia powyzej 2 bar pistolet SATAjet 100 B F HVLP jest w rozumieniu ustawo-
dawstwa brytyjskiego pistoletem natryskowym typu ,compliant’. (Lombardia* - we Wioszech): Ci$nienie
wejciowe nizsze od 2,5 bar - ci$nienie wewnetrzne w dyszy nizsze niz 1,0 bar)

Kapturek powietrza kontrolnego: w zaleznosci od wielkoéci dyszy (na zaméwienie)!

5. Wymiana samonastawnych uszczelek

a) Strona materiatu: Do wymiany samoregulujacej sie uszczelki iglicy farbowej nalezy zdemontowac
sama tq iglice oraz sworzen kabtaka spustowego. W gniazdo iglicy w pistolecie wprowadzi¢ klucz
6-katny SW 4 z cylindrycznym zakonczeniem (Komplet narzedzi nr zaméwieniowy 9050) i wykrecié
z pistoletu wkret dociskowy wraz ze sprezyng i uszczelkg. Na cylindryczng nasadke klucza
szesciokatnego (inbus), nasuna¢ znajdujace sie¢ w opakowaniu trzpienia do farby (nr. zamoéwienia
15438) czesci (Sruba dociskowa, sprezyna dociskowa i nowa uszczelka) i nakreci¢ na korpus pisto-
letu, trzpien do farby sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i zamontowa¢ ponownie.

b) Strona powietrza: Aby wymieni¢ uchwyt uszczelki (nr zaméwieniowy 133942) popychacza
zaworu powietrznego nalezy w pierwszej kolejnosci wymontowac iglice i spust pistoletu, nastepnie
wyciagnaé popychacz zaworu powietrznego (nr zaméwieniowy 91959), a nastepnie, przy pomocy
klucza 6-katnego, wykreci¢ kompletny uchwyt uszczelki. XVIL5
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Wkreci¢ nowy komplet uchwytu uszczelki i dokrecic dionig. Popychacz zaworu powietrznego ., 4 o
lekko nattusci¢ smarem do pistoletu (nr zaméwieniowy 10009) i zamontowac. - !
Ponownie zamontowac spust pistoletu i iglice.

\\(

c) Strona powietrzna dla wersji SATAjet 100 B P: Dla wymiany ttoka powietrznego usuwa sie
kapturek zamykajacy. Wyja¢ sprezyne i ttok powietrzny. Wymieni¢ tok powietrzna.

6. Czyszczenie i konserwacja

Nigdy nie nalezy stosowac sity. Nie uzywaé obcegéw do rur, palnikéw do spawania i temu podobnych

narzedzi. Do wiasciwej naprawy w wielu przypadkach potrzebne sg specjalne narzedzia. W takich

przypadkach zalecamy poprzestanie na stwierdzeniu przyczyny wady i zlecenie naprawy naszemu
serwisowi klienta. Po samodzielnie przeprowadzonym demontazu ustaje nasza odpowiedzialnos$¢ za
poprawne funkcjonowanie pistoletu.

a) Pistolet staranie przeptukac¢ rozcienczalnikiem lub $rodkiem czyszczacym.

b) Dysze powietrzng wyczysci¢ pedzlem lub szczotka. Pistoletu nie wktada¢ do rozcienczalnika ani do
$rodka czyszczacego.

c) Zabrudzonych otworéw w zadnym wypadku nie czy$ci¢ nieodpowiednimi, ostrymi narzedziami.
Najdrobniejsze uszkodzenia wywieraja wptyw na jakos¢ lakierowania. Stosowac igte do czyszczenia
dysz SATA (wchodzi w sktad zestawu do czyszczenia 64030)!

d) Czarny pierécien rozdzielacza powietrza (nr zaméwieniowy 143230 / zestaw 3-czgéciowy) w glowicy
pistoletu wymontowac¢ tylko w przypadku uszkodzenia (gdy nie gwarantuje uszczelnienia gtowicy
dyszy). Dla zapewnienia nalezytego funkcjonowania po demontazu nalezy zawsze zatozy¢ nowy
pierscien rozdzielacza powietrza.

Nowy pierscien rozdzielacza osadzi¢ w odpowiednim potoZeniu i ponownie przykreci¢ gtowice
dyszy. Przestrzegac instrukcji montazu pierscienia rozdzielacza powietrza!

e) Czesci ruchome nattusci¢ lekko smarem do pistoletu (nr zaméwieniowy 10009).

Instrukcja naprawy pierscienia rozdzielacza powietrza jest dostepna jako plik PDF oraz
jako film na naszej stronie domowej: www.sata.com/Media. Takze tam mozna znalez¢ film
zczegotowo omawiajacy czynnos¢ czyszczenia pistoletu!

Wazna wskazéwka:
Pistolet mozna czysci¢ recznie rozpuszczalnikiem lub $rodkiem czyszczacym, lub tez w konwencjo-
nalnej maszynie do czyszczenia pistoletow.
Jednak nastepujace dziatania prowadza do uszkodzenia pistoletu / mechanizmu oraz w
okreslonych przypadkach moga prowadzi¢ do utraty wlasciwosci przeciwwybuchowych lub
do catkowitej utraty prawa do zgtaszania roszczen gwarancyjnych:
- wkfadanie pistoletu do rozpuszczalnikéw i Srodkéw czyszczacych na okres diuzszy, niz jest to
konieczne do ich wyczyszczenia
- pozostawienie pistoletu w maszynie do czyszczenia po zakonczeniu programu czyszczenia
- czyszczenie pistoletu w ultradzwigkowych urzadzeniach czyszczacych
- czyszczenie szybki wyswietlacza ostrymi, szpiczastymi lub szorstkimi
przedmiotami
XVII.6! - uderzenia nietypowe dla normalnej eksploataciji
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6.1 Instrukcja zabudowy pierscienia rozdzielacza powietrza

Wazne wskazowki: Podczas $ciggania pierécienia rozdzielacza powietrza w zadnym
wypadku nie wolno uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajacych w korpusie pistoletu. Dlatego przy
usuwaniu pierécienia rozdzielacza powietrza nalezy zachowa¢ szczegding ostroznosc!

1. Najpierw nalez zdemontowac zestaw filierowy:
a. usung¢ dysze powietrzng
b. odkreci¢ regulacje ilosci materiatu
c. wyciagna¢ sprezyne i iglice barwng
d. wymontowac dysze barwng (przy pomocy klucza z zestawu
narzedzi)

2. Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza
(uzy¢ narzedzia specjalnego)
Wyciagna¢ pierscien rozdzielacza powietrza  (uzywajac
ewentualnie narzedzia jako dzwigni) i usuna¢ wszystkie pozostatosgs
zanieczyszczen .

Prosze doktadnie sprawdzi¢, czy na powierzchniach
uszczelniajacych nie osadzit si¢ brud albo czy zadrapania nie
przeszkadzaja w optymalnym uszczelnieniu!

3. Montaz nowego pierscienia rozdzielacza powietrza )
3a Nowy pierscien rozdzielacza powietrza nalezy osadzi¢ tak, aby % :
oznakowany strzatkg (1) palec ze sztucznego tworzywa pasowat
do zaznaczonego otworu (strzatka 2)!

3b Nastepnie rownomiernie wcisngc¢ pierscien rozdzielacza
powietrza, kreci¢ dysze barwng i lekko jg dokreci¢, a nastgpnie
ponownie jg usuna¢. Sprawdzi¢, czy pierscien rozdzielacza
powietrza jest dobrze uszczelniony na korpusie pistoletu.

ilustr

4. Montaz zestawu filierowego (W kolejnosci odwrotnej do pisanej w punkcie 1)
IPrzed kontynuowaniem lakierowania obiektu upewni¢ sie, ze pistolet dziata bez zarzutu,
wykonujac testowy obrazek natryskowy na papierze!
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7. Mozliwe zakiécenia funkcjonowania

Usterka

Przyczyna

Pomoc

pistolet kapie

obce ciato pomigdzy iglica a
gtowicg dyszy uniemozliwia
uszczelnienie

wymontowac iglice i
gtowice dyszy, wyczyscic¢
w rozcienczalniku, lub
zamontowac¢ nowy zestaw
dysz

farba wydostaje sie przy
iglicy (uszczelka iglicy)

uszkodzone samonastawne
uszczelnienie iglicy lub jego
brak

wymieni¢ uszczelnienie
gtowicy

sierpowate $lady

zapchany otwor rozkowy lub

zmiekczy¢ w

malowania obwdéd powietrzny rozcienczalniku, nastepnie
wyczyscic igta do czysz-
czenia dysz SATA
strumien w zanieczyszczony czopek dysze powietrzng obrécic¢
ksztatcie kropli gtowicy dyszy lub obwodu 0 180°, jezeli nie pomogto:
lub owalny powietrznego oczysci¢ czopek gtowicy
dyszy i obwdd powietrza
nierébwnomierny strumien 1. zbyt mata ilos¢ materiatu w | 1. uzupetni¢ materiat
zbiorniku
2. niedokrecona gtowica dyszy, | 2. czesci dokreci¢
||||“ 'lﬁ 3. uszkodzone samonastaw- 3. czesci wyczysci¢
ne uszczelnienie gtowicy, lub wymieni¢
uszkodzony lub zanieczysz-
czony zestaw dysz
materiat w zbiorniku farby 1. powietrze rozpylajace 1. czesci odpowiednio
burzy sie lub ,wrze” przedostaje si¢ przez dokreci¢

kanat farby do zbiornika.
Niedostatecznie dokrgcona
gtowica dyszy.

2. Dysza powietrzna 2. czesci wyczysci¢
niecatkowicie nakrecona,
zapchany obwod powietrza

3. Uszkodzone gniazdo lub 3. czesci wymienic
zestaw dysz
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8. Czesci zamienne )
1%? 2

nrident. okreslenie czesci

3988 pakiet sitek do lakieru (10 sztuk)
6395 opakowanie z 4-ma klipsami CCS
6981 Opakowanie z 5 szybkoztaczkami G % IG

10520 opakowanie z 12-ma sprezynami iglicy
15438 zespot iglicy

17152 opakowanie z 12-ma sprezynami zaworu powietrznego
27243 zbiornik 0,6 | (ze sztucznego tworzywa), w technologii
QCC dla szybkiej wymiany
49395 pokrywa przykrecana dla zbiorniczka 0,6 |, ze sztucznego tworzywa

76018 opakowanie z 10 x 10 szt. sit lakieru
76026 opakowanie z 50 x 10 szt. sit lakieru

89771 Trzpien do regulacji strumienia okragtego i szerokiego
91959 popychacz zaworu powietrznego
9050 Komplet narzedzi (sktadajacy sie z: $ciagacza, szczotki do czyszczenia, klucza

typu inbus SW 2, SATA szesciokatnego i wkretaka)
130153 SATA adam
130492 komplet $ciggacza pataka SATAjet
130542 Zestaw naprawczy
133926 Zestaw rolek kabtgka
133934 Opakowanie z 3 uszczelkami do trzpienia regulujgcego
strumien okragty / szeroki
133942 Uchwyt uszczelki, kpl.
133959 Komplet sprezyn z 3x igtami kolorowymi/3x sprezyny tloka powietrznego
133967 Opakowanie z 3 srubami mocujacymi mikrometr powietrzny SATA
133983 Ztaczka powietrzna G 1/4a
133991 Opakowanie z 3 gtéwkami ttoka powietrza
139188 Regulacja ilosci materiatu z mutrg kontrujaca
139964 Mikrometr powietrzny (Tylko dla wersji : SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Guzik radetka i $ruba (po 2x)
140582 Opakowanie z 5 uszczelkami do dyszy farbowej
143230 opakowanie pierscieni dyszy powietrznej (3 sztuki)

Tylko dla wersji : SATAjet 100 B P
25874 O-ring9x 1,5
78154 Kapturek zamykajacy

1 sprzedawane jako cze$¢ zamienna w komplecie naprawczym 130542
**  sprzedawane jako czes$¢ serwisowa
*** sprzedawane w komplecie sprezyn
**** Obrotowy przegub wytacznie dla zbiornikéw ze sztucznego tworzywa
®  sprzedawane jako cze$¢ zamienna w jednostce serwisowej

ttoka powietrznego 82826

Rysunek czesci zamiennych oraz wyposazenie dodatkowe umieszczono
na rozktadanej stronie na koncu tego zeszytu.

XVIL.9
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—

9. Warunki gwarancji J o
7 Fr?
Dla pistoletéw do lakierowania (urzadzen tego typu) udzielamy 12-miesigcznej gwaranciji liczac od‘&%x

sprzedazy odbiorcy finalnemu. Gwarancja obejmuje warto$¢ materiatu czesci obarczonych wadami pr
dukcyjnymi i materiatowymi, ktére zostang stwierdzone w okresie jej trwania. Wyklucza sie przejmowanie
odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane niewtasciwym lub niefachowym uzytkowaniem, btednym
montazem lub uruchomieniem przez nabywce lub osoby trzecie, naturalne zuzycie, wadliwe obchodze-
nie sie lub btedng konserwacje, natryskiwanie niewtasciwych $rodkéw, przez oddziatywanie chemiczne
tugami lub kwasami, lub tez wptyw czynnikéw chemicznych lub elektrochemicznych, o ile wing za nie nie
mozna obcigzy¢ nas. Stosowanie do natryskiwania materiatéw o wtasciwosciach $ciernych, jak np. minii
ofowianej, zawiesin, glazury, $cierniwa szmerglowego i temu podobnych zmniejsza zywotno$¢ zaworow,
uszczelek, pistoletu i dyszy. Wynikajace stad objawy zuzycia nie sg objete gwarancja. Niezwtocznie
po dostawie urzadzenie nalezy sprawdzi¢. Widoczne wady nalezy zgtasza¢ do dostawcy lub do nas
pisemnie w ciagu 14 dni po otrzymaniu urzadzenia, w przeciwnym wypadku roszczenie ochrony gwa-
rancyjnej wygasa.Dalej idace roszczenia wobec dostawcy, niezaleznie od ich rodzaju, a w szczegdlnosci
roszczenia odszkodowawcze z tytutu poniesionych szkéd, sg wykluczone. Zasada ta dotyczy takze
szkod zwigzanych z poradnictwem, przygotowaniem do eksploatacji i prezentacja. Jezeli nabywca zada
natychmiastowej naprawy lub wymiany, zanim stwierdzi sig, ze dostawca jest faktycznie zobowiazany
do wymiany, zastepczej dostawa lub naprawy, to naprawa lub wymiana jest mozliwa wytacznie za
naliczeniem i zaptatg ceny dziennej. Jezeli podczas sprawdzania reklamaciji okaze sie, ze kupujacemu
przystugiwato roszczenie z tytutu gwarancji, otrzyma on zwrot kwoty, jakg zaptacit z tytutu naprawy lub
dostawy zastepczej stosownie do zrealizowanego $wiadczenia gwarancyjnego. Czesci uszkodzone po
wymianie przechodza na witasno$¢ dostawcy. Reklamacje nie upowazniajg kupujacego lub zlecenio-
dawcy do odmowy zapfaty lub jej opdzniania. Dostawa urzadzenia odbywa si¢ na koszt kupujacego.
Dostawca urzadzenia nie przejmuje kosztdéw przejazdu monteréw (kosztow podrézy i kosztéow wyna-
grodzenia za ten czas), jak réwniez kosztéw frachtu i opakowania. W kwestii tej obowigzujg ,Warunki
montazu” dostawcy. Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja wydtuzenia czasu gwarancji. Gwarancja
wygasa w przypadku manipulowania przy urzadzeniu oséb nieupowaznionych.

Uwaga! W przypadku stosowania rozpuszczalnikéw i $rodkéw czyszczacych opartych na
weglowodorach halogenowych, jak np. na 1,1,1-tréjchloroetanie oraz na chlorku metylu,
mozliwe jest wejscie tych substancji w reakcje z aluminiowym pojemnikiem na farbe, z
materiatem pistoletu oraz z czesciami galwanizowanymi (1,1,1-tréjchloroetan z matymi
iloéciami wody tworzy kwas solny. W wyniku tych reakcji wymienione cze$ci moga sie
utlenia¢, w skrajnych przypadkach reakcje te moga przebiega¢ w sposéb wybuchowy.
Dlatego tez do czyszczenia urzadzen i pistoletéw stosowanych do powlekania i lakierowania
nalezy stosowac¢ rozpuszczalniki i $rodki czyszczace nie zawierajace wymienionych wyzej
substancji. Do czyszczenia nigdy nie stosowaé kwaséw i fugéw (zasad, zmywaczy itp.).

10. Oswiadczenie zgodnosci EU

Pistolety do lakierowania oraz pompy firmy SATA sg projektowane, konstruowane i produkowane w zgod-
zie z dyrektywami Unii Europejskiej EU 98/37/EG i 94/9/EG.

Zastosowano przy tym zharmonizowane normy: DIN EN 12100, Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojgcia
podstawowe, ogdine zasady projektowania, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 cze$¢ 1, BGR 500
(BGV D25), BGV D24 i w razie potrzeby ZH 1/406, ZH 1/375 oraz ZH 1/181.

Pistolet do lakierowania jest wyposazony w kompletng dokumentacjg techniczna, do pistoletu do lakiero-
wania dotaczono instrukcje obstugi w jezyku niemieckim oraz w jezyku kraju uzytkownika.

SATA GmbH & Co. KG
Dyrektor ZayZadzajacy
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EZ.LZ.] Pyxosoncteo no skcnnyatauum SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P —~

MpeauncnoBue

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLMIO YCTPONCTBA/OKPACOYHOTO MUCTOMNETa CredyeT NOTHOCTBIO 1
noApo6HO Mpo4vecTb PyKOBOACTBO MO JKCMMyaTauuu, npuaepxueatbes U cobniopats ero. 3atem e
crneayeT XpaHuTb B HA[@XHOM MecTe, [JOCTYMHOM [Nl Kax/oro nonb3oBaTens 3Toro ycTpoiicTBa. Bsog
YCTPOWCTBa/OKPACOYHOrO MUCTOMNETA B AKCMyaTaLMI0 MOXKET OCYLUECTBMATLCS TONBKO KOMMETEHTHBIMU L aMu
(cneuvanuctamu). BenepcTene HeHaanexallero MCMonb30BaHWA YCTPOIACTBA/OKPacOYHOro nuctoneta nuéo
BCrefcTBre Mioboro ero N3MeHeHNst M KOMBMHMPOBAHWS C HEMOAXOASALLMMYA ETamNSMI, MOXET ObiTb HAaHECEH
cepbesHblii yiiepb coBCTBEHHOMY 3[0POBbIO, 300POBbLIO TPETHUX MWL, U XMBOTHbIX, BNMOTb A0 NETanbHOro
ucxopa. SATA He HECET HWKaKoi OTBETCTBEHHOCTU 3a Takom yuiepb (Hanp., HecobnogeHe pyKoBOACTBa Mo
akcnnyartauuy). Heobxoanmo yuutbiBaTh 1 cobntogatb NpUMeHUMbIE NpaBuna TeXHUK 6e3onacHocTH, HOPMbI
nst pabounx MecT 1 MOMOXKEHWs MO OXpaHe TpyAa COOTBETCTBYIOLLENA CTPaHbl UMW TEPPUTOPUM NPUMEHEHNS
YCTPOWCTBA/OKPAaCOYHOTO MuCTONeTa (Hamp., HeMelkWe npaBuna MPeAoTBPALLEHNst HEeCYaCTHbIX CllyyaeB
BGR 500 (BGV D25) n BGV D24 lonosHoro o6beanHeHVs NpOMbILLNEHHO-NPOGECCUOHaNbHBIX 06beAHEHNI
n np.). SATA, SATAjet, norotun SATA u/unu npoyne ynomsHyTble 34ecb B TekcTe npopykTel SATA sBnsitoTcs
3aperncTpupoBaHHbIMU TOBapHbIMK 3Hakamu NGO ToBapHbiMM 3Hakamu SATA GmbH & Co. KG B CLIA
wiunn B apyrux ctpaHax. Tonbko ans LUOPOBOW moaenu: BekpbiTie NPUBOAMT K NPEKPALLEHMIO 1E/CTBISA
B3PbIBO3ALUMUTLI U K MOTEPE rapaHTuu.

Cnepyet co6niopatb:

Hvkorga He HanpaBnsiiTe OKPacouHbI MuUcTOneT Ha cebsi, APYyrux NuL W XWBOTHbIX. PactBoputenu u
pasbaBuTEN MOTYT MPUBECTU K XUMWYECKUM oxoram. Torbko Heobxogumoe [nisi MPOAOIdKeHUs paboTbl
KOMNMYEeCTBO PacTBOPUTENS U Naka MOXET HaxoAuTbCs B paboyelt 30He yCTpoicTBa (Mo 3aBeplueHnto paboTbl
yBepute pacTBOpUTENb M Nak B Haanexaline cknafckve nomeluenns). Mepen mnoGbIMU PEMOHTHBIMU
pabotamu yCTpOWCTBO AOIMKHO ObiTb OTCOEAMHEHO OT CETW CxkaToro Boagyxa. Mepef kaxabiM 3amyckom,
0COBEHHO NocHe Kaxaon OYUCTKMA U MOCHE PEMOHTHbIX paboT, cregyeT NpoBepuTb Ha NPOYHOCTb NOCaZKN BCe
GonTbl U raikii, @ Takke MPOBEPUTb FEPMETUYHOCTb MUCTONETOB U LUMAHOB. HeucnpaBHble AeTanu crnedyet
3aMEHSTb UMW COOTBETCTBEHHO PEMOHTMPOBATb. [Insi MOMyYeHNs HaUMyyLNX Pe3yrbTaToB NakMpoOBaHUs U ANs
obecreyeHnst BbICOKOI Ge30nacHoCTH 1CMomnb3oBaTh TONBKO OpWriHanbHble 3anvactu. [pu nakupoBaHuM B
paboyeil 30He He [JOMKHO UMETbCS! UCTOYHUKOB BOCTINTAMEHEHMS (Hanp., OTKPLITOrO OTHSI, 3aXOKEHHbIX curaper,
HEB3pPbIBO3ALLUMLLEHHBIX JTaMn 1 Ap.), MOCKOMbKY Mpy MakupoBaHWW oBpasyloTcsi nerkoBocnnameHsiowmecs
cmecy. [Mpu nakupoBaHUM HeoGXOAMMO MCMONb30BaTL COOTBETCTBYIOLLME NpaBuiam paboune cpeacTea 3aluTbl
(3awWwmTa opraHoB AblxaHusi 1 Ap.). MockonbKy B Criydae pachbifieHnn Npu BbICOKOM AaBfieHUM NpeBblllaeTcst
ypoBeHb 3BykoBoro Aaenerust 90 AB(A), Heobxoaumo ucnonb3oBaTh NOAXOASLME CPEACTBA 3alUUTbl OpraHoB
cnyxa. Mpwn ncnonb3oBaHUM OKPACOYHOTO NUCTONETa BUGPaLMM He NepeaaloTes Ha vacTv Tena onepartopa. Cuna
oTaun Hesenvka. Mcnonb3oBaHue 3TOro MpoAyKTa 3anpeLieHo BO B3PbIBOOMACHbIX 06MacTsAX 30HbI 0.

1. MocTaBnsemas Moaernb U TeXHUYECKMEe XxapakTepucTukm (O6wee)

* 0,6-MUTPOBbLI BbICTPOCMEHHBIAKPACKOHANWBHOW ¢ anbTepHaTUBHO: 1,0-NUTPOBBLIN anomMuHueBblii (QCC)

cTakaH (nnactmacca) Co BCTPOEHHbIM 1 cTakaH 6e3 LwapHvpa
6rnokMpoBKoOW Kanensb. * Mmakc. paboyas Temnepatypa martepuana 50 ° C
* KoMnnekT MHCTpyMeHTOB * MakcumanbHoe BxogHoe fasneHue 10 6ap

(1 Mna) / (145 psi)

1.1 TeXHU4YeCKne XxapakTepuCcTUKu 1.2 TeXHUYECKNEe XapaKkTepPUCTUKHU
(Mogenb RP) (Moaenb HVLP)
 nucroner ¢ awson 1,6 RP * nucronert ¢ aroson 1,7 HVLP
* notpebneHue Bosagyxa npu 2 6apax 290 NI/muH * notpebnenue Boaayxa npu 2 6apax 350 NI/muH
* PekomeHayemoe BxoaHOe AaBneHve * PekomeHayemoe BXOAHOe [aBreHue
1,5-2,0 6ap (0,15 - 0,2 MPa) 2 6ap (0,2 MPa) - (HVLP)

(Spot Repair 0,5 - 1,5 6ap) XVIILA
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XVIIIL.2

1.3 TexHn4Yeckue xapakrepuctuku (Mogenb Monuacup) Al .

* nucronert ¢ aroson P
* notpebneHue Bosagyxa npu 2 6apax 245 NI/muH
* PekomeHgyemoe BxogHoe AasneHue 1,5 - 2,0 6ap

2. dyHKUMOHaNbHOe onncaHue

2.1 O6wume yKkasaHusa

OkpacoyHbiit nuctonet SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P cnyxuT ans pacnbineHns Kpacok 1 nakos,
a Taloke Apyrux TeKy4ux cpeq (BENnnYMHa [to3bl 3aBMCUT OT BSI3KOCTU pacrbifieHnst). HaxaayHble, KUCnoTo- 1
6eH3nHocofepxallMe MaTepuanbl UCMonb3oBaTh Hemnb3s. HeobxoauMmblii Ans pacrbiNeHns CxkaTblii BO3AYX
noaaeTcst Yepes NoAcoeAUHEHNEe BO3AyXa, KOTOPOE BBUHYEHO B PYKOSITKY nucToneta. MocpeAcTBOM HaxaTus
Kypka [0 NepBoii Touka cpabaTbiBaHUsi OTKPLIBAETCSl BO3AYLUHBIA KknamaH (MpeABapuTenbHOe ynpasneHue
BO3ayxoM). [pu AanbHeremM HaxaTuu Kypka U3 KpacouHOW Ato3bl BbITSMMBAeTCs kpacodHas wrma. Toraa
pacnpbickvBaemasi cpefia Mof, CUroii TskecT 6e3 AaBMeHust BbiTeKaeT U3 KPaCO4YHOMW [i03bl U pacrbinseTcs
NPV MOMOLLY CXaToro BO3ayxa, OAHOBPEMEHHO BbIXOASLLETO U3 BO3AYLUHOM Ai03bl. Kpbillka cTakaHa ocHalleHa
6roK1poBKON kanerb, KoTopasi MpefoTBpaLLaeT BblTekaHne MaTepiana 13 BeHTUMSLMOHHOTO OTBEPCTUS

2.2 LUudpp nsmep (P no foc )
BctpoeHHas B ,SATA adam® cyHKUMS M3MepeHns AaBneHust nokasbiBaeT [JaBfieHne Ha BXoae nucronerta ¢
0,2 6ap (3 psi) ¢ To4HOCTbIO NokasaHuin + 0,05 Gap (1 psi). Mpu OTCyTCTBUM AaBReHUs AN NPOANEHUst cpoka
cnyx6bl 6aTapeit U3MepeHue AaBneHnst NepekoyaeTcs B ,CNALLMIA® pexuM. YCTPONCTBO U3MEepPEHUS AaBeHNs
repMETUYHO 3aKpbITO OT BHELHWX BO3[eicTBUIA (Makc. TemnepaTypa 60° C). MakcumanbHasi BenuyuHa

nokasaHuii coctaensiet 99 psi unm 9.9 6ap.

2.3 ATEX, FM Global (B3pbiBo3awmra)
LincopoBoe ycTpoiicTBO M3MepeHust Aaenenus ,adam* Gbino noABeprHyTo TUMOBbLIM UCMBLITAHUAM, OHO Takke
pa3pabatbiBaeTcs, KOHCTPYWUPYETCs U U3roTaBNMUBAETCS B COOTBETCTBUM C AupekTuBoit EC 94/9.
OHo 6bIno knaccuduumpoBaHo no 111G EExia lIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
1 paspeLLeHo K UCnonb3oBaHuio BO B3pbiBoonacHbIx 3oHax 0,1 u 2 o 60° C. Mpu noBpexaeHun uameputens
[laBneHs, HANKaTopa, CTEKISIHHOM KPbILLKV U T. /1. HEOBXOAMMO HEME/IEHHO N3bSATb MNCTOMNET U3 3KCMITyaTaLum.
YCTpOICTBO M3MepeHus AaBMneHust paspeluaeTcsi PeMOHTUPOBATb WUCKMIOYMTENbHO Ha npeanpustum SATA.
Bcsikoe BMellaTenbCTBO B KOPNYC M3mepuTens nocpescTBOM Y W navenu
SIBMsieTCA OMacHbIM W BrieyeT 3a coGoii MoTepilo Aomycka K JKCMiyaTauuu Mo B3pbiBOGE30nacHOCTH,
noTepio rapaHTUM, a TaKkke K NONIOMKe YCTPOWCTBA U3MEPEHUs AaBNeHus.

3. CTpoeHue
1 6nok A3 (M3 HUX BUAHA TOMbBKO BO3AYLIHAA Ato3a) 7  BO3AYLWHOE NOACOeANHeHne pesb6. /4 BHeLL.
2 camoperynupyoLleecs yninoTHeHUe Urmbl (He BUAHO) 8 BO3AYLUHbIE MOPLUHN (He BUAHbI)
3 Kypok 9  CTOMOPHBLIMW BUHTAMU
4 camoperynupyoLieecs ynnoTHeHWe BO3ayLLIHOro 10 BO3AYLIHBLIA MUKPOMETP
NOpLUHSA (He B1AHa) 11 perynsTop konu4ecTBa matepuana
5 nnaBHOe perynnpoBaHue OKPYXXHOCTY /LUMPUHBI CTPYU 12 CceTo4HbIN PUNLTP ANs naka (He BUAeH)
6 Color Code System 13 6nokvpoBka kanens
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4. BBog B aKcnnyaTauuo

Mepen Kaxgo akcnnyaTauyeil, B 0COGEHHOCTM NOCIE MOWKM W MOCHe PEeMOHTHbIX paboT crneayet

NPOKOHTPONMPOBATL Ha MPOYHOCTbL MOcaAkM Bce GONTbI v raiku. B 0coGEHHOCTH, 3TO kacaeTcs perynmpytoLero -

GonTa KoNMYecTBa Matepuana (KOHTpraiik), perynstopa okpyXHOCTU/LLIMPUHbI CTPYW U BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHUKOM M03. 9 ANsi BO3OYLIHOrO MWKpomeTpa. OKPacouHbIA MUCTOMET nepen OTrpy3kon Bbin
obpabotaH aHTUKOPPO3UIHLIM CPEACTBOM W MOSTOMY Nepes UCNONb30BaHWeM €ro cregyet NpoMbiTbh
pacTBOpUTENEM MMM MOKLUMM CPeAcTBOM. Mpu TEXoBCMyX1BaHUM U PEMOHTHLIX paBotax mnboro poaa
npnuGop AomKkeH GbiTb B GE3HANOPHOM COCTOSIHUM, T.e. OTCOEAWHEH OT BO3AYLHOW ceTu. HecobniopeHue
3TOr0 yKa3aHusi Mo Ge30nacHOCTU MOXET MPUBECTW K MOBPEXAEHUSIM U TpaBMam, BrioTb 4O FETanbHOro
ucxona. SATA cHMaeT ¢ cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3MOXHbIE MOCNEACTBUS HECOOMIOAEHNS! MHCTPYKLIMN.

4.1 YucTbi pacnbinseMbli BO3AYyX

HapiexHee Bcero obecneqnBaeTcsi Npu UCNONb30BaHNN:

KOMBUHMPOBAHHBIX TOHKMX (DUMLTPOB CO BCTPOEHHBIM PETYMSITOPOM AaBneHust
Ans rpy6oit ycTaHOBKW [aBneHust pacnbinenust. Mpu cunbHOM nageHun AaBneHus
B BO3[YLIHOM LWMaHre/Mydre HeoBXOAMMO MPOBEPUTL/YCTAHOBUTL Hamop Ha
nynbBepu3saTope.

Ne apr. 92296

4.2 [locTaTo4HbIW 06BLEM BO3AyXa

...NMO MPUYMHE COOTBETCTBYIOLLIEN MOTPEBHOCTSIM MOLLHOCTY KOMMpeccopa, 6ombLIoro
CeyeHVst BO3[yXOBOJOB, a Taioke ANs NpeAoTBpalleHns 6onbLunX NoTepb AaBneHns
BO3AYLUHBIA LUNAHT BHYTPEHHUM AMAMETPOM He MeHee 9 MM B aHTUCTaTUYecKoM
W repMeTUYHO 3aKpbITOM UCMONHEeHUM 1 Ge3 BelecTB, paspyLualolyx fakoBoe
nokpbiThe. lMepen nopkmnioveHWeM K BO3AYLIHOMY MofcoenuHeHuio (pe3bb. Vi
BHeLL) HEOGXOANMO BbIMYCTUTb 3 BO3AYLLUHOIO LUaHra Bo3ayx. Bo3ayLuHbIi wnaHr
[OMKEH VMETb YCTONYMBOCTb K AaBneHunio MuHuMyM 10 6ap 1 GbiTb YCTONYMBBLIM K
pactBoputensm. ObLuee conpoTmsnexune ytedkn < 100 mun.

Ne apTtuk. 53090 (anuHa 10m) - (Om, He ycToiumuB K GEH3UHY U Macnam)

4.3 Bo3aywHbi MukpomeTp/MaHomeTp ansa goo6opyaoBaHus

[MONHOCTLIO OTKPONTE BCTPOEHHBLIN MUKPOMETP ANS MakCUManbHOro NpoToka,
T.e. YCTAHOBUTb neprneHaukynspHo B nonoxenve lll. C nomolypio GecctyneHyarto
HacTpaMBaeMoro BO3[YyLUHOTO MWKPOMETpa BHYTPEHHee [aBreHue nucronera
MOXeT OblTb W3MEHEHO HEMoCPeACTBEHHO Ha MUCTONEeTe [Afs NakMpoBaHWs.
MopkniounTe nUCTONET K BO3AYLIHOW CETU, HaXMWUTe KypoK W ycTaHoBUTe
HeobXxoaymoe BHyTpeHHee [JaBlieHne nuctoneta.

Moxanyncra, yuturte:

- MUKPOMETP, YCTaHOBIEHHbIV NPpoaonbHO (nonoxerwe Il - napannensHo

KOprycy MUCTONeTa) = MaKCUMaribHoe pacrbifieHne, MakcumarnbHoe BHyTpeHHee
[aBrieHne nucToneTta (paBHO AABMEHNIO Ha BXOA4e nucToneTa)

- nonoxenue | unu Il (nonepek kopnyca nuctoneTa) = MUHUMArbHOE pacrnbinexue,
MUHUMarbHOE BHyTpeHHee [JaBreHue B nuctorete (npu HeGomblumx paboTtax no
HaHeceHUn naka, KpanieHuu u np.)

BHuMaHMe: npy NofKIOHeHHOM K CUCTeMe Mofayn Bo3ayxa MuUCTorneTe HU B KoeM
cny4ae Henb3s CHUMaTb CTOMOPHbIV 6ONT BO3AYLUIHOTO MUKpoMeTpa, noa. 10. Ecnu
CTOMOPHbI GONT BbIN CHAT, TO NUCTONET 3KCMNyaTMPOBaTh HEMb3sl.

BHumanue: B mogenn SATAjet 100 B P BO3AyLIHbIA MWKPOMETP CEpUIHO He
yCTaHaBNMWBaeTCsl, 0OAHAKO MOXET NOCTaBMSATLCS [AOMNOMHNTENBHO.
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MaHomeTp ansa poo6opyaosanus SATA adam: AdE
TopuoBbIM WecTUrpaHHbIM kntoyom SW 2 ocnabbTe CTOMOPHbLIW BUHT
M CHAMUTE BO3AYLWHbLIA MUKPOMETP. 3aTeM Ha ero MecTo ycTaHOBUTE
SATA adam.

CnepuTte 3a TeM, YTOObl CTOMOPHbIA BWHT (non. 9) mukpomeTpa, 6bin
NpaBWNbHO YCTAHOBMEH W MPOYHO 3aTAHYT B nuctoneTe. lMogcoeanHute
MUCTONET K CETU CXATOro BO3AYXa, HAaXMUTE CrycKoByio Ckoby 1 BpalLeHuem
YCTaHOBUTE HY)XXHOE AaBneHue pacrnbineHus.

4.4 I'IpanmbHaﬂ yCcTaHOBKa BXOO4HOro AaBrieHUsi cte4eHus

a) MucTtonert c ykasatenem aaBnexus SATA adam:

YcraHosuTe BpalleHem nuctoneta Ha SATA adam Tpebyemoe aaBnenve 1,5

- 2,0 6ap. C To4HOCTbIO NMokasaHuii Nnpubopa Ao +/- 0,05 6ap (+/- 1 pyHT/AoM2)
[laBneHne MOXeT BblTb YCTaHOBNEHO aBCOMITHO TOYHO, U BO BpeMs npoLiecca
HaHeCeHNs naka NocTOSIHHO KOHTPONMMPOBATLCS.

b) nucroneT ¢ MukpomeTpom/MaHoMeTPOM

O6ecneybTe Mpy MOMOLLM PEAYKTOPHOTO KfanaHa AocTaTovHoe Aasnedve. Ha
MUKPOMETpPE YCTAaHOBUTE PeKOMEHAOBaHHOE AaBneHune Ha Bxoae 1,5 - 2,0 6apa.

Ne aprt. 27771

c) nuctonet ¢ MaHOMeTp KOHTPONs AaBneHus Bosayxa

YcTaHOBUTE [aBneHue Ha pedykTOpHOM KknanaHe Takum o6pa3omM, YTobbl B
COOTBETCTBMM C TUMOM MUCTOoNeTa 4OCTUranocb Heono/:unmoe AaeneHve Ha Bxoae.
Ne apr. 4002

d) nuctoner 6e3 maHomeTpa

YToGbl 6e3 MaHOMETpa NPaBuUIbHO YCTaHOBUTL OGBIYHO U3MEpPsieMoe Ha BXofe
nucToneTa B Cryyasix a) - C) JaBneHne BO3AyXa, 13-3a NoTepb JaBNeHs B LraHre
cneayeT AOMOMHUTENBHO MPU YCTaHOBKE [aBneHunst ycTaHoBUTL Ha 10 M npum. 0,6
Gap Bbille PEKOMEH0BAHHOTO [JABNEHNs Ha BXOAE (BHYTPEHHUI AaMETP 9 MM).

4.5 KonuyectBo MaTepuana

PerynupoBaHue konuyecTBa matepuana

YCTaHOBUTE B COOTBETCTBUM C BSABKOCTbIO PACTLINEHUSA U HYXXHBIM PacXofoM
matepuana (ctpenka @) u sadmkcupyitte KoHTpraiikoit (cTpenka @).

B apyrvx cryvasix perynupoBaHue KornuyectBa Matepuana MorHOCTbo
OTKPbITO.

4.6 OKpY>XHOCTb/WUIMPUHA CTPYM

PerynvpoBka oKpy>XHOCTW/LUIMPUHBI CTPYMU ANS NNaBHON HACTPOIKN
CTpyM pacnbifeHust Ha 06BEKT, Ha KOTOPbI HAHOCUTCS Mak:
[MoBopOT BREBO - LMpPOKasi CTpys

[MoBopoT BNpaso - kpyrnas cTpys
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4.7 Bnok g3

Brok 103 — MNOMHOCTbIO BbIBEPEHHBIN BIOK, COCTOSLUMA U3 KPACOYHOW Wbl
(V4A), kpacouHoit atosbl (V4A) n BosaywHoi Aio3bl. MpoyHo ycTaHoBUTL Brok
A3 (4Ns KpacoyHOW A3bl UCMOMNb30BaTh YHUBEPCANbHbIN Kitoy). YCTaHOBUTHL
KpacouHylo A3y mepef KpacouHoi urnoil. BosgyliHyio Ato3y 3advkcupoBaTb
Takum obpa3om, 4Tobbl HaanMMCh Haxogunacb BBEPXY. TOMbKO OpUrMHanbHble
3anyacTu rapaHTUPYIOT CaMoe BbICOKOE KaieCTBO W ANUTENbHbIA CPOK CrTyX6bl.
B cnyvae ycTtaHOBKM fieTanei Apyrux mpmM BO3MOXHO CHUXEHMe KayecTBa.
B pe3ynbrate aToro 6yAeT yTpaueHo npaBo Ha rapaHTUMHbBI PEMOHT, NpefocTaBnsieMmoe
cbupmoit SATA, NMG0 MOryT BO3HUKHYTL (DaKTOpbl pUcKa ANsA 340POBbS.

Bnoku ato3, Mogens RP Brnoku a3, Moaens HVLP

146977 pna SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 pans SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 pana SATAjet 100 BF RP 1,6 145417 pns SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 pnns SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 pns SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 pnna SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 pna SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 pns SATAjet 100 B P P

4.8 PaccTtosiHMe npwu pacnbifieHun

ﬂJ'Iﬂ npenoTrepalieHns M36bITOYHOTO HambINeHus u npoﬁneM C MOKpbITUEM
HeobxoauMo cobniofaTh COOTBETCTBYIOLLEE PACCTOSIHWE pachblfieHns Mexay
COonnomMm 1 OKpalimsBaeMbiM obbekTom C HeOsXO[J,VIMbIM BHYTPEHHUM [OaBreHnem

nucToneTta.

Mogenb Paccrtosinve npu pacnbinedum BxoaHoe gaBneHue kpackonynbsra
RP 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 NlaBneHue pacnbineHus - Mogenb HVLP -

Mpw faBneHun Ha Bxode B nNucToneT nopsaka 2,0 bar gaBneHve pacnbineHns He npesbiwaet 0,7
bar. MakcmanbHoe BXoAHOe JaBneHne yKasaHo 3aBOACKMM LUTAMMOM Ha Kopryce nuctoneTa.
KpbILWKKN KOHTpONA Bo3AyXxa: B 3aBUCUMOCTM OT kanubpa xuknépa (no 3anpocy)!

5. 3aMeHa camoperynupyoLmx ynioTHeHUi

a) Co cTopoHbl MaTepuana: [Ins 3ameHbl CaMONOACTPANBAEMOr0 YNIOTHEHWA Wbl KpackopacnbimTens
HeoBXOAMMO CHSITb WrITy KpackopacrbINMTENs 1 GONT CryckoBOii ckoBbl. Koy ¢ BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHUKOM
W3 4 ¢ umnuHppuyeckoint Hacapkon (Komnnekt nHctpymeHtoB ma. Ne 9050) BBECTV B nuCTONET BMECTO
KPacOYHOW Wbl M BLIBUHTUTb YMIOTHUTENbHBIA BUHT C HaXWMHOW MPYXMHOW W ynnoTHeHnem. Ha
LUMNWHOPUYECKOW HacaaKe LUECTUTPaHHOTO KIio4a, KOTOPYK BCTaBMSOT B GNOK MronbyaToro NofLMnHMUKa
(noat. Homep 15438) c cofepKalMMUCS YaCTSMU (H@KUMHBIA BWHT, HaXWUMHasi MpYXuHa U HOBOE
YMIOTHEHWE) U MPUBMHYMBAIOT K KOPMYCY MUCTONETOB, NPOBEPSIIOT Ha MOBPEXAEHWS WronkyaThii ponvk 1
CHOBA MOHTUPYIOT.

Co cTopoHbl Bo3gyxa: [Ins 3ameHbl AepkaTens ynnoTHuTens (3akasHon Ne 133942) wrtoka  BO3AyLIHOTO
MOPLUHS CHavana cneayeT CHATb KPaCOYHYIO UMMy U KyPOK, BbITALLMTB LUTOK BO3AYLIHOMO MOPLUHS (3aKa3Hoi
Ne 91959) u BbiBEpHYTb AepxaTenb YMIOTHEHWS B KOMMIEKTE MpU MOMOLUM Kio4a C BHYTPEHHUM
wecTurpanHukom L3 4. BBUHTUTL HOBBIV AepxaTenb YNNOTHUTENS B KOMMN. W 3aTSiHYTb BpyyHyto. Cnerka
CcMa3aTh LUTOK BO3AYLUHOMO MOPLUHS CMasKom Ans nucToneta (3akasHon Ne 10009) v yctaHoBWTb, Tenepb
CHOBa CMOHTMPOBATb KYpPOK W KPACO4HYIO UTTTY. XVIIL5
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c) CropoHa Bo3ayxa ans moaenu SATAjet 100 B P: [1nsi 3ameHbl BO3AYLUHOMO NOPLUHA yAanuTb
KPbILLKY. BbIHYTb NPY>XUHY 1 BO3AYLUHBINA NOPLUEHb. 3aMEHNTL BO3AYLUHbIV MOPLUEHb.

6. Ounctka u TexobecnyxmBaHue

Hvkoraa He npumensiiTe rpy6yto cuny. Bonblune TpyGHbIe KoY, CBapOYHbIE TOPEnku U T. .
HENpUroAHbl B kayecTBe BCOMoraTenbHbIX cpeAcTB. KBanuduumpoBaHHbIN PEMOHT B GoMnbLUNHCTBE
cry4yaeB MOXHO MPOW3BOAWTL TOMbKO NMPU MOMOLLY CrieLmanbHbIX MHCTPYMEHTOB. B aTom cnyuyae
orpaHu4bTECH ONpefereHreM NPUYNHLI HENonaaKkv v NopyYnTe ee yCTpaHeHue Hallel CepBUCHOM
cnyx6e. Mocrne caMoCTOATENBLHOTO AEMOHTaXa Mbl CHUMaeM ¢ cebsi OTBETCTBEHHOCTb 3a GesynpeyHyio
pa6oTocnocobHOCTb NUcToneTa.

a) XopoLlo NPOMbITb MUCTONET PACTBOPUTENEM UM MOILLMM CPEACTBOM.

6) OuncTWUTb BO3AYLUHYIO [H03Y KMCTOYKOW UMK LLETKON. He knacTb nucTonet B pacTBOpUTENb.

B) 3arpsisHeHHble OTBEPCTUS HU B KOEM Crlydae He YMCTUTb HeHaanexalumm npeametamu, aaxe
camoe HeGonbLLOe MOBpeXAeHNe BNUSIET Ha KapTUHY pacrbineHus. Vcnonbayite urmbl Ans
ouncTku A3 upmbl SATA (13 HaBopa ans ounctkn 64030)!

r) YepHoe BosgyxopacrnpeaenuTensbHoe KomnbLo (3akasHoi Ne 143230/3-Hoit Habop) B ronoske
nucToneTa CHUMaTh TOMbKO NPU NOBPeXAeHNsX (kpacodHas Ato3a Gonblue He Bynet
ynnotHeHa). MNocrne aeMoHTaxa Bceraa AOMKHO YCTaHaBMMBATLCSt HOBOE KOMbLIO
BO3AyxopacnpefenuTens Ans obecrneyeHnst NpaBUNbHOTO (yHKLMOHUPOBaHWSI.

YcTaHOBUTL HOBOE BO3yXopacnpeaenuTenbHoe KomnbLo B NPaBUIbHOE MONOXKEHUE, U CHoBa
MMOTHO 3aBMHTUTb KPACOUHYIO 103y, CoGMioAas PyKOBOACTBO MO MOHTaXy BO3AYyXO
pacnpeaenuTenbHOro Konbua.

A) Cnerka cmasaTb NoABWKHbIE AeTanu cMaskon Ansa nuctoneTa (3akasHow Ne 10009).

PykoBoACTBO NO peMOHTY Bo3AayxopacnpegenutenbHoro konbua B dopmate PDF, a Takxke
B Buae Buaeoponuka Bbl MoxeTe HaWTu Ha M Ac M CTf no appecy
www.sata.com/Media. Takxe xe B c¢unbme Bbl MoxeTe nonyuutb Gonee noapoGHyH

qu)opmame no O4YMUCTKe nucrtoneTta.

BaxHoe yka3aHue:
MncToneT MOXHO MbITb BPYYHYIO MPY NOMOLLM PacTBOPUTENEN UMK MOIOLLMX CPEACTB UMK B OObLIYHOI
MOMOLLei MalLMHE AMs MMCTONETOB.

Crieaytolume AENCTBUS HAHOCAT NOBPEXAEHUsI NMUCTONETY/yCTPOMCTBAM U MOTFYT B HEKOTOPbIX
crniy4yasix noene4b 3a coboun yTpaTy B3pbIBO3alUTbl U NOMHYIO YTPaTy rapaHTum:

3amMayvBaHne OKpaco4HOro nUcTosieTa B pacTBopUTesNie Ui MOKLLUX CpeacTBax ([J,OﬂbLIJe, yem
HeobxoaAMMOo Anst COBCTBEHHO MOWKW)

- OCTaBneHue nuctorneTa B MOIOLLleVI MallvHe nocre 3aBepLUeHnsa nporpaMmmbl MOWKN

- OYUCTKa NucToneTta B CUcCTemax yanpaaByKoaoﬁ O4YUCTKN

o4MCTKa CTEKNa AUCTes OCTPbIMU, PEXYLLMMU UK rpyBbiMu NpeameTamm

HeTunuyHas Ansa UCnonb3oBaHvAa yaapHas Harpyska
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6.1 MoHTaXXHasA MHCTPYKUMA KomnbLia Bo3gyxopacnpeaenurens

BaxHble ykasaHus: [1pu CHATUM KombLia BO3AYXOpacnpeaenuTens Bel He [4OMKHbI HU B KOEM
cryyae NnoBpeanTb YNIOTHsIIOLME Kpasi B kopryce nucToneTa. MoaToMy AeicTByiTe kpaiiHe
OCTOPOXHO Koraa Bbl yaansiete konbLo Bo3ayxopacnpeaenutens!

1. CHauana pa3bepuTe 6rok pacnbineHus:
a. Yaanure BO3AyLIHOE COMmo
b. OTBUHTUTE perynsTop KonuyecTsa marepuana
c. BbiTawmte NpyxuHy 1 UMy Ans pacnbIifeHns Kpacku
d. [leMOHTUpY¥iTe conno Ans pacnbineHns Kpackn (C MOMOLLbIO K
ntoya U3 KOMMIEKTA MHCTPYMEHTOB)

NopYyCCKMi

2. CHAiTMe KonbLa BO3AYXOf I
cneuunanLHOro UHCTpyMeHTa)
BbiTalmte ¢ MOMOLLbLIO MHCTPYMEHTa KOMbLO BO3AyXopacrnpeaenutens u
yAanuTte Bce OCTaTKu rpsiaut.

Tens (c n 0

! O6s13aTenbHO NpoBepbLTe, YTOGLI Ha YNNOTHsIOLIEN MOBEPXHOCTHU He
ocTanoch HUKaKoW rpsi3n 1 He GbINo Kakux-nM6o LapanuH,
NpensATCTBYIOWMUX ONTUMaNbHOMY YNNOTHEHUIO!

3. YcrtaHoBKa HOBOro KonbLia Bo3zyxopacnpeaenurens
3a HoBoe KonbLO BO3yXopacnpeaenuTens AOMKHO BCTABMSATLCS TakUM
o6pasom, 4TOBbI NNACTUKOBLIN BLICTYM, OTMEYEHHbIN CTpenkon (1)
BXOAWI B OTMEYeHHoe oTBepcTue (cTpenka 2)!

3b 3atem paBHOMEpHbLIM HaxaTeM BCTaBbTE KOMbLIO
BO3yXopacnpeaenuTens, NPUBUHTUTE CONMO ANs pacnbineHns
Kpacku 1 crierka npwkmMmTe 1 cpasy e cHosa oTnycTtute. MposepbTe,
4TO6bI KOMNbLLIO BO3AYXOpacnpeaenuTens B koprnyce nucroneTta
XOPOLLIO YNOTHAMO.

4. YcraHoBkKa 6roka pacnbineHus (B o6paTHoi nocneaoBaTenbHOCTU Kak
onucaHo B n. 1.)
! YpocToBepbTECh C MOMOLLBIO KOHTPOJILHOMO pacrblieHusi Ha 6Gymare, 4To nucTonet
hyHKUMOHUPYeT GesynpeyHo, npexae Yem Bbl npogomkute nakmposaHue obbekral
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7. Bo3aMoOXHble Henonagku

Henonapgka MpuunnHa YcTtpaHeHue

Muctonet Tever [MocTopoHHWiA npeameT
MeXay KpaCo4YHOWN WrMon v

Kpaco4HOW At030W NpensTcTByeT

CHSATb KPaCOYHYIO WMy 1
KPaCOUHYIO [103Yy, BbIMbITb
B pacTsopuTene unm

repmMeTnyHoCTn yCTaHOBUTb HOBbI BrOK Aaw3
Kpacka BbicTynaet Ha CamoperynupytoLieecs 3aMEeHUTb YNMOTHEHNE UMbl
Kpacquoﬁ urne (yl'anTHeHI/Ie YNNOTHEHNe UMbl FLed)eKTHQ uwnn
KPacOYHOW UrMbl) yTepsiHO

CepnoobpasHas 3abuTo poxkoBoe oTBeEpCTUE 3amounTb B pactBopuTene,
KapTuHa VNN BO3AYLLHBIA KOHTYP 3aTeM MpoYUCTUTB Mpu
pacnbinexus NOMOLLY Wbl ANS YACTKN
pacnbinuTeneit SATA
Crpys B 3arpsasHeHune Landbl kpacouHoit | MoBepHWUTE BO3AYLLHYO
chopme [A103bl MW BO3AYLLIHOTO KOHTYpa A3y Ha 180°. Mpu Tom
Kanny unu XK€ KapTUHEe ouncTbTe
oBarnbHas uandy Kpaco4HoW Ato3bl v

BO3/1yLLHbI KOHTYP

CTpys nynbcupyeT

[liweaz

HeAoCTaTo4HO MaTepuarna B
EeMKOCTU
KpacouHasi to3a He 3aTsiHyTa

. CamoperynvpytoLuiics

YNNOTHUTENb UMbl AedekTeH,
6ok Ato3 3arpsisHeH unu
noBpexaeH.

1. Oo6aButb matepvan

2. CoOTBETCTBEHHO
NOATSHYTL AeTanm

3. OuncTuTbL nnn
3aMeHuUTb feTanm

MaTepVIal'I ny3blpuTca unun
«BYpNNT» B KPACOUHOM
CTakaHe

Pacnbinsemblii Bo3ayx
nonagaet no kaHany Kpacku
B KPaCOYHbIN CTaKaH.
KpacouHas Ato3a Hepoc-
TaTOYHO 3aTsiHyTa
BoapgyLlwHas ato3a He
MOMHOCTLIO HaBEepHYTa,
3aCopeH BO3AYLLUHbIA KOHTYP
HenpasunbHas nocaaka unm
noB-pexaeH Grok A3

1. CooTBEeTCTBEHHO
NOATSHYTL AeTanu

2. OuuctuTb getanu

3. 3amenutb getanu
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8. 3anacHble YacTun

WpeHt.Ne HaumeHoBaHue

3988 OTaenbHasi ynakoBka NakMpoBOYHBIX CETOYHBIX (UMETPOB

6395 Ynakoska ¢ 4 knuncamm CCS

6981 YnakoBka ¢ 5 GbICTpOpa3beMHbIMK coeanHsieMbiMu HUunnensmu G % 1G

10520 YnakoBka ¢ 12 npyxmHamu 4nsi KpaCo4HOW Urbl =
15438 YNNOTHUTENbHAs BTYNKa UMbl §
17152 YnakoBka ¢ 12 npyXMHaMu BO3AYLLUHbIX NOPLUHEW (&)
27243 KpackoHanueHoii ctakaH 0,6 n (nnactmacca), QCC ans 6bICTpoii CMeHbI g
49395 Pesb6oBasi KpblLLka Ans NnacTykoBoro crakaHa 0,6 n Q.
76018 ynakoBka 10 x 10 wT. ceTyaTbix UNLTPOB ANS Kpacku 8
76026 ynakoBka 50 x 10 wWT. ceTyaTbix UNLTPOB AN Kpacku

89771 BWHT Ansa perynupoBku OKPYrnocTy U LUMPWHBI (hakena

91959 LLIToK BO3AYLIHOrO MOPLUHS

9050 KoMNnekT MHCTPYMEHTOB (COCTOUT M3: BbIABWXKHOIO pe3ua, LETKN Ans

OYUCTKU, LLeCTUrpaHHoro kntoda SW 2, SATA TopLOBOrO LLIECTUrPaHHOrO
KIoYa U raeyHoro knto4ya)

130153 SATA adam

130492 Komnnekr cnyckoBoin ckobbl SATAjet

130542 PeMOHTHBI KoMNnekT

133926 Habop ponukoB crnyckoBoii ckobbl

133934 3 Npoknagku Ans WNNHAENS perynupoBaHns
LUIMPOKOYronbHOro/BCeHanpaBneHHoro nanyyarens

133942 O6oriMa ynnoTHUTENS!, B KOMMIEKTE.

133959 Habop peccop B kaxaoM 3x uronbyatbix ponunka/3x nNpy>kuHbl NyHxepa

133967 YnakoBka ¢ 3 CTONOPHLIMU BUHTaMU AN BO3AYLLIHOTO MUKpomeTpa SATA
133983 BoapywHein dutunr G 1/4a

133991 YnakoBka ¢ 3 ronoskamu NopLUHst

139188 PerynvpoBaHve konu4ecTs matepuana KOHTprankomn

139964 BoaayLHbii mukpomeTp (Tonbko Ans mopenu: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 HakataHHas ronoska 1 BUHT (Mo 2 LT.)

140582 YnakoBka ¢ 5 ynnoTHUTENbHbIMU 3NeMeHTaMM ANS KUKIEePOoB Kpacku

143230 YnakoBka konew, Ans Bo3ayLHbIX 4103 (3 WTyku)

Tonbko aAns mopenu: SATAjet 100 B P:
25874 YNnoTHUTENbHOE KOMbLO Kpyrnoro cedexust 9x1,5
78154 Kpbilwka

[l [ocCTynHo Kak 3anacHasl 4acTb B peMOHTHOM KomnnekTe 130542

** [oCTYNHO Kak YCTPOWCTBO ANsi 06CNYKUBaHUS

*** [10CTYMHO B KOMMJIEKTE PECCOP

**** llapHup copepkaTtcst Ans NNacTMKOBOroO CTakaHa

®  JlocTyrnHo Kak 3anacHasi YacTb B YCTPOWCTBE 0BCNYXVBaHWS
BO3AYLUHOTO MnyHxepa 82826

YepTexu 3anacHbIX YacTen U NpUHaanexHocTn Bbl MoxeTe HaiTh Ha#
pa3BopoTe B KOHLie GpoLutopbl.
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9. MapaHTuiHbIe ycroBus

Ha okpacoyHble nucToneTbl Mbl NPefoCTaBnseM rapaHTuio 12 MecaueB, CPOK AeiCTBUSA KOTOPON
Ha4MHaEeTCs CO AHSA MPOAaXV KOHEYHOMY Mokynatenio. [apaHTus pacnpocTpaHsieTcsi Ha MaTtepuanbHy
CTOMMOCTb fAeTarneit ¢ JedekTamu W3rOTOBMEHWsS U MaTepuana, KoTopble OoBHapyxaTcs B TeueHue
rapaHTuiiHoro cpoka. McknioyaloTcsi MOBPEXAEHWUsl, BO3HWKLIME BCNEACTBME HeHaanexallero unm
HEKOMMNETEHTHOrO MPUMEHEHWs, HenpaBunbHOW COOPKW MNWM BBOJA B SKCMMyaTauuio nokynartenem
VN TPeTbUMW NWLAMKU, eCTECTBEHHOrO W3HOCA, HEempaBWIIbHOTO ObpalleHust UnM TexobenyxuBaHus,
HenoaxXofsLMX pachnbifsieMblX MaTepuanoB, 3aMeHsieMblX paboyMx MaTepuanoB W XUMUYECKUX
BO3/ENCTBUIA, HAaNPUMeP, LLEMOYM U KUCIIOT, ANEeKTPOXUMUYECKUX UMW SNEeKTPUYECKUX BO3AENCTBUIA, ecrin
3TW NOBPEXAEHWs1 BO3HWKIN HEe MO Hallel BUHe. HaxaauHble pacnbinsiemMble Matepuarsl, kak, Hanpumep,
CBUHLIOBbI CypUK, AUCMEPCUN, FMasypu, XWUOKMIA HaxaaK Unu Apyrue, CokpaLlatT CPoK CryxObl kKnanaHos,
YNMOTHEHWIA, NucToneTa U Ato3. JTa rapaHTUsi He PacrnpoCTPaHseTCs Ha W3HOC, BO3HWKLIEN MO 3Ton
npuiuHe. lMpnbop crneayeT NpoBepuTh HesameanuTenbHO nocne nonyveuns. O6 oveBMaHbIX AedekTax
cnenyeT B TedeHne 14 gHel B NUCbMEHHOW hopme coobLmTe hrpMe-nocTaBLUuKy U HaM, B MPOTUBHOM
cryyae TepsieT cuny NpaBo Ha rapaHTUNHLIA PeMOHT. MocneaytoLme NpeTeH3umn Nboro poaa, B YacTHOCTN
0 BO3MelLLeHUM ylepba, uckrioyaroTes. [lJaHHoe JeiicTBYeT Takke B OTHOLLIEHUU NOBPEXAEHUIA, BOHUKLLNX
Npu  KOHCYNbTUPOBAHUM, OOYYEHWM MCMOMb30BAHUIO M AeMOHCTpauun. Ecnv nokynaTenb noxenaet
HEMe/IEHHOT0 PEeMOHTa WIM 3aMeHbl, npexae Yem OyaeT ycTaHOBReHo, 06s3aHbl NI Mbl MPOBOAUTL
3aMeHy, To nocTaBka npubopa Ha 3aMeHy WM PEMOHT MPOBOASTCA M3 pacyeTa U npu ynnarte, UCXoas
13 [eiCTBYIOLE Ha COOTBETCTBYIOLMIA AeHb LeHbl. Ecnu npu nposepke peknamauun BbISCHUTCS, YTO
MMeeTCsi MPaBo Ha rapaHTUIHbIA PEMOHT, TO Ha CYET NoKynaTersi B COOTBETCTBUM C rapaHTUIMHLIM PEMOHTOM
Oynet 3aHeceHa paccuMTaHHas CTOMMOCTb PEMOHTa UnW nocTaBka 3ameHbl. [letanu, kotopble Gbinn
3aMeHeHbl, NePEXoAT B Hally COBCTBEHHOCTb. PeknamaLuu unm npoyve npeTeHsnn He AatoT nokynaTento
VMM 3aKkas4ynky NpaBo OTKasaTbCsi OT onnatbl UMK 3agepxatb onnaty. OTnpaBky Ham npuGopa cregyet
npoBoauTb 6e3 BbICTaBIEHUS HaknagHbIX pacxofdoB. 3aTpaTbl Ha cBopky (onnata paboyero BpemeHu u
TPaHCMOPTHbIX PACXOAO0B), @ Takke PacxXoAbl Ha rpy30nepeBo3ky 1 ynakoBKy Mbl HE onnaiueaem. Mpu aTom
[eViCTBYIOT HallM ycrnoBusi cGOpku. MapaHTUNHBIA PEMOHT He BrieveT 3a coboi NPOANEHVE rapaHTUIMHOMO
cpoka. [apaHTVsi TepsieT CuIly Npu NOCTOPOHHUX BMeELLATeNbCTBaX.

BHumanue! [lpu uWCMONb30BaHWWM PacTBOPWUTENEN WM MOWLLMX CPEACTB Ha OCHOBE
ranoreHM3npoBaHHbIX YIMeBOJOPOAOB, Kak, Hanpumep, 1,1,1-TpUxnopataH 1 Xnopua MeTuneHa, Ha
anMUHWEBOM CTakaHe, MUCTONETE W ranibBaHW3WPOBAHHbLIX YaCTSIX MOTYT MPOM30UTU XUMUYECKUE
peakumu (1,1,1-TpUxnopataH Npy CMELIMBAHUM C HEGOMbLUMM KOMUYECTBOM BOAbI 4AET COMsHYO
Kucnoty). Bcneacteue aToro Aetanu MOTYT OKUCIUTLCS, B KpaiHeM Crydae, MOXET NocneaoBaTh
B3pbIBONOAOGHasA peakuusi. MoaTomy vcrnonb3yinte Anst Bawero npu6opa Ans pacrbiieHns Kpacku
TONMbKO TE PacTBOPUTENM U MOKLIME CPEACTBa, KOTOPbIE HE COAEpXaT BbllENepeunCneHHbIX
COCTaBMAOWMX. [Nt MOWKM HW B KOEM Crlydae He WCMOMb3yWTe KUCIIOTY, LUENOoYM (OCHOBaHUS,
COCTaBbl IAKOKPACOYHOTO MOKPLITUI U Np.)

10. CepTudmkar coorsetrcTBusa EC

OkpacoyHble nucTonetbl M Hacocbl upmbl SATA paspaboTaHbl, CKOHCTPYWMPOBaHbI W MPOU3BELEHbI
B cooTBeTCTBMM C AaupekTvBo EC 98/37/EG, 94/9/EG. [lMpu 3TOM WCMoNnb3oBanucb cregylolive
cornacosaHHble cTangapTbl: DIN EN 12100, BeaonacHocTb mMalumH, npubopos, ycraHoBok, DIN EN 1953,
DIN 31000, DIN 31001 yacTe 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 v npu HeobxogumocTn ZH 1/406, ZH 1/375
n ZH 1/181. TexHuyeckasi AOKYMEHTaLMUA UMEETCS B HANMMYMM MOSTHOCTBIO N OTHOCSILLEECS K OKPAaCOYHOMY
MUCTONETY PYKOBOACTBO MO 3KCMlyaTaLui UMEETCsl B HanmWuMy B OPUTMHamNbHON peAakuuu, a Takke Ha
POAHOM $5i3blKe MOnb3oBaTensi.
SATA GmbH & Co. KG
[upefop
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Forord Al
Innan apparaten/sprutpistolen tas i drift ar det viktigt att lasa hela bruksanvisningen noggrant,“s
och att observera och folja den. Darefter skall den férvaras pa en plats som ar tillganglig 67 -
alla anvandare. Apparaten/sprutpistolen far endast tas i drift av sakkunniga personer (fack-
man). Vid osaklig anvandning av apparaten/sprutpistolen eller nagon sorts forandring eller
kombination med oldmpliga andra komponenter kan det uppstd egendomsskador och allvarli-

ga skador pa halsan fér den egna personen, frammande personer och djur, vilka kan leda till
dodsfall. SATA overtar inget ansvar for sadana skador (t. ex. genom att bruksanvisningen ej
observeras). Sakerhetsforeskrifterna, arbetsplatsbestimmelserna och arbetsskyddsféreskrif-
terna som galler fér apparaten/sprutpistolen i det respektive landet eller anvédndningsomradet
maste observeras och iakttas (t.ex. de tyska foreskrifterna for olycksfallsskydd BGR 500
(BGV D25) och D24 fran Huvudférbandet for narings-yrkesférbunden osv.). SATA, SATAjet, SATA-
logon och/eller andra SATA-produkter som omnamns i innehallet &r antingen registrerade varumar-
ken eller varumarken tillhérande SATA GmbH & Co. KG i USA och/eller andra lander.

Endast pa utférandet DIGITAL: Om enheten 6ppnas gor det att explosionsskyddet och garantin
upphor att gélla.

Observera

Rikta aldrig sprutpistolen pa Dig sjalv, pa andra personer eller djur. Losnings- och forutnningsmedel
kan leda till fratskador. Mangden lack och l6sningsmedel i apparatens arbetsomrade far inte vara
stérre an vad som behdvs for arbetet (lacker och I6sningsmedel maste stalls tillbaka i lagerrum som
uppfyller bestdmmelserna nar arbetet ar avslutat). Apparaten maste vara frankopplad fran luftnatet
innan nagon sorts reparationsarbeten pabdrjas.

Innan varje idrifttagande, speciellt efter rengoring och efter reparationsarbeten maste man
kontrollera att alla skruvar och muttrar sitter fast, samt att pistolen och slangarna ar tata.
Defekta delar maste bytas ut eller repareras pa motsvarande satt. Anvand endast originalreservde-
lar for att erhalla basta lackeringsresultat och for att sakerstélla hogsta sékerhet. Det far inte finnas
antandningskallor (t.ex. dppen laga, tdnda cigaretter, lampor utan explosionsskydd osv.), eftersom
gasblandningar som latt kan antdndas uppstar under lackeringen. Under lackeringsarbetena skall
motsvarande arbetsskydd anvandas (andningsskydd osv.). Eftersom ljudtrycksnivaer éver 90 db(A)
uppstar vid sprutning med hogre tryck skall Iampligt horselskydd baras. Inga vibrationer 6verfors till
anvandaren nér sprutpistolen anvands. Rekylkrafterna ar laga. Det ar forbjudet att anvanda den
hér produkten i explosionsfarliga omraden klassificerade som zon 0.

1. Leveransomfattning och tekniska data (Allmant)

* 0,6 liter snabbytes-bagare(av plast) med -« alternativ: Mit elektronischer

integrerad droppsparr DruckmeReinrichtung

* Verktygssats * Max drifttemperatur material 50 °C

« alternativt: 1,0 liter aluminiumbehallare « Maximalt tekniskt sprutpistolsintryck 10 bar
(QCC) utan vridlank (1MPa) / (145 psi)

1.1 Tekniska data (Utférande RP) 1.2 Tekniska data (Utférande HVLP)

+ Pistol med munstycke 1,6 RP « Pistol med munstycke 1,7 HVLP

« Luftférbrukning vid 2 bar 290 NI-min « Luftférbrukning vid 2 bar 350 NI-min

+ Rekommenderat sprutpistolsintryck * Rekommenderat sprutpistolsintryck
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa) 2 bar (0,2 MPa) - (HVLP)

(Sport Repair 0,5 - 1,5 bar)

XIXA
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1.3 Tekniska data (Utférande Polyester) AlE..
* Pistol med munstycke P -
« Luftférbrukning vid 2 bar 245 NI-min -
» Rekommenderat sprutpistolsintryck 1,5 - 2,0 bar

XIX.2

2. Funktionsbeskrivning

2.1 Allméant

Sprutpistolen SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 BP ar avsedd for sprutmalning av farger
och lacker samt andra flytande material (storleken pa munstycket beror pa viskositeten). Det &ar
inte tillatet att arbeta med slipande, syra- och bensinhaltiga material. Tryckluften som behdvs for
sprutmalning tillférs via luftanslutningen, som &r inskruvad i pistolhandtaget. Luftventilen ppnas
nar avtryckaren trycks in till den forsta tryckpunkten (forluftstyrning). Om avtryckaren trycks vidare
sa dras fargnalen ut ur fargmunstycket. Genom tyngdkraften rinner da materialet som skall sprutas
utan tryck ut ur fargmunstycket och finférdelas samtidigt genom tryckluften som strémmar genom
luftmunstycket. Bagarens lock ar utrustad med en droppsparr som férhindrar att material rinner ut
genom luftningshalet.

2.2 Digital tryckmaétare (Losning for ombyggning i efterhand)

Den digitala tryckméataren som ér integrerad i “SATA adam“ visar fran och med 0,2 bar (3
psi) ingangstrycket till pistolen med en visningsnoggrannhet pa + 0,05 bar (1 psi). | trycklost
tillstand kopplas tryckmataren om till driftsattet ,sleep” for att férlanga livslangden pa batterierna.
Tryckmatningsenheten ar hermetiskt tillsluten mot extern inverkan (max. temperatur 60° C). Visaren
kan maximalt visa 99 psi eller 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (explosionsskydd)
Den digitala tryckmétanordningen “adam® ar typgodkénd och &r utvecklad, konstruerad och tillver-
kad enligt EG-riktlinjen 94/9 EG.
Den har klassificerats enligt MG EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI,DIV1, GPA, B,C&D, T4
och far anvandas i explosionsskyddszonerna 0,1 och 2 upp till 60° C. Ta omedelbart pistolen
ur drift vid skador pa tryckmatenheten, visaren, glaskapan etc. Tryckméatanordningen far endast
repareras i SATAs fabrik. Varje ingrepp i tryckmatrummet genom att frontplattan avlagsnas
ar farligt, leder till att explosionsskyddstillatelsen och garantin upphor att gélla och forstor
tryckmatanrodningen.

3. Konstruktion

1 Munstyckssats (endast luftmunstycket ar 7 Luftanslutning ganga % a
synligt) 8 Luftkolv (ej synlig)

2 Sjalvjusterande nalpackning (ej synlig) 9 Arreteringsskruvar

3 Avtryckare 10 Luftmikrometer

4 Sjalvjusterande luftkolvpackning (ej synlig) 11 Instalining av materialmangd

5 Steglos rund-/bredstralereglering 12 Lacksil (ej synlig)

6 Color Code System 13 Droppsparr
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4. ldrifttagande

Innan varje idrifttagande, speciellt efter rengdring och reparationsarbeten maste man kontrollerz
att alla skruvar och muttrar sitter fast. Det galler speciellt fér skruven for instéllning av materialman

(stoppmutter), regleringen av rund/bred strale pos. 5 samt insexskruven pos. 9 till luftmikrometern.

Sprutpistolen har behandlats med korrosionsskyddsmedel innan leveransen och bor darfor spolas
igenom med fortunning eller rengéringsmedel innan den anvands. Apparaten maste vara tryckfri
vid varje slags underhalls- och reparationsarbeten, dvs. vara frankopplad fran tryckluftsnatet. Om
denna sakerhetsanvisningen ej iakttas kan det leda till sak- och personskador med risk for dédsfall.
SATA 6vertar inget ansvar for eventuella konsekvenser av att sékerhetsanvisningarna ej iakttas.

4.1 Ren sprutluft

...erhalls pa sékraste satt genom att anvanda:

Kombi-finfilter med integrerad tryckregulator for grovinstalining av
spruttrycket. Genom hdgt tryckfall i luftslangen/kopplingen bér trycket kon-
trolleras/stéllas in i sprutpistolen.

Art.nr. 92296

4.2 Tillracklig luftvolym

...genom behovsanpassad kompressoreffekt, stor diameter pa luftiedningar-
na och for att undvika en for stor tryckforlust, en luftslang med minst 9 mm
innerdiamater i antistatiskt och tryckhallfast utférande som &r fri fran &mnen
som stor lackeringen. Innan monteringen pa luftanslutningen (génga % a) bor
man blasa luftslangen ren. Luftslangen maste tala tryck till minst 10 bar och
tala I6sningsmedel. Total avledningsresistans < 100 milj. Ohm.

Art.nr. 53090 (langd 10 m) - (tal ej bensin eller olja)

4.3 Luftmikrometer/Extrautrustningsmanometer
Oppna den integrerade mikrometern fér maximalt fldde, dvs. stéll den lodratt y 4
i position 3. Genom den steglost reglerbara luftmikrometern kan pistolinner-
trycket forandras direkt pa lackeringspistolen. Anslut pistolen till tryckluftsna-
tet, tryck pa avtryckaren och stall in 6nskat innertryck i pistolen.

Observera vanligen:

- Mikrometern langs med pistolens kropp (position Ill - parallellt
med pistolens kropp = maximal finférdelning, maximalt innertryck i
pistolen (samma som ingangstrycket till pistolen)

- Position | eller Il (pa tvéren mot pistolens kropp) = minimal finférdelning,
minimalt innertryck i pistolen (vid sma lackarbeten, stéanksprutning etc.)

Observera: Om pistolen ar ansluten till tryckluftsnatet far arreterings-skruven
(pos 9) till luftmikrometern (pos 10), inte skruvas ut under nagra omstan-
digheter. Det ar inte tillatet att ta pistolen i drift om arreteringsskruven ar
urskruvad.

Obs: Pa utforandet SATAjet 100 B P &r luftmikrometer inte serieutrustning,
men en sadan kan installeras i efterhand.

XIX.3
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Extrautrustningsmanometer SATA adam:

Avlagsna luftmikrometern efter lossandet av arreteringsskruvarna pa sidan
med en sexkantnyckel SW 2. Montera darefter SATA adam i stéllet for stan-
dardluftmikrometern.

Se till att luftmikrometerns arreteringsskruvar (pos. 9) ar inbyggda i
pistolen och ar atdragna. Anslut pistolen till tryckluftsnétet, mandvrera
avtryckaren och stéll in 6nskat spruttryck genom att vrida.

iknande

4.4 Riktig instéllning av ingangstrycket

a) Pistol med tryckmétningsanordning SATA adam:

Stall in erforderligt tryck pa 1,5 - 2,0 bar genom att vrida pa pistolens SATA
adam. Med en indikeringsnoggrannhet pa +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) kan trycket
stallas in exakt och kontrolleras hela tiden under lackeringsprocessen.

b) Pistol med mikrometer/manometer

Sakerstall tillrackligt tryck fran regulatorn. Stéll in det rekommenderade
ingangstrycket pa 1,5 - 2,0 bar med hjalp av mikrometern.

Art.nr. 27771

c) Pistol med Tryckluftsmétare

Still inn trykket pa trykkforminskeren, slik at det ngdvendige inngangstrykket,
som kreves ifglge pistoltypen, oppnas.

Art. nr. 4002 2

liknande bild

d) Pistol uten manometer

Slik at lufttrykket stilles inn riktig pa pistolinngangen, som ellers ved a) - c),
uten manometer, skal det stilles inn ca. 0,6 bar mer enn anbefalt inngang-
strykk (innvendig diameter 9 mm) per 10 m, pa grunn av trykktap i slangen.

4.5 Materialmengde

Materialméngdreglering:

stall in motsvarande sprutviskositeten och det énskade materialflodet (pil @)
och sékra med kontermuttern (pil@). | normalfall & materialméngdreglerin-
gen helt 6ppnad.

4.6 Rund- / bredstrale

Rund- / bredstraleregulering

til trinnlgs tilpassing av sproytestralen pa lakkobjektet:
Dreiing til venstre - bredstrale

Dreiing til heyre - rundstrale
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4.7 Dysesett

Dysesett - komplett kontrollert enhet med fargenal (V4A), fargedyse (V4A)

og luftdyse. Dysesettet monteres fast (bruk universalngkkel til fargedysen).
Bygg inn fargedyse for fargenal. Luftdysen skal veere fiksert slik at skriften

er oppe. Anvand den borrade insexnyckeln (12 mm) pa universalnyckeln

till fargmunstycket. Anvand den borr-ade insexnyckeln (12 mm) pa univer-
salnyckeln till fargmunstycket. Kun originale reserve-deler garanterer den
hgyeste kvalitet og levetid.

Vid montering av fraimmande komponenter kan kvaliteten avta och SATAs
garanti upphor att galla samt att det kan uppkomma fara for hélsan.

Dysesett, Utforande RP Dysesett, Utforande HVLP

146977 for SATAjet 100 B F RP 1,4 146381 for SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 for SATAjet 100 BF RP 1,6 145417 for SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 for SATAjet 100 BF RP 1,8 145425 for SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 for SATAjet 100 BF RP 2,0 145433 for SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 for SATAjet 100 B P P

4.8 Sprutavstand

For att undvika overspray och ytproblem boér man hélla passande avstand
mellan luftmunstycket och féremalet som lackeras, tillsammans med ett
passande innertryck i pistolen.

Utforande Sprutavstand Pistolens inloppstryck
RP 18-23 cm 1,56 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,6-2,0 bar

4.9 Inre munstyckstryck - Utférande HVLP -

Vid ett ingangstryck pa mer an 29 psi vid luftintaget 6verstiger det inre munstyckstrycket 10 psi. Det
maximalt tillatna ingangstrycket for HVLP &r angivet pa sprutpistolen. For tryck dverstigande 2.0
bar uppfyller sprutpistolen SATAjet 100 B F HVLP kravet enligt lagstiftningen i U.K. (Lombardiet*
(Italien): ingangslufttryck under 2.7 bar / 37 psi - luftkappstryck under 1.0 bar / 15 psi)
Kontrolluftlock: beror pa storleken pa munstycket (pa begaran)!

5. Byte av de sjélvjusterande packningarna

a) Materialsidan: For att byta ut den sjélvjusterande fargnalpackningen maste fargnalen och
avdragsbygelbulten demonteras. For in insexnyckel nyckelvidd 4 med cylindrisk ansats
(Verktygssats id.-nr 9050) i pistolen pa fargnalens stalle och skruva ur packningsskruven med
tryckfjader och tatning ur pistolen. Skjut delarna (tryckskruv, tryckfjdder och ny tatning) som
finns i fargnalsférpackningen (best. Nr. 15438) pa insexnyckelns cylindriska faste och skruva in
i pistolkroppen, kontrollera fargnal avseende skador och montera igen.

Luftsidan: For att byta packningshallaren (best.nr. 133942) till luftkolvstangen maste forst
fargnalen och avtryckaren demonteras. Dra ut luftkolvstangen (best.nr. 91959) och skruva
ur den kompletta packningshallaren med 4 mm insexnyckeln. Skruva in den kompletta nya
packningshallaren och dra fastordentligt. Fetta bara in luftkolvstangen latt med pistolfett (best.
nr. 10009) och montera den. Montera darefter avtryckaren och fargnalen igen.

z
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c) Luftsidan pa utférandet SATAjet 100 B P:
Avlagsna avslutningslocket for att byta ut luftkolven. Dra ut fjadern och luftkolven.
Byt ut luftkolven.

6. Rengoring och underhall

Anvand vanligen aldrig stora krafter. Stora rértanger, gasbrannare osv. ar olampliga hjalpmedel.
En fackméssig reparation kan i manga fall endast genomféras med specialverktyg. Noj Er i sadana
fall med att konstatera problemet och I&mna reparationen till var kundtjanst. Garantin for pistolens
fulla funktionsduglighet upphor att gélla vid egenhandig demontering.

a) Spola igenom pistolen med fértunning eller rengdringsmedel noggrant

b) Rengor luftmunstycket med en pensel eller borste. Lagg inte ned pistolen i fortunning.

c) Rengér under inga omstandigheter igensatta hal med olampliga foremal. Aven mycket
sma skador paverkar sprutbilden. Anvand SATA-munstycksrengdringsnalar
(ur rengodringsset 64030)!

d) Demontera endast den svarta luftférdelarringen (best.nr 143230/ set om 3 st) i pistolhuvudet
om den ar skadad (det sluter inte langre tatt emot fargmunstycket). Efter demontering
mastealltidennyluftférdelningsringmonterasforattsékerstallafunktionen. Sattiden nyaluftfor
delarringen i ratt Iage och skruva fast fargmunstycket igen.

Observera monteringsanvisningen till luftférdelarringen.

e) Fetta i rorliga delar latt med pistolfett (best.nr. 10009)

En reparationsanledning till luftférdelarringen finns som PDF-fil samt som video pa var
hemsida www.sata.com/Media. Dessutom finns det dar ocksa en film som informerar
ndarmare om rengdring av pistolen!

Viktig hanvisning:
Pistolen kan rengdras med I6snings- eller rengéringsmedel for hand eller i en konventionell
pistoltvattmaskin.
Foljande atgarder skadar pistolen/installationer och kan i vissa fall leda till att explo-
sionsskyddet gar forlorat och till fullstandig forlust av ansprak pa garanti:
- Sprutpistolen l&aggs ned i rengorings- eller I16sningsmedel
(langre an vad som behdvs for sjélva rengéringen)
- Pistolen tas ej ut ur en tvattmaskin efter att tvattprogrammet ar avslutat
- Rengoring av pistolen i ultraljudrengdéringssystem
- Rengoring av displayrutan med spetsiga, vassa eller sli pande férmal
- Belastning med slag och stétar utdver normal anvandning
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6.1 Monteringsanvisning luftspridarring

Viktiga upplysningar: Nar du drar av luftspridarringen ar det mycket viktigt att
tatningskanterna i pistolkroppen inte skadas. Var darfor alltid ytterst forsiktigt nar
du avslagsnar luftspridarringen!

1. Demontera férst munstyckssatsen:
a. Avlagsna luftmunstycket
b. Skruva av materialméngdsregleringen
c. Dra ut fjader och fargnal
d. Demontera fargmunstycket (med nyckeln ur verktygssatsen)

2. Demontering av luftspridarringen
(med specialverktyg)
Dra eller lirka ut luftspridarringen med hjalp av verkty-
get, och avlagsna alla smutsrester.

'Kontrollera noga att det inte har hamnat nagon smuts pa tatnin-
gsytorna, och att inga repor forhindrar en optimal tatning!

3. Iséttning av den nya luftspridarringen
3a Den nya luftspridarringen maste séattas i sa, att den med en piNJ(1)
markerade plasttappen passar i det markerade halet (pil 2)! =

3b Pressa sedan in luftspridarringen jamnt, skruva fast fargmunstyc-
ket och dra at det 1att och avldgsna det igen. Kontrollera att
luftspridarringen sluter tétt mot pistolkroppen.

4. Montering av munstyckssatsen (I omvand ordningsféljd som under 1)
IForvissa dig genom en test-sprutbild pa ett papper om att pistolen fungerar felfritt
innan du fortsatter att lackera ett objekt!
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7. Méjliga funktionsstorningar

Feil

Arsak

Hjelp

Pistolen droppar

Frammande féremal mellan
fargnalen och fargmunstycket
forhindrar att det sluter tatt.

Demontera fargnalen och
fargmunstycket, rengor i
fortunning eller montera en
ny munstyckssats

Det kommer ut farg
vid fargnalen
(fargnalspackningen)

Den sjalvjusterande nalpack-
ningen ar trasig eller har
forsvunnit

Byt ut nalpackningen

Sprutfaltet format
som en skara

Hornhalet eller luftkretsen
ingentappt

BI6t upp i fortunning, och
rengdr sedan med SATA
munstyckrengdringsnal

Stralen
droppformad
eller oval

Tappen pa fargmunstycket
eller luftkretsen ar smutsig.

Vrid luftmunstycket 180°.
Rengor tappen pa farg-
munstycket och luftkretsen
om problemet kvarstar

Stralen fladdrar

[limaz

1. Inte tillrackligt med material i
behallaren

2. Fargmunstycket inte
fastdraget

3. Den sjélvjusterande
nalpackningen defekt,
munstyckssatsen smutsig
eller skadad

N

. Fyll pa material

2. Dra fast de motsva-
rande delarna

3. Rengor delarna
eller byt ut dem.

Materialet bubblar eller
Jkokar" i fargbagaren

1. Luft for finférdelning kom-
mer in i fargbédgaren genom
fargkanalen. Fargmunsty-
cket ar inte fastdraget
ordentligt.

2. Luftmunstycket &r inte
fullstandigt paskruvat,
luftkretsen igentappt

3. Munstyckssatsen ar skadad
eller dess sits defekt

1. Dra fast de motsvarande
delarna

2. Rengor delarna

3. Byt ut delarna

XIX.8




EZLZ] Bruksanvisning SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P 3

8. Reservdelar
ID-nr.

Benamning
3988 Separat packet lacksilar
6395 Packning med 4 CCS-clips
6981 Paket med 5 snabbkopplingsnipplar G %4 IG

10520 Packning med 12 fjadrar till fargnalen

15438 Fargnalpackning

17152 Forpackning med 12 luftkolvs-fiadrar

27243 0,6 | bagare (av plast), QCC for snabbt byte

49395 Skruvlock till 0,6 | plastbehallare

76018 Packning med 10 x 10 lacksilar

76026 Packning med 50 x 10 lacksilar

89771 Spindel for reglering av rund/bred strale

91959 Luftkolvstang

9050 Verktygssats (best. av: Utdragningsverktyg, rengéringsborste,
insexnyckel SW 2, SATA sexkantnyckel och skruvnyckel)

130153 SATA adam

130492 Avtryckarset SATAjet

130542 Reparationssats

133926 Bygelrullset

133934 Forpackning med 3 tatningar for spindel rund-/bredstralereglering

133942 Tatningshallare, kompl.

133959 Fjader-set vardera 3x fargnal/3x luftkolvfjadrar

133967 Forpackning med 3 arreteringsskruvar for SATA luftmikrometer

133983 Luftanslutningsstycket G 1/4a

133991 Forpackning med 3 luftkolvhuvuden

139188 Materialméngdreglering med kontermutter

139964 Luftmikrometer (Endast pa utférandet: SATAjet 100 B F RP/HVLP)

140574 Lattrad knapp och skruv (vardera 2x)

140582 Forpackning med 5 tatelement till fargmunstycke

143230 Férpackning luftmunstyckesringar (3 stycken)

Endast pa utférandet: SATAjet 100 B P
25874 O-ring9x 1,5
78154 Avslutningslock

1 Kan erhallas som reservdel i reparatur-set 130542
** Kan erhallas som service-enhet

*** Kan erhallas i fijader-set

**** Vridlank endast till bagare (av plast)

. Kan erhallas i luftkolv-service-enhet 82826

Reservdelsteckningarna och tillbehoren finns pa sidan att vika ut i slutet av haftet.

XIX.9



EZLZ] Bruksanvisning SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

XIX.10
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9. Garantivillkor "
7 Fr?
Vi ger 12 manaders garanti pa lackpistoler, vilken bérjar dagen da den saldes till slutkunden. “S
rarf-

Garantin omfattar materialvardet pa delar med material- och tillverkningsfel, som uppstar inom ga
titiden. Skador som uppstar genom olamplig eller ofackmassig anvandning, felaktig montering resp.
idrifttagande genom kopare eller andra personer, naturligt slitage, felaktig behandling eller underhall,
olampliga sprutmaterial, utbytta material och kemisk paverkan som syror och baser, elektrokemisk
eller elektrisk inverkan ar uteslutna, savida skadorna inte kan harledas till ett fel fran var sida. Slipande
sprutmaterial som t.ex. blymonja, dispersioner, glasyrer, flytande smargel och liknande minskar livs-
langden pa ventiler, packningar, pistol och munstycke. Forslitningar som beror pa detta omfattas inte
av den har garantin. Apparaten maste kontrolleras direkt efter leveransen. Uppenbara brister maste
meddelas skriftligt till leverantoren eller till oss inom 14 dagar efter att apparaten mottagits, eftersom
ratten till garantireparationer annars upphér. Alla ansprak som gar utdver detta, oavsett slag, och
speciellt ansprak pa skadestand &r uteslutna. Det géller ocksa for skador som uppstar vid radgivning,
upplarning och demonstration. Om kunden 6nskar omedelbar reparation, innan vi avgjort om vi ar skyl-
diga att ersatta produkten, sa sker leverans av erséttning eller reparation mot berékning och betalning
av det gallande dagspriset. Om det faststalls vid kontrollen av reklamationen att det bestar ansprak
pa garanti, sa erhaller kdparen kostnadsersattning motsvarande garantiarbetena for den beréknade
reparationen eller leveransen av ersattning. Delar som levererats till oss for reparation 6vergar till
var egendom. Reklamationer eller andra problem beréttigar inte kdparen eller uppdragsgivaren att
forvagra eller fordréja betalning.

Transport av apparaten maste ske utan kostnad for oss. Monteringskostnader (erséattning for arbetstid
och resor) samt frakt- och forpackningskostnader évertas ej av oss. Har galler vara monteringsvillkor.
Garantiarbeten medfor ingen férlangning av garantitiden. Garantin upphér att gélla vid frammande
ingrepp.

Observera! Vid anvandning av loshings- och rengéringsmedel som baserar pa halogenerade
kolvaten, som t.ex. 1,1,1-trikloretan och metylenklorid kan det uppsta kemiska reaktioner pa
aluminiumbé&garen, pistolen samt pa galvaniserade delar (1,1,1-trikloretan ger saltsyra vid kontakt
med sma mangder vatten). Delarna kan darfor oxideras, och i varsta fall kan reaktionen ske explo-
sionsartat. Anvand déarfor inga 16snings- eller rengéringsmedel som innehaller de ovan namnda
komponenterna for rengéring av Er sprutpistol. Anvand under inga omsténdigheter syra eller lut
(baser, fargborttagningsmedel).

10. Forklaring om EU-6verensstammelse

Lackeringspistolerna och pumparna fran firman SATA har utvecklats, konstruerats och tillverkats
i 6verensstammelse med EG-riktlinjerna 98/27/EG och 94/9/EG. Dérvid har féljande harmonis-
erade normer anvants: DIN EN 12100, sékerhet fér maskiner, apparater och anlaggningar, DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 och vid behov ZH 1/4086,
ZH 1/375 och ZH 1/181.

Den tekniska dokumentationen ar fullstdndig och bruksanvisningen som hér till sprutpistolen
foreligger pa originalspraket samt pa spraket i anvandarens land.
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Predgovor .
Pred zagonom naprave/pistole za lakiranje je navodilo za uporabo treba prebrati do "%
konca in temeljito ter ga upostevati in se ga pridrzevati. Treba ga je hraniti na varnem mestu, Ki -

je dostopno poljubnemu uporabniku naprave. Napravo/pistolo za lakiranje smejo poganjati samo
strokovnjaki. Pri nepravilni uporabi naprave/pistole za lakiranje ali vsaki spremembi oz. kombina-

ciji z neustreznimi tujimi deli lahko pride do materialne $kode, resnih lastnih zdravstvenih tezav,
zdravstvenih tezav drugih osebah in Zivalih ter smrti. SATA v nobenem primeru ne prevzema
jamstva za te Skode (npr. neupostevanje navodila za uporabo). Treba je upostevati in se pridrzevati
uporabnih varnostnih predpisov, dolo¢il o delovnih mestih in predpisov o varstvu pri delu posamez-

ne drzave ali podrocja uporabe naprave (npr. nemskih predpisov o preprecevanju nesre¢ BGR 500
(BGV D25) in BGV D24 osrednje zveze poklicnih gospodarskih zadrug itd.).

SATA, SATA, SATAjet, SATA-logotip in/ali drugi SATA-proizvodi, omenjeni v vsebini, so zas¢itene
blagovne znamke ali blagovne znamke SATA GmbH & Co. KG v ZDA in/ali drugih drzavah.

Samo pri razli¢ici DIGITAL: Odpiranje privede do prenehanja ucinkovitosti eksplozijske zas¢ite

in veljavnosti garancije.

Upostevajte

Pistole za lakiranje nikoli ne usmerjajte nase, proti drugim osebam ali Zivalim. Topila in razredcila
lahko privedejo do razjed. V delovnem okolju stroja sme biti prisotna samo koli¢ina topila in laka,
ki je potrebna za napredovanje dela (po zaklju¢ku dela je topila in lake treba vrniti v namenska
skladis¢a). Pred vsakimi popravili se stroj mora lociti od zracnega omrezja.

Pred vsakim zagonom, zlasti po ¢iS¢enju in popravilih, je treba preveriti trd sedez vseh
vijakov in matic ter tesnost pistol in gibkih cevi. Pokvarjene dele je treba zamenjati ali ustrezno
popraviti. Za doseganje najboljSih rezultatov pri lakiranju in za najvisjo varnost uporabljajte samo
originalne nadomestne dele. Pri lakiranju se v delovnem obmocju ne smejo nahajati vzigalni viri
(npr. odprti ogenj, gorece cigarete, svetilke nezascitene pred eksplozijo), ker pri lakiranju lahko
nastanejo vnetljive zmesi. Pri lakiranju je treba uporabljati predpise o ustrezni zac¢iti pri delu
(dihalna maska itd.). Ker se pri brizganju z vecjim pritiskom presega nivo zvo¢nega tlaka od 90
dB (A), je treba nositi ustrezno za$¢ito za sluh. Pri uporabi pistole za lakiranje se na dele telesa
uporabnika ne prenasa vibracij. Povratne sile so majhne.

Prepovedana je uporaba tega proizvoda v eksplozivnih obmocjih cone 0.

1. Obseg dostave in tehni¢ni podatki (SplosSno)

» Preto¢na posoda 0,6 litrov za hitro zamen-  + maks. delovna temperatura materiala: 50 ° C
javo (plastika) z integrirano blokado kapljic ~ « Maksimalni vstopni pritisk na pistoli 10 barov
» Komplet orodja (1MPa) / /145 psi)
« alternativno: QCC-aluminijska posoda 1,0
liter brez gibljivega sklepa

1.1 Tehni¢ni podatki (Razli¢ica RP) 1.2 Tehniéni podatki (Razli¢ica HVLP)

» Pistola s Sobo 1,6 RP « Pistola s Sobo 1,7 HVLP

+ Poraba zraka pri 2 bara: 290 NI/min * Poraba zraka pri 2 bara: 350 NI/min

» Vhodni tlak pistole « Vhodni tlak pistole 2 bara (0,2 MPa) - (HVLP)

1,5-2,0 bara (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)

XX1
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1.3 Tehnicni podatki (Razli¢ica poliester) A5
* Pistola s Sobo P h

XX.2

+ Poraba zraka pri 2 bara: 245 NI/min

» Vhodni tlak pistole 1,5 - 2,0 bara i

2. Funkcijski opis

2.1 Splos$no

Pistola za lakiranje SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P je namenjena za brizganje

barv in lakov ter drugih tekoc¢ih medijev (velikost $obe odvisna od brizgalne viskoznosti). Grobih
materialov, ki vsebujejo kisline in bencin, se ne sme obdelovati. Stisnjeni zrak, potreben za briz-
ganje, se dovaja na priklju¢ku za zrak, ki je pritegnjen v rocaju pistole. Z aktiviranjem prozilca
se zracni ventil odpira do prve tlatne tocke (predzrac¢no krmiljenje). Z nadaljnjim potegovanjem
prozilca se iz Sobe za barvo izvlece igla za barvo. Brizgalni medij v tem primeru pod vplivom
teznosti teCe brez tlaka iz Sobe za barvo in se razprsi s pomocjo stisnjenega zraka, ki so¢asno
izhaja iz zracne Sobe. Pokrov posode je opremljen z blokado kapljanja, ki preprecuje izhod mate-
riala iz luknje za odzracevanje.

2.2 Digitalno merjenje tlaka (Resitev z naknadno opremo)

Digitalno merjenje tlaka, integrirano v ,SATA adam®, od 0,2 bar (3 psi), prikazuje vhodni tlak pistole
z natancénostjo prikaza + 0,05 bar (1 psi). V breztlatnem stanju se merjenje tlaka z namenom
podaljSevanja Zivljenjske dobe baterije preklopi v nacin ,sleep” (mirovanje). Priprava za merjenje
tlaka je hermeti¢no zaprta za zunanje vplive (maks. temperatura 60 °C). Maksimalna prikazana
vrednost znasa 99 psi ali 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplozijska zas¢ita)
Digitalna merilna priprava za tlak ,adam* je bila podvrzena preverjanju tipa in je razvita, zasnovana
in izdelana v skladu z ES-Direktivo 94/9.
Razvrécena je bilapo 111G EExia llIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
in se sme uporabljati v obmocjih ekspl. zas¢ite 0,1 in 2 do 60 °C. V primeru poskodbe priprave za
merjenje tlaka, prikaza, steklenega pokrova itd., pistolo takoj prenehajte uporabljati. Priprava za
merjenje tlaka se sme popravljati izkljuéno v tovarni SATA. Vsak poseg v prostor za merjenje
tlaka v obliki odstranitve sprednje plosce je nevaren, privede do izgube potrdila o eksplo-
zijski zasciti, garancije in unici pripravo za merjenje tlaka.

3. Sestava
1 Komplet $ob (od tega vidljiva le zra¢na 6 Sistem barvnih kod
Soba) 7 Prikljucek za zrak G1 a
2 Samonastavljivi paket igel (se ne vidi) 8 Bat za zrak (se ne vidi)
3 Prozilec 9 Inbus vijake
4 Samonastavljivi paket batov za zrak(se ne 10 Mikrometer za zrak
vidi) 11 Regulacija koli¢ine materiala
5 Brezzstopenjska regulacija okroglega/ 12 Sito za lak (se ne vidi)
Sirokega curka 13 Blokada kapljanja
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4. Zagon Y .
Pred vsakim zagonom, zlasti po ¢i§¢enju in popravilih, je treba preveriti trd sedez vseh vijakoxf]{
in matic. To velja posebej za vijake za regulacijo koli¢ine materiala (nasprotne matice), regulacijo-
okroglega/sirokega curka poz. 5 ter inbus vijake poz. 9 za mikrometer za zrak. Pistola za lakiranje

je pred dostavo obdelana z antikorozijskim sredstvom in jo je zato pred uporabo treba splakniti z
razred¢eno raztopino ali Cistilnim sredstvom. Pri vzdrzevalnih delih in popravilih kakrSnekoli vrste se
naprava ne sme nahajati pod tlakom, t.j. mora biti lo¢ena od zra¢nega omrezja. Neupostevanje tega
varnostnega napotka lahko privede do poskodb in smrti. SATA ne prevzema jamstvo za morebitne
posledice neupostevanja.

4.1 Cist brizgalni zrak

...najvarnejsi z uporabo:

kombiniranih oljnih filtrov z integriranim regulatorjem tlaka za grobo nastav-
lianje brizgalnega tlaka. Z veliko izgubo tlaka v gibki cevi za zrak/spojnici je
treba preveriti/nastaviti preto¢ni tlak na pistoli za lakiranje.

St. art. 92296

4.2 Zadostna prostornina zraka

...z mocjo kompresorja, primerno potrebam, velikimi preseki zra¢nih napeljav
in za preprecevanje velikih tlacnih izgub, z gibko cevjo za zrak z najmanj 9
mm notranjega premera v antistati¢ni in tlacno trdni izvedbi in brez snovi, ki
bi ogrozale lak. Pred montazo na prikljuek za zrak (G 1/4 a) je treba izpihati
zracnico. Zra¢nica mora biti odporna na tlak od vsaj 10 barov in neobcutljiva
na topila. Skupni odvodni upor < 100 milijonov ohmov.

St. art. 53090 (dolzina 10 m) - (ni odporno na bencin in olja)

4.3 Mikrometer za zrak/Dodatna oprema manometra

Integrirani mikrometer odprite do konca za maks. pretok, t.j. postavite
navpiéno na polozaj lll. Z brezstopenjsko prestavljivim zra¢nim mikrometrom
se lahko notranji tlak piStole spreminja neposredno na lakirni pistoli. Pistolo
prikljuite na zratno omrezje, pritisnite sprozilec in nastavite Zeleni tlak v
notranjosti pistole.

Prosimo, upostevajte:

- VzdolZ nastavljenega mikrometra (polozaj Ill — vzporedno s telesom pistole)
= maksimalna razprsitev, maksimalen tlak v notranjosti piStole (enak izhod-
nemu tlaku pistole)

- Polozaj | ali Il (pre¢no ob telesu pistole) = minimalna razprsitev, minimalni
tlak v notranjosti pistole (pri majhnih delih lakiranja, Skropljenju z barvo
itd.)

Pozor: Pri pistoli, ki je priklju¢ena na zratno omrezje, se v nobenem
primeru ne sme demontirati blokirnega vijaka za mikrometer za zrak,
poz. 10. Ce je blokirni vijak demontiran, se pistole ne sme zaganjati.

Pozor: Pri razli¢ici SATAjet 100 B P ni serijsko vgrajenega zra¢nega mikro-
metra, vendar se ta lahko montira naknadno.
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Dodatna oprema manometra SATA adam:
Po sprostitvi stranskih blokirnih vijakov odstranite zraéni mikrometer s
pomocjo Sesterokotnega inbus kljuéa SW 2. Nato na mesto standardnega
zra¢nega mikrometra namestite SATA adam.

Prosimo, bodite pozorni na blokirni vijak (pol. 9) zraénega mikrometra,
ki je vgrajen v pistoli in trdno zategnjen. Pistolo priklju¢ite na pnev-
matsko omrezje, sprozite odvodno streme in z vrtenjem nastavite Zeleni
prsilni tlak.

4.4 Pravilno nastavljanje vhodnega pretoénega tlaka

a) Pistola z merilcem tlaka SATA adam:

Na pistoli SATA adam z obra¢anjem nastavite potreben tlak med 1,5 in 2,0
bar. Z natanénostjo prikazovanja od +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) se lahko tlak
to¢no nastavi in se ga med postopkom lakiranja stalno nadzira.

b) pistola z mikrometrom/manometrom

Preko redukcijskega ventila zagotovite zadosten tlak. Na mikrometru nastavi-
te priporoc¢eni vhodni tlak od 1,5 - 2,0 bara.

St. art. 27771

c) pistola z manometrom za kontrolo stisnjenega zraka

Tlak na redukcijskem ventilu nastavite tako, da se v skladu s tipom pistole
doseze potreben vhodni tlak.

St. art. 4002

d) pistola brez manometra

Ker se v nasprotnem primeru pri a) in c) brez manometra merljivi tlak na
vhodu pistole ne more pravilno nastaviti, je zaradi izgube tlaka v cevi treba
dodatno nastavljanju tlaka na 10 m nastaviti ca. 0,6 barov nad priporocljivim
vhodnim tlakom (notranji premer 9 mm).

4.5 Koli¢ina materiala

Reguliranje koli¢ine materiala

skladno s prsilno viskoznostjo nastavite Zeleni pretok materiala (pustica@)
ter s protimatico zavarujte nastavitve (pu$tica @). Navadno je regulacija
koli¢ine materiala popolnoma odprta.

4.6 Okrogli/Siroki curek

Regulacija okroglegalSirokega curka za brezstopenjsko prilagoditev
brizgalnega curka objektu, ki ga boste lakirali:

obracanje na levo - Siroki curek

obrac¢anje na desno - okrogli curek
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4.7 Komplet Sob

Komplet $ob — v celoti preverjena enota iz barvne igle (V4A), barvne Sobe
(V4A) in zracne Sobe. Komplet Sob ¢vrsto montirajte (za barvno Sobo upora-
bite univerzalni klju¢). Barvno $obo vgradite pred barvno iglo. Zra¢na Soba
mora biti fiksirana tako, da napis kaze navzgor. Samo originalni nadomestni
deli zagotavljajo najviSjo kakovost in Zivljenjsko dobo. Za barvno Sobo

uporabite preluknjani notranji $estrobni univerzalni klju¢ (SW 12).
Pri vgradniji tujih delov je mozno poslabSanje kakovosti in garancija
SATA preneha veljati oz. lahko pride do nevarnosti za zdravje.

Komplet
146977
145250
145268
145276

145284

i Sob, Razlig¢ica RP

za SATAjet 100 B F RP 1,4
za SATAjet 100 B F RP 1,6
za SATAjet 100 B F RP 1,8
za SATAjet 100 B F RP 2,0

za SATAjet 100 B P P

4.8 Brizgalna razdalja

Za preprecevanje premoc¢nega nanosa pri brizganju in problemov s povrsino
je treba pri brizganju upostevati ustrezno oddaljenost zrac¢ne Sobe do lakira-
nega objekta ter primeren notraniji tlak pistole.

Razli¢ica
RP

HVLP

P

Brizgalna razdalja
18 -23 cm

1317 (21*) cm

18 -23 cm

Kompleti Sob, Razli¢éica HVLP

146381 za SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145417 za SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145425 za SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145433 za SATAjet 100 B F HVLP 2,1

Vhodni pritisk na pistolo
1,56-2,0 bar

2,0 bar

1,6-2,0 bar

4.9 Tlak v notranjosti Sobe - Razli¢éica HVLP -

Pri vhodnem tlaku ve¢ kot 2,0 bar na vhodu za zrak presega talk v notranjosti Sobe 0,7 barov.
Maksimalni vhodni tlak za HVLP nacin obratovanja je vtisnjen v telesu pistole. Pri tlaku, vecjemu
kot 2 bara, SATAjet 100 B F HVLP brizgalna pitola ki ustreza zahtevam britanske zakonodaje.

(Lombardija* (Italija): vhodni zrak manjsi od 2,5 bara - tlak v notranjosti Sobe manjsi od 1,0

bara)

Pokrovi za preskusni zrak: odvisno od velikosti Sobe (po poizvedbi)!

5. Zamenjava samonastavljivih tesnil

a) Strani materiala: Za zamenjavo samonastavljivih tesnil na iglah z barvo je treba iglo z barvo
in zati¢ sproZilnega stremena demontirati. Inbus klju¢ SW 4 s cilindri¢nim nastavkom (narog¢. st.
9050) vpeljite v pistolo na mesto barvne igle in iz pistole odvijte tesnilni vijak s tlaéno vzmetjo in
tesnilom. Porinite dele, priloZzene v paketu z barvnimi iglami na cilindri¢ni nastavek inbus klju¢a,
(narog. st.. 15438) (tlacni vijak, tlatna vzmet in nova tesnila) in privijte telo pistole, preverite ali
ni morebiti barvna konica poskodovana in ponovno montirajte.

S

Zracéna stran: Za zamenjavo drzala tesnil (naro€. $t. 133942) za zra¢no batnico je najprej pot-

rebno demontirati barvno iglo in sprozilec, izvle¢i zra¢no batnico (naro€. §t. 91959) in z inbus
klju¢em SW 4 v celoti odvrniti drzalo tesnil. Do konca privijte novo drzalo tesnila in ga zategnite
z roko. Zraéno batnico rahlo namazite z mastjo za pistole (naro¢. st. 10009) in jo vgradite, ter
ponovno montirajte sproZilec in barvno iglo.
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c) Luftseite fiir Ausfithrung SATAjet 100 B P:
Zum Austausch des Luftkolbens wird die AbschluRkappe entfernt. Feder und Luftkolben
herausziehen. Luftkolben auswechseln.
6. Ciséenje in vzdrzevanje
Prosimo vas, da nikoli ne uporabljate sile. Velike klesce, varilni gorilniki itd. so neprimerni
pripomocki. Strokovno popravljanje se v mnogih primerih lahko izvede le s posebnimi orodji. V tem
primeru se omejite na ugotovitev vzroka Skode in odpravo prepustite nasi servisni sluzbi. Po lastni
demontazi preneha veljati garancija za neopore¢no delovanje pistole.

a) Pistolo dobro splaknite s Cistilno raztopino ali ¢istilnim sredstvom.

b) Zracno Sobo odistite s Copicem ali krtaCo. Pistole ne postavljajte v Cistilno raztopino ali
Cistilno sredstvo.

c) Onesnazene luknje v nobenem primeru ne Cistite z neustreznimi predmeti, ker najmanjsa
poskodba lahko vpliva na brizgalno sliko. Uporabljate SATA-igle za ¢iS¢enje $ob (iz Cistilnega
kompleta 64030)!

d)  Cmi prstan za razdeljevanje zraka (narog. &t. 143230/trojni komplet) v glavi pigtole demon-
tirajte le e je poskodovan (ni tesnjenja proti barvni Sobi). Po demontazi je zmeraj treba
montirati nov razdelilni obro¢ zraka za zagotavljanje delovanja.

Pravilno vloZite novi prstan za razdeljevanje zraka in znova pritegnite barvno Sobo,
upostevajte navodilo za vgradnjo prstana za razdeljevanje zraka.

e) Gibljive dele rahlo namazite z mastjo za pistole (naro¢. §t. 10009).

Navodilo na popravljanje prstana za razdeljevanje zraka boste v PDF-obliki ter kot video
posnetek nasli na nasi domaci strani pod www.sata.com/Media.

Tam lahko tudi v enem filmu najdete informacije o ¢iS¢enju pistole!

Pomemben napotek:
Pistola se lahko s topili ali Cistilnimi sredstvi Cisti ro¢no ali v obi¢ajnem stroju za pranje pistol.

Naslednji ukrepi lahko poskodujejo piStolo/napravo in privedejo do izgube zas¢ite pred
eksplozijami in do celotne izgube pravic iz garancije:

- postavljanje pistole v topila ali Cistilna sredstva dlje kot je to potrebno za ¢iscenje

- neodstranjevanje pistole iz stroja za pranje pistol po zaklju¢ku pralnega programa

- CiSCenje pistole v ultrazvoénih Eistilnih sistemih

- CiSCenje zaslona s koniCastimi, ostrimi ali hrapavimi predmeti

- obremenjevanje z udarci, ki niso tipi¢ni za uporabo
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6.1 Navodilo za vgradnjo razdelilnega obroc¢a za zrak

Pomembni napotki: Med snemanjem obrofa za usmerjanje toka zraka ne
smete v nobenem primeru poskodovati tesnilne robove v telesu pistole. Zato
bodite posebej previdni, ko odstranjujete obro¢ za usmerjanje toka zraka!

1. Najprej razstavite Sobno enoto:
a. odstranite zra¢no Sobo
b. odvijte reguacijo koli¢ine materiala
c. vzamite ven vzmet in barvno iglo
d. vzamite ven barvno $obo (s pomocjo klju¢a iz kompleta orodja)

2. Snemanje obroc¢a za usmerjanje toka zraka
(s posebnim orodjem)
Izvlecite obro¢ s pomocjo orodja ter odstranite vse
ostanke umazanije.

!Preverite, ali se je umazanija nabrala na tesnilnimi povrsinami,
ter ali praske preprecujejo optimalno tesnjenje!

3a Novega razdeliinega obroa za zrak je treba vstaviti na nacin, da
plasti¢ni ¢ep, ki je oznacen s puséico (1) ustreza oznaceni izvrtini
(puscica 2)!

3. Vstavljanje novega obro¢a za usmerjanje toka zraka %

SIMBOLICNOST
(PODOBNOST)

3b Vtisnite potem enakomerno obro¢, zavijte barvno Sobo noter ter jo
privlecite in takoj znova odstranite. Preverite, ali obro¢ za usmerjan
je toka zraka dobro tesni na telesu pistole.

4. Vstavljanje Sobne enote (Vstavute jo v obratnem zaporedju, kot je
opisano v tocki 1)
1Zavedajte se s preizkusno sliko na papirju, da pistola brezhibno funk-
cionira, pre den boste nadaljevali z lakiranjem katerega koli predmeta!
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XX.8

Motnja

7. Mozne funkcijske motnje

Vzrok

Pomoé

Pistola kaplja

Tujka izmed barvne igle in bar-
vne Sobe preprecuje tesnjenje

Izgradite barvno iglo in
barvno Sobo, oéistite jih v
Cistilni raztopini ali vstavite
novi komplet Sob

Ob barvni igli (tesnilu barv-
ne igle) izhaja barva

Samonastavljivo tesnilo igle
poskodovano ali izgubljeno

Zamenjajte tesnilo igle

Brizgalna slika

Rozevinasta vrtina ali zra¢ni

Razmeh¢aijte v raztopini,

srpasta krog zamasen potem ocistite s SATA-igla-
mi za ¢iS€enje Sob

Curek kapljast Onesnazenost jezi¢ka barvne | Zracno Sobo obrnite za

ali ovalen Sobe ali zraénega kroga 180° Pri ponovljenem po-
javu ocistite jezi¢ek barvne
Sobe in zra¢ni krog

Curek 1. V posodi ni dovolj materiala | 1. Dopolnite material

drgeta I||'| '.ﬁ

2. Barvna Soba ni zategnjena,

w

. Samonastaviljivo tesnilo igle
poskodovano, komplet Sob
onesnazen ali poskodovan

N

Dele ustrezno zateg-
nite

Dele ocistite ali
zamenijajte

w

V posodi za barvo se mate-
rial peni ali »kuha«

1. Razprsilni zrak preko
barvnega kanala prihaja v
posodo za barvo Barvna
Soba ni dovolj zategnjena,

2. Zracna Soba ni do

konca privita, zracni krog
zamasen

. Sedez je pokvarjen ali kom-

plet Sob poskodovan

w

=

. Dele ustrezno zategnite

2. Ocistite dele

3.Zamenjajte dele
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8. Nadomestni deli

Id. §t.
3988

6395

6981

10520
15438
17152
27243
49395
76018
76026
89771
91959
9050

130153
130492
130542
133926
133934

133942
133959
133967
133983
133991
139188
139964
140574
140582
143230

Naziv

Enojni paket sit za lak (10 kosov)

Paket s 4 CCS-spojkami

Zavitek s 5 hitrospojnimi nastavki G % IG

Paket z 12 vzmeti za barvne igle

Paket barvnih igel

Paket z 12 zra¢nimi batnimi vzmetmi

0,6 | preto¢na posoda (plastika), QCC za hitro zamenjavo
Pokrov z navojem za 0,6 | plasti¢no posodo

Paket s 10 x 10 kosov sit za lak

Paket s 50 x 10 kosov sit za lak

Vreteno za regulacijo okroglega/Sirokega curka

Zragna batnica

Komplet orodja (sestoji iz: orodje za izvleko, €istilna krtaca, inbus klju¢
SW 2, SATA Sesterokotni klju¢ in vijacni kljuc)

SATA adam

Komplet odvodnih stremen SATAjet

Komplet za popravilo

Komplet valjcka stremena

Paket s 3 tesnili za vreteno reguliranja

koncentri¢nega in linearnega préenja

Tesnilni nosilec, komplet

komplet vzmeti za vsake 3 barvne igle/3 x zra€ne povratne vzmeti
Paket s 3 blokirnimi vijaki za SATA zraéni mikrometer
Element za zra¢ni prikljuéek G 1/4a

Paket s 3 zra¢nimi povratnimi gumbi

Regulacija koli¢ine materiala s proti matico

Zraéni mikrometer (Samo pri razli¢ici: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
Narebri€en gumb in vijak (po 2x)

Zavitek s 5 tesnilnimi elementi za barvno $obo

Paket obro¢kov za zra¢ne $obe (3 kosi)

Samo pri razli¢ici: SATAjet 100 B P

25874
78154

Okroglo tesnilo 9 x 1,5
Zaporni pokrov

1 Mogoce ga je narociti kot nadomestni del v kompletu za popravilo 130542

mogoce ga je naroCiti kot servisno enoto

*** mogoce je naro€iti komplet vzmeti

**** Gibljivi sklep le pri plasti¢ni posodi

®* mogoce ga je narociti kot nadomestni del v servisni
enoti zraénega bata 82826

Slike nadomestnih delov in pribor boste nasli na pregibni strani na koncu brosure.

§
A
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9. Garancijski pogoji . e
Za pistole za lakiranje (tovrstne naprave) dajemo garancijo od 12 meseceyv, ki za¢ne "% o=

XX.10

veljati z dnem prodaje konénemu porabniku. -
Garancija zajema materialno vrednost delov z napakami v proizvodnji in materialu, ki so ugotovlje-
ne med ¢asom garancije. |z garancije so izklju¢ene poskodbe, ki so nastale zaradi neprimerne ali
nestrokovne uporabe, nepravilne montaZe oz. zagona s strani kupca ali drugih oseb, naravne izrabe,
nepravilnega ravnanja ali vzdrZevanja, neprimernih brizgalnih materialov, nadomestnih materialov
in kemijskih vplivov baz in kislin, elektrokemijskih ali elektri¢nih vplivov, ¢e do njih ni priSlo po nasi
krivdi. Grobi brizgalni materiali kot so npr. svin¢ene barve, disperzije, glazure, tekoCi smirek in pd.
zmanjSujejo Zivljenjsko dobo ventilov, paketov, pistole in Sobe. Na tak nacin nastali pojavi izrabe niso
zajeti s to garancijo. Napravo je treba preveriti takoj po prejemu. Vidljive pomanjkljivosti je treba v roku
od 14 dni po prejetju naprave sporociti dobavitelju ali po pisni poti nasi firmi, ker v nasprotnem primeru
prenehajo veljati pravice iz garancije.

Druge pravice, zlasti do nadomestila Skode, so izklju¢ene. To velja tudi za $kodo, ki nastane pri sve-
tovanju, uvajanju v delo ali demonstraciji. Ce kupec takoj$nje popravilo ali zamenjavo Zeli preden se
ugotovi, ali z nade strani obstaja obveza zamenjave, bo nadomestna dostava ali popravilo opravljeno
ob obragunu in plagilu posamezne dnevne cene. Ce se pri preverjanju reklamacije ugotovi, da obstaja
pravica iz garancije, bo kupec za obra¢unano popravilo ali nadomestno dostavo prejel dobropis v skla-
du z garancijsko storitvijo. Deli, za katere je dostavljena zamenjava, prehajajo v naSo last. Reklamacije
ali druge pritoZzbe ne dajejo kupcu oz. naro¢niku pravice, da zavrne ali odlozi plagilo.

Posiljanje naprave na na$o firmo se mora opraviti brez stroskov. Ne prevzemamo stroSke montaze
(delovne in prevozne stroske) ter tovorne stroSke in stroSke pakiranja. Tu veljajo nasi pogoji za
montazo. Garancijske storitve ne vplivajo na podalj$anje garancijske dobe. Garancija preneha veljati
v primeru tujih posegov.

Pozor! Pri uporabi topil in Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodikov kot sta npr.
1,1,1-trikloreten in metilen-klorid, lahko na aluminijski posodi, pistoli ter galvaniziranih delih pride
do kemijskih reakcij (1,1,1-trikloreten z malo koli¢ino vode ustvarja solno kislino). S tem lahko
pride do oksidiranja delov, v skrajnjem primeru pa do eksplozivnih reakcij. Zato za svoje naprave
za brizganje barve uporabljajte le topila in Cistilna sredstva, ki ne vsebujejo zgoraj omenjenih

sestavin. Za ¢iS¢enje v nobenem primeru ne uporabljajte kisline, lugov (baz, luZil itd).

10. EU-izjava o skladnosti

Pistole za lakiranje in ¢rpalke firme SATA so razvite, konstruirane in izdelane v skladu z ES-direktivo
98/37/EG, 94/9/EG.

Pri tem so bile uporabljene naslednje usklajene norme: DIN EN 12100, varnost strojev, aparatov in
naprav, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 in po potrebi
ZH 1/406, ZH 1/375 in ZH 1/181.

Na voljo je popolna tehni¢na dokumentacija in navodilo za uporabo pistole za lakiranje je prilozeno
v originalni izdaji in v jeziku zadevne drzave.

SATA GmbH & Co. KG
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Uvod -
Pred uvedenim pristroja/lakovacej pistole do prevadzky je bezpodmienecne nutné si “SJ =
cely prevadzkovy navod dokladne precitat a dodrziavat ho. Potom sa ulozi na bezpecnori -
mieste, kde bude pre kazdého uzivatela pristroja dostupny. Pristroj/lakovaciu pistol smu
pouzivat len odborne fundované osoby (odbornici). V pripade neodborného pouzitia pristro-
jallakovacej pistole alebo akejkolvek zmeny alebo kombinacie s nevhodnymi cudzimi diel-

mi méze dojst k vecnym Skodam, vaznemu poskodeniu zdravia vlastnej osoby, cudzich
osbb a zvierat az k Umrtiu. SATA neprebera za takéto Skody (napr. nedodrzovanim pre-
vadzkového navodu) Ziadnu zaruku. Je potrebné reSpektovat a dodrziavat bezpecnostné
predpisy, smernice tykajuce sa pracoviska a predpisy bezpecnosti prace prislusnej krajiny
alebo oblasti pouzitia pristroja (napr. nemecké predpisy o prevencii nehodovosti BGR 500
(BGV D25) a BGV D24 hlavného zvazu Zzivnostenskych profesijnych organizacii atd.). SATA,
SATAjet, logo SATA a/alebo iné tu v obsahu uvedené vyrobky SATA su bud registrované obchodné
znacky alebo obchodné znacky firmy SATA GmbH & Co. KG v USA a/alebo inych krajinach.

Len pri prevedeni DIGITAL: Otvorenie vedie k zaniku ochrany proti explozii a zaruky.

Je nutné dodrzovat’ nasledujuce pokyny:

Lakovaciu pistol nesmerovat nikdy na seba, cudzie osoby alebo zvierata. Rozpustadla a riedidla
mozu spdsobit’ poleptanie. V pracovnom prostredi pristroja sa smie nachadzat' len také mnozstvo
rozpustadiel a materialov, ktoré je potrebné pre dany pracovny postup (po skonéeni prace je nutné
odniest rozpustadla a materialy naspéat do skladov, ktoré su na tento Ucel uréené). Pred zacatim
akychkolvek opravarskych prac sa musi pristroj odpojit od vzduchovej siete.

Pred kazdym uvedenim do prevadzky, najma po kazdom vycisteni a po opravarskych pra-
cach, sa musi skontrolovat’ pevné uloZenie vSetkych skrutiek a matic ako aj tesnost’ pistoli
a hadic. Defektné diely sa musia vymenit' alebo opravit. Pre dosiahnutie ¢o najlepSich vysledkov
lakovania a pre maximalnu bezpecnost pouzivat len origindlne nahradné diely. V priebehu lako-
vania sa nesmie v pracovnom prostredi nachadzat Ziadny zapalny zdroj (napr. otvoreny oheri,
horiaca cigareta, lampy, ktoré nie st chranené proti vybuchu atd.), pretoze pri lakovacich pracach
dochadza lahko k vzniku zapalnych zmesi. Je nutné pouzivat ochranu pri praci podla danych
predpisov (ochrana dychania atd.). KedZe pri striekani pri vyssich tlakoch sa prekracuje hladina
akustického tlaku 90 db(A), treba nosit vhodnl ochranu sluchu. Pri pouZiti lakovacej pistole sa
neprenasaju Ziadne vibracie na Casti tela obsluhujucej osoby. Reaktivne sily su nizke.

Pouzitie tohto vyrobku v oblastiach ohrozenych vybuchom pasma 0 je zakazané.

1. Dodavané vyhotovenie a technické udaje (VSeobecne)

« 0,6-litrovy rychlovymenitelny zasobnik * max. prevadzkova teplota materialu: 50° C
(plast) s integrovanou zabranou odkvapu « max. vstupny tlak pistole 10 bar (1MPa)/(145 psi)
» Suprava naradia
« alternativne: 1,0-litrovy QCC-aluminiovy
zasobnik bez otoéného kiba

1.1 Technické udaje (Prevedenie RP) 1.2 Technické udaje (Prevedenie HVLP)

« pistol' s tryskou 1,6 RP « pistol' s tryskou 1,7 HVLP
« spotreba vzduchu pri 2 bar: 290 NI/min « spotreba vzduchu pri 2 bar: 350 NI/min
« vstupny tlak pistole « vstupny tlak pistole 2 bar (0,2 MPa) - (HVLP)

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar)
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« pistol' s tryskou P
+ spotreba vzduchu pri 2 bar: 245 NI/min
« vstupny tlak pistole 1,5 - 2,0 bar

1.3 Technické udaje (Prevedenie Polyester) 1%_; .

2. Popis funkcie

2.1 VSeobecne

Lakovacia pistol SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P sluzi na striekanie farieb a lakov ako
aj inych tecucich médii (velkost trysky zavisla od striekacej viskozity). Abrazivne materidly a mate-
rialy obsahujuce kyselinu a benzin sa nesmu spracovavat. Stlateny vzduch potrebny na striekanie
sa privadza na privode vzduchu, ktory je zaskrutkovany v rukovati pistole. Stlacenim spuste pistole
az k prvému tlakovému bodu sa vzduchovy ventil otvori (rozvod privodného vzduchu). Pri dalSom
potiahnuti spuste pistole sa z trysky striekacej piStole vytiahne ihla. Striekacie médium potom
samospadom bez tlaku vyteka z trysky striekacej pistole a je rozstrekované stlacenym vzduchom
sucasne prudiacim z vzduchovej trysky. Vrchnak zasobnika je vybaveny zabranou odkvapu, ktora
zabranuje vytekaniu materialu z ventilaéného otvoru.

2.2 Digitalne meranie tlaku (RieSenie dodato¢ného vybavenia)

V zariadeni ,SATA adam*® integrované digitalne meranie tlaku zobrazuje od 0,2 bar (3 psi) vstupny
tlak pistole s presnostou zobrazenia * 0,05 bar (1 psi). V stave bez tlaku sa meranie tlaku prepne
z dévodu predizenia Zivotnosti batérii do rezimu ,sleep“. Zariadenie na meranie tlaku je hermeticky
utesnené voci vplyvom zvonku (max. teplota 60° C). Maximélna zobrazovana hodnota ¢ini 99 psi
alebo 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (ochrana proti explézii)
Digitalne zariadenie na meranie tlaku ,adam* bolo podrobené kontrole prototypu a je vyvinuté,
skonstruované a vyrobené v stlade so smernicou ES 94/9.
Podra. 111G EExiallC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4
bolo zaradené do skupiny a moéze byt pouzité v zénach hroziacich expléziou 0,1 a 2 do 60° C .
Pri poskodeni pristroja na meranie tlaku, signalizacie, skleného krytu, atd. treba pistol okamzite
odstavit z prevadzky. Zariadenie na meranie tlaku sa mdéze opravovat len v zavode firmy SATA.
Akykol'vek zasah do priestoru uréeného na meranie tlaku odstranenim prednej platne je
nebezpecny

3. Konstrukcia

1 Skupina trysiek (z nich vidno len vzduchovu 7 Pripojenie vzduchu G % a
trysku) 8 Vzduchovy piest (nevidno)

2 Samonastavitelna ihlova upchavka (nevidno ju) 9 Imbusovu skrutku

3 Spust pistole 10 Vzduchovy mikrometer

4 Samonastavitelna upchavka vzduchového pie- 11 Regulédcia mnozstva materialu
stu (nevidno ju) 12 Filter laku (nevidno)

5 Plynula regulacia kruhového/plochého pridu 13 Odkvapova zabrana

6 ColorCodeSystem
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4. Uvedenie do prevadzky AllE...
Pred kazdym uvedenim do prevadzky, najma po kazdom C¢isteni a vykonani opravar- “‘{
skych prac treba prekontrolovat pevné uloZenie vSetkych skrutiek a matic. To plati predovSetkym pré-
skrutku regulacie mnozstva materidlu (kontramatica), regulaciu kruhového/plochého pradu pol. 5

a imbusovu skrutku pol. 9 pre vzduchovy mikrometer. Lakovacia pistol bola pred expediciou
oSetrena ochrannym prostriedkom proti korozii, a preto by mala byt pred pouzitim preplachnuta
riedidlom alebo C¢istiacim prostriedkom. Pri udrzbe a opravach akéhokolvek druhu musi byt pristroj

v beztlakovom stave, t.j. odpojeny od vzduchovej siete. NereSpektovanie tohto bezpeénostného
pokynu moze viest k poSkodeniam a Urazom, dokonca az k smrti. SATA neprebera zodpovednost

za pripadné nasledky nereSpektovania bezpe¢nostnych pokynov.

4.1 Cisty striekaci vzduch

...dosiahneme najspolahlivejSie pouzitim:

kombinovanych jemnych filtrov s integrovanym regulatorom tlaku na
priblizné nastavenie striekacieho tlaku. Vysokou stratou tlaku vo vzduchovej
hadici/spojke by sa mal hydraulicky tlak na lakovacej pistoli preskusat/
nastavit. Art.¢. 92296

4.2 Dostatocény objem vzduchu

...prostrednictvom pozZadovaného vykonu kompresora, velkych prierezov
vzduchového potrubia a kvoli zabraneniu prili§ velkych strat tlaku, prost-
rednictvom vzduchovej hadice s minimalnym vnuatornym priemerom 9 mm
v antistatickom a tlakuvzdornom prevedeni a bez latok poskodzujucich lak.
Pred montazou na privod vzduchu (G % a) by sa mala vzduchova hadica
vyfuknut. Vzduchova hadica musi byt odolna proti tlaku minimalne 10 bar a
proti rozpustadlam. Celkovy zvodovy odpor < 100 Mio. ohm.

Art.¢. 53090 (dizka 10m) - (neodolna vodi benzinu a olejom)

4.3 Vzduchovy mikrometer/Pridavny manometer

Integrovany mikrometer Uplne otvorit na maximalny priechod, t.j. nastavit
zvisle na polohu lll. Prostrednictvom plynulo prestavitelného vzduchového
mikrometra je mozné priamo v lakovacej pistoli zmenit' vnutorny tlak pistole.
Pistol pripojit na vzduchovu siet, stlacit spust’ pistole a nastavit pozadovany
vnutorny tlak pistole.

Prosim pozor:

- Pozdizne nastaveny mikrometer (pozicia Ill — paralelne k telesu pistole)
= maximalny rozptyl, maximalny vnutorny tlak pistole (zhodny so vstupnym
tlakom pistole)

- Pozicia | alebo Il (prie¢ne k telesu pistole) = minimalny rozptyl, minimalny
vnutorny tlak pistole (pri mensich lakovacich pracach, znackovani, atd')

Pozor: Ak je pistol pripojena na vzduchovu siet, nesmie sa areta¢na skrutka
(pol. 9) vzduchového mikrometra (pol. 10), v Ziadnom pripade vymontovat. Ak
sa aretacna skrutka vymontovala, nesmie sa pistol' uviest do prevadzky.

Pozor pri prevedeni SATAjet 100 B P nie je sériovo zabudovany Ziadny
mikrometer vzduchu, méze sa v8ak nim zariadenie dodato¢ne vybavit.

XXI.3
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Pridavny manometer SATA adam: A5
Po uvolneni boénej aretaénej skrutky inbusovym kfi¢om €. 2 odstrarite
vzduchovy mikrometer. Namiesto Standardného vzduchového mikrome-
tra namontujte SATA adam.

Dbajte na to, aby aretacna skrutka (poz.9) vzduchového mikrometra
bola namontovana v pistoli a riadne dotiahnuta. Pistol pripojte na rozvod
stlateného vzduchu, stlacte spust a otaanim nastavte pozadovany striekaci
tlak.

PODOBNE AKO _}

4.4 Spravne nastavenie vstupného hydraulického tlaku

a) Pistol' s tlakomerom SATA adam:

Otacanim na pristroji SATA adam na pistoli nastavte pozadovany tlak 1,5 -
2,0 bar. Tlak mozno nastavit s presnostou +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) a neustale
kontrolovat poc¢as lakovania.

PODOBNE AKO

b) Pistol' s mikrometrom/manometrom

Pomocou redukéného ventilu zabezpecit dostatocny tlak. Na mikrometri
nastavit odporu¢any vstupny tlak 1,5 - 2,0 bar

Art.¢. 27771

c) Pistol' s kontrolnym manometrom stlaéeného vzduchu

Tlak na redukénom ventile nastavit tak, aby bol dosiahnuty vstupny tlak o
potrebny podla typu pistole. i
Art.c. 4002 2

d) Pistol bez manometra

Aby tlak vzduchu, ktory je inak pri typoch a) a c) meratelny na vstupu pistole,
bol bez manometra spravne nastaveny, treba z doévodu straty tlaku v hadici
pri nastavovani tlaku dodatocne nastavit na kazdych 10 metrov cca 0,6 bar
nad odporucany vstupny tlak (vnatorny priemer 9 mm).

4.5 Mnozstvo materialu

Regulator mnozstva materialu

Nastavte podla viskozity striekaného materidlu a pozadovaného prietoku
(Sipka @ ) a zaistite poistnou maticou ($ipka @ ). Normalne je regulator
mnozstva materialu Uplne otvoreny.

SOBNE AKO

4.6 Kruhovy /plochy prad

Regulacia kruhového/plochého pradu

pre plynulé prispdsobenie striekaného prudu lakovanému objektu:
Otocenie dolava - plochy prud

Otocenie doprava - kruhovy prud

XX1.4
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4.7 Skupina trysiek

Skupina trysiek - kompletne odskus$ana jednotka pozostavajuca z ihly na
farbu (V4A), trysky na farbu (V4A) a vzduchovej trysky. Skupinu trysiek
pevne namontovat (pre trysku na farbu pouzit univerzalny klIU€). Trysku
na farbu zamontovat' pred ihlu na farbu. Vzduchova tryska by mala byt
zafixovana tak, aby popis bol hore. Len origindlne nahradné diely zaru€uju
najvyssiu kvalitu a Zivotnost. Na trysku na farbu pouzit' dierovany vnutorny
Sesthran (SW 12) univerzalneho kltuca.

Pri nainstalovani cudzich dielcov méze dojst’ k znizeniu kvality a zanikne
zaruka firmy SATA prip. tak vzniknu zdravotné rizika.

Skupiny trysiek, Razlicica RP Skupiny trysiek, Razlicica HVLP

146977 pre SATAjet 100 BF RP 1,4 146381 pre SATAjet 100 B F HVLP 1,4
145250 pre SATAjet 100 BF RP 1,6 145417 pre SATAjet 100 B F HVLP 1,7
145268 pre SATAjet 100 B F RP 1,8 145425 pre SATAjet 100 B F HVLP 1,9
145276 pre SATAjet 100 B F RP 2,0 145433 pre SATAjet 100 B F HVLP 2,1

145284 pre SATAjet 100BP P

4.8 Striekacia vzdialenost’

Kvoli zamedzeniu prestreku a povrchovym problémom by sa mal dodrzat
adekvatny odstup pri striekani medzi vzduchovou tryskou a lakovanym objek-
tom s vnutornym tlakom pistole, ktory k tomu patri.

Razlicéica  Striekacia vzdialenost’”  Vstupny tlak pistole

RP 18-23 cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar
P 18-23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Vnutorny tlak trysky - Razli¢ica HVLP -

Od vstupného tlaku vysSieho ako 2,0 bar na vstupe vzduchu prekracuje vnutorny tlak trysky 0,7
bar. Maximalny vstupny tlak pre HVLP prevadzkovy rezim je vyrazeny do telesa pistole. Od tlaku
vacsieho ako 2 bar SATAjet 100 B F HVLP Compliant-striekacou pistolou vyhovujicou podla
legislativy U.K. (Lombardia* (Taliansko): Vstupny tlak mensi nez 2,5 bar - vnutorny tlak trysky
mensi nez 1,0 bar)

Skusobné vzduchové uzavery: v zavislosti od velkosti trysiek (na poziadanie)!

5. Vymena samonastavovacich tesneni

a) Strana materialu: Za ucelom vymeny samostavitelného tesnenia farbiacej ihly sa musi
vymontovat farbiaca ihla a kolik spuste pistole. Imbusovy klu¢ SW 4 s cylindrickym nadstav-
com (objed. ¢. 9050) zaviest do pistole namiesto ihly na farbu a upchavkovu skrutku s tlaénou
pruzinou a tesnenim vykrutit z pistole. Dielce (tlatna skrutka, tlacna pruzina a nové tesnenie)
obsiahnuté v jednotke farbiacej ihly (objednavacie Cislo 15438) nasurite na inbusovy klU¢ a
zaskrutkujte do tela pistole, farbiacu ihlu skontrolujte na poSkodenie a namontujte spat.

Strana vzduchu: Na vymenu Gchytky tesnenia (objed.¢. 133942) pre ty¢ vzduchového piestu
treba najskor vymontovat ihlu na farbu a packu spuste, ty¢ vzduchového piestu (objed.¢. 91959)
vytiahnut a imbusovym klt€om SW 4 kompletne vykrutit ichytku tesnenia. Novu tchytku tesne-
nia kompletne zakrutit' a rukou pritiahnut. Ty€ vzduchového piestu len mierne namastit mastivom
na pistole (objed.¢. 10009) a zamontovat, teraz opat namontovat’ packu spuste a ihlu na farbu.

p=A
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\\(

c) Strana vzduchu pre prevedenie SATAjet 100 B P:
Za ucelom vymeny vzduchového piestu sa odstrani uzavieraci klobucik. Vytiahne sa pero a
vzduchovy piest. Vzduchovy piest sa potom vymeni.

6. Cistenie a Gidrzba

Prosim, nikdy nepouZzivajte nasilie. Velké rurkové klieste, zvaracie horaky atd. su nevhodné pomok-
ky. Odbornui opravu mozno v mnohych pripadoch vykonat' len so $pecialnymi nastrojmi. Obmedzte
sa v takom pripade na zistenie pri€iny poSkodenia a prenechajte odstranenie chyby naSmu zakaz-
nickemu servisu. Ak demontaz vykonate sami, zanika zaruka na bezchybné fungovanie pistole.

a) Pistol dobre preplachnut riedidlom alebo Cistiacim prostriedkom.

b) Vzduchovl trysku vycistit Stetcom alebo kefkou. Pistol nevkladat do riedidla alebo
Cistiaceho prostriedku.

c) Znecistené otvory v ziadnom pripade necistit nevhodnymi predmetmi, aj najmensie
poskodenie ovplyviiuje vzhlad nastreku. Pouzivat Cistiace ihly na trysky SATA (z Cistiacej
sady 64030)!

d) Cierny krazok rozdelovaga vzduchu (objed. 143230/3 kusy) v hlave pistole vybrat len pri
poskodeni (uz Ziadne tesnenie k tryske na farbu). Po demontazi sa vzdy musi namontovat’
novy krizok rozvadzaca vzduchu na zabezpecenie funkénosti. Novy krizok rozdelovaca
vzduchu vsadit do spravnej polohy a trysku na farbu opat’ pevne pritiahnut, dodrziavat’
navod na montaz krazku rozdelovaca vzduchu.

e) Pohyblivé diely zlahka namastit mastivom na pistole (objed.¢. 10009).

Navod na opravu kruzku rozdelovaca vzduchu najdete ako PDF aj ako Video
na nasej domovskej stranke na www.sata.com/Media.
Takisto sa tam mozete formou filmu blizSie informovat’ o ¢isteni pistole!

Dolezité upozornenie:
Pistol' mozno Cistit' rozpustadlami alebo cistiacimi prostriedkami ruéne alebo v $tandardnej
pracke na pistole.

Nasledovné opatrenia poskodzuju piStol/zariadenia a m6zu pripadne viest’ k strate
ochrany pred expléziou a k Uplnej strate narokov zo zaruky:

- Vkladanie pistole do rozpustadiel alebo Eistiacich prostriedkov na dobu
dlh$iu ako je pre Cistenie potrebné

- Nevybratie pistole z umyvacky pistoli po skonéeni umyvacieho programu

- Cistenie pistole v ultrazvukovych ¢istiacich systémoch

- Cistenie displeja $picatymi, ostrymi alebo drsnymi predmetmi

- ZataZenie narazmi, ktoré nie su typické pre bezné pouzivanie
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6.1 Montazny navod krazku vzduchového rozvadzaca

Doélezité upozornenie: Pri stiahnuti krdzku rozdefova¢a vzduchu sa
nesmu v ziadnom pripade pos$kodit tesniace hrany v telese pistoli. Z
tohto dévodu postupuijte pri odstraneni krizku rozdelavac¢a vzduchu velmi
opatrne!

1. Najskor demontujte supravu trysiek:
a. Odstranit’ vzduchovu trysku
b. Odskrutkovat regulator mnozstva materialu
c. Vytiahnut pruzinu a farebnu ihlu
d. Farebnu ihlu demontovat (kli¢om zo supravy nastrojov)

2. Demontaz kruzku rozdelovac¢a vzduchu
(so Specialnym nastrojom)
Kruzok rozdelovada vzduchu vytiahnete pomocou
nastroja a odstrarite zvysky necistot.

ISkontrolujte, ¢i sa nenachadza na tesniacich plochach
necistota alebo osSkriabanie, ktoré by zamedzili optimalne
utesnenie!

3. Nasadenie nového kruzku rozdelovaca vzduchu %

3a Novy kruzok vzduchového rozvadzaca sa musi vlozit tak, aby
Sipkou (1) oznaceny plastovy ¢ap sadol do ozna¢eného
otvoru (Sipka 2)!

3b Kruzokrozdelova¢avzduchurovnomerne vtlacte, naskrutkujte fareb-
nu trysku a lahko ju utiahnite a opat ihned odstrarite. Skontrolujte, ¢i
je kruzok rozdelovaca vzduchu na telese pistole dobre utesneny.

4. Montaz supravy trysiek (V obratenom poradi ako je popisané
pod 1)
INez zacnete lakovat, presvedcte sa pomocou skusobného obrazu
nastreku na papier, Ze pistol bez problémov funguje!

Vo

slovencina

PODOBNE AKO

PODOBNE AKO

n
5
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Porucha

Pri¢ina

Naprava

Pistol kvapka

cudzie teleso medzi ihlou
na farbu a tryskou na farbu
zabrariuje utesneniu

ihlu na farbu a trysku na
farbu demontovat, vycistit
v rozpustadle alebo vsadit
novu skupinu trysiek

Farba vystupuje pri ihle na
farbu (tesneni ihly na farbu)

samonastavovacie tesnenie
ihly na farbu je chybné alebo
sa stratilo

vymenit tesnenie ihly

Vzhlad nastreku

rohovy otvor alebo vzduchovy

namocit do rozpustadla,

kosakovity okruh je upchaty potom vycistit' ihlou na
Cistenie trysiek SATA

Prud ma tvar znedistenie Gapika trysky na vzduchovu trysku otogit

kvapky alebo farbu alebo vzduchového 0 180°. Pri rovhakom

ovalu okruhu vzhlade vycistit ¢apik trys-
ky na farbu a vzduchovy
okruh

Prad kmita 1. Nedostatok materialu v 1. doplnit material

Mliwoam

nadrzke
2. Tryska na farbu nie je doti-
ahnuta

w

. samonastavovacie tesnenie
ihly je chybné, skupina
trysiek znecistena alebo
poskodena

2. diely primerane
pritiahnut

3. diely vycistit alebo
vymenit

Material v zasobniku s far-
bou klokoce alebo ,vrie*

=

. RozpraSovaci vzduch sa
dostava cez kanal farby do
zasobnika s farbou. Tryska
na farbu nie je dostato¢ne
pritiahnuta

2. Vzduchova tryska nie je
uplne zakratena, vzducho-
vy okruh je upchaty

. UloZenie chybné alebo
skupina trysiek poskodena

w

1. diely primerane pritiahnut

2. diely vycistit’

3.diely vymenit’
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8. Nahradné diely

Id.¢. Nazov

3988 Jednotlivy zvazok filtrov na lak (10 kusov)
6395 Upchavka s 4 CCS-Uchytkami

6981 Balenie s 5 rychlospojkovymi vsuvkami G % IG

10520 Upchavka s 12 pruzinami pre ihlu na farbu
15438 Upchavka ihiel na farbu

17152 Upchavka s 12 pruzinami vzduchového piestu
27243 0,6 | zasobnik (plast), QCC pre rychlu vymenu
49395 Zavitové viecko na 0,6 | plastovy zasobnik

76018 Balenie s 10 x 10 ks filtrov na lak
76026 Balenie s 50 x 10 ks filtrov na lak

89771 Skrutka na regulaciu kruhového /plochého nastreku
91959 Ty¢ vzduchového piesta
9050 Suprava naradia (pozostavajuca z: vytahovaka, Cistiacej kefky,

inbusového kluca €. 2, SATA inbusového kltuca a skrutkovacieho klu¢a)
130153 SATA adam
130492  Sada spuste SATAjet
130542 Opravarenska suprava
133926 Sada strmeriovych val¢ekov
133934 Balenie s 3 tesneniami pre vreteno regulacie kruhového /
rozptyleného rozstreku
133942 Drziak tesnenia kompl.
133959 Sada pruzin kazda 3x farebna ihla/3x pruzina vzduchového piesta
133967 Balenie s 3 aretacnymi skrutkami pre vzduchovy mikrometer SATA
133983 dielec pripojky vzduchu G 1/4a
133991 Balenie s 3 hlavami vzduchového piesta
139188 Regulator mnozstva materialu s poistnou maticou
139964 Vzduchovy mikrometer (Len pri prevedeni: SATAjet 100 B F RP/HVLP)
140574 Ryhovany gombik a skrutka (po 2x)
140582 Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre trysku na farbu
143230 Upchavka kruzok vzduchovej trysky (3 kusy)

Len pri prevedeni: SATAjet 100 B P
25874 O-kruzok 9 x 1,5
78154 uzavieraci klobucik

[l Ako nahradny dielec sa dodava opravna sada 130542

**  Dodava sa ako servisna jednotka

***  Obsiahnuté v suprave pruzin

=% Otogny kib len pri plastovom zasobniku

* Dodava sa ako nahradny dielec v servisnej jednotke vzduchového piesta 82826

Nakresy nahradnych dielov a prislu§enstvo najdete na vyklopnej strane na konci zoSita.

§
A
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——
9. Zaruéné podmienky

Na lakovacie pistole (pristroje toho druhu) poskytujeme zaruku 12 mesiacov, ktoré zacina pIym]t"“%r =
driom predaja kone¢nému spotrebitelovi. -
Zaruka sa vztahuje na hodnotu materialu dielov s vyrobnymi chybami a chybami materialu, ktoré
sa prejavia po€as zarucnej lehoty. Vyluené su Skody, ktoré vznikni nasledkom nevhodného alebo
nespravneho pouzivania, chybnej montaze resp. chybného uvedenia do prevadzky zo strany kupu-
juceho alebo tretich os6b, prirodzeného opotrebenia, nespravneho oSetrenia alebo udrzby, nevhod-
nych striekacich materialov, nahradnych materiélov a chemickych G¢inkov ako Iuhov a kyselin, elek-
trochemickych alebo elektrickych ucinkov, ak $kody nemozno vyvodit z nasho zavinenia. Abrazivne
striekacie materidly, ako napr. minium, disperzie, glazury, tekuté Smirgle a pod. znizuju Zivotnost
ventilov, tesniacich piestov, piStole a trysky. Znamky opotrebenia, ktoré mozno vyvodit z uvedenych
postupov, nie su touto zarukou kryté. Pristroj treba bezodkladne po prevzati skontrolovat. O¢ividné
chyby treba do 14 dni od prevzatia pristroja pisomne oznamit dodavatelskej firme alebo nam, inak
zanika pravo na poskytnutie zaruky.

RozsiahlejSie naroky akéhokolvek druhu, najma naroky na nahradu $kody, su vylu¢ené. To plati aj
pre $kody, ktoré vzniknu pri poradenskej €innosti, zapractvani a predvéadzani. Ak kupujlici pozaduje
okamzZitu opravu alebo nahradu, skér ako sa zisti, i z naSej strany existuje povinnost poskytnut
nahradu, uskutoéni sa nahradna dodavka alebo oprava proti vylctovaniu a zaplateniu prislusnej
aktualnej ceny. Ak pri preskumani reklaméacie vyjde najavo, Ze narok na zaruku existuje, dostane
kupujuci za vyuctovanu opravu alebo nahradnt dodavku dobropis v sulade s poskytnutou zarukou.
Diely, za ktoré bola poskytnutd nahrada, prechadzaji do nasho vlastnictva. Reklamécie alebo iné
staznosti neopravriuju kupujiceho resp. objednavatela, aby zaplatenie odmietol alebo zdrziaval.
Zaslanie pristroja na nasu adresu sa uskuto¢ni bezplatne. Naklady na montaz (naklady na pracovny
Cas a cestovné) ani naklady na prepravu a balenie nemézeme prevziat. Tu platia nase montazne
podmienky. Sluzby poskytnuté v zaruénej dobe nemaju za nasledok prediZenie zaruénej doby. Zaruka
zanika pri zasahoch cudzich os6b.

Pozor! Pri pouziti rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizovanych uhlovodikov,
ako napr. 1,1,1-trichléretanu a metylénchloridu, méZe na aluminiovom zasobniku, pistoli aj na gal-
vanizovanych dieloch dochadzat k chemickym reakciam (1,1,1-trichléretan s malymi mnozstvami
vody dava kyselinu solnt). Tym na dieloch dochadza k oxidacii, v extrémnom pripade méze reak-
cia prebiehat’ explozivne. Pouzivajte preto pre Vase pristroje na striekanie farby len rozpustadla
a Cistiace prostriedky, ktoré hore menované zlozky neobsahuju. Na Cistenie v Ziadnom pripade
nepouzivat kyseliny, luhy (zdsady, odmorovace starych naterov atd.).

10. EU-vyhlasenie o zhode

Lakovacie pistole a Cerpadla su vyvinuté, skonstruované a vyrobené v zhode so smernicou ES
98/37/EG, 94/9/EG.

Pouzité boli nasledovné harmonizované normy: DIN EN 12100, Bezpecnost' strojov, pristrojov a
zariadeni, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Diel 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 a v pripade
potreby ZH 1/406, ZH 1/375 a ZH 1/181.

Technicka dokumentacia je k dispozicii v kompletnom stave a navod na pouzitie patriaci k lakovace;j
pistoli je k dispozicii v originalnom zneni ako aj v jazyku krajiny uzivatela.

SATA GmbH & Co. KG
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Onséz A5
isbu isletim talimati cihazin/boya tabancasi ilk kullanimindan énce tamamen ve dikkatlice ’)") X\
okunmali, dikkate alinmali ve belirtilen talimatlara uyulmalidir. Isbu isletim talimati, her cihaZ
kullanicisinin erigebilecegi glvenli bir yerde saklanmalidir. Cihaz/boya tabancasi, yalnizca
uzmanlik bilgisine sahip kisiler (uzman) tarafindan isletime alinabilir. Cihazin/boya tabancasi
usulline uygun olmayan kullaniminda veya cihaz lzerinde yapilan degisikliklerde veya uygun
olmayan yabanci pargalar ile kombinasyonda maddi hasarlar, cihazi kullanan kiside, yabanci
kisilerde ve hayvanlarda ciddi saglik sorunlari meydana gelebilir ve bazen hayati tehlike s6z konu-
su olabilir. SATA, bu tir hasarlardan (6rnegin isletim talimatina uyulmamasi) sorumlu tutulmaz.
ilgili Glkenin veya cihazin kullanim yerindeki uygulanabilir giivenlik talimatlari, is yeri yénetmelikleri
ve is guvenligi talimatlari dikkate alinmali ve bunlara uyulmalidir (6rnegin Ticari Meslek Sendikasi
Birligi'nin Aiman Kazalarin 6nlenmesine iliskin mevzuatlari BGR 500 (BGV D25) ve BGV D24 vs.).
SATA, SATAjet, SATA-Logo ve/veya burada belirtilen diger SATA-Urinleri ya tescilli markadir, ya da
ABD’de vel/veya diger llkelerde SATA GmbH & Co. KG firmasinin markalaridir.

Sadece DIGITAL modelinde: Acilmasi durumunda patlamaya karsi koruma ve garanti ortadan
kalkmaktadir.

Dikkat edilmesi gereken hususlar

Vernikleme tabancasini kesinlikle hi¢ bir zaman kendinize, yabanci sahislara ve hayvanlara dogru
yoneltmeyiniz. Solvent ve incelticiler asindirmaya / tahrip etmeye yol acabilmektedirler. Sadece
calisma kademesi/asamasi igin gerekli olan solvent ve vernik miktari aletin ¢alisma gevresinde mev-
cut bulundurulabilir (Calisma sonunda solvent ve vernikler kaidelere uygun olarak depo odalarina
geri gotlrilmek zorundadirlar). Aletin her tirli tamir ¢alismalarindan 6nce mutlaka hava sebeke
baglantisindan ayriimasi gerekmektedir. Her igletmeye almadan 6nce, 6zellikle her temizlikten
ve tamir ¢aligmalarindan sonra, biitiin vidalarin ve somunlarin siki oturmus olmasina ve
tabancalarin ve hortumlarin sizdirmaz oldugunun kontrol edilmesi gerekmektedir. Bozuk
parcalarin degistirilmesi veya ilgili sekilde bakimlarinin yapilmasi gerekmektedir. Mimkiin olan
en milkkemmel vernik neticelerine ve en yilksek emniyeti saglayabilmek igin sadece orjinal yedek
pargalar kullaniniz. Vernikleme esnasinda kolay yanici karigimlar olustugundan dolayi vernikleme
islemi yapilirken calisma alaninda ates kaynaklarinin (Orn. agik ates, yanan sigaralar, patlamaya
karg! korunmamis lambalar v.s.) bulunmasi yasaktir. Vernikleme iglemlerini yaparken kaidelere
uygun ilgili galisma korumasi malzemelerinin kullaniimasi (Orn. solunumu koruyucu) gerekmektedir.
Puskirtme islemi esnasinda yiiksek basinglarda 90 db(A) ses basinci seviyesi asildigindan dolay!
uygun kulak koruyucusunun kullanilmasi gerekmektedir. Vernikleme tabancasinin uygulamasi
esnasinda kullanicinin viicut kisimlarina titresimler iletiimemektedir. Geri tepme kuvveti duslktr.
Bu iirtiniin 0 mintikasinin patlama tehlikesi bulunan boliimlerinde kullaniimasi yasaktir.

1. Teslimat kapsami ve teknik bilgiler (Genel)
+ 0,6 Litre cabuk degistirme-akma kupasi < Alternatif: Déner mafsalsiz 1,0 Litre QCC-

(Plastik) entegre edilmis damlamayi dur Aliminyum kupa
durma sistemi ile « Maksimal isletme 1sisI Malzeme: 50 ° C
* Alet seti » Maksimum tabanca giris basinci 10 bardir

(1 MPa) / (145 psi)

1.1 Teknik bilgiler (Model RP) 1.2 Teknik bilgiler (Model HVLP)
 Enjektorlu tabanca 1,6 RP « Enjektorlt tabanca 1,7 HVLP

+ 2 bar’'da hava tlketimi: 290 NI/min « 2 bar’da hava tiketimi: 350 NI/min

» Tabanca giris basinci « Tabanca giris basinci 2 bar (0,2 MPa) - (HVLP)

1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,20 MPa)
(Spot Repair 0,5 - 1,5 bar) XXII.1
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1.3 Teknik bilgiler (Model Polyester) A5
+ Enjektorlu tabanca P -

XXII.2

+ 2 bar’'da hava tlketimi: 245 NI/min

» Tabanca giris basinci 1,5 - 2,0 bar i

2. Fonksiyonlarin agiklamasi

2.1 Genel

SATAjet 100 B F RP/HVLP, SATAjet 100 B P vernikleme tabancasi, boyalar ve vernikleri ve diger akici
maddeleri (Enjektor buyikligi plskirtme viskozitesine baghdir) plskitmek icindir. Zimparalayici/
asindirici, asit ve benzin igeren malzemelerin iglenmesi yasaktir. Plskirtmek igin gerekli olan
basingli hava, tabanca kulbunda vidalanmis olan hava baglantisi (izerinden iletiimektedir. ilk basing
noktasina kadar tetik kabzasina dokunulmasi ile hava supabi agiimaktadir (On hava kumandast). Tetik
kabzasinin gekilmeye devam edilmesi ile boya ignesi boya enjektériinden disariya ¢ekilmektedir. Daha
sonra puskirtiilecek malzeme yer gekim gliclinden dolay! basingsiz bir sekilde boya enjektoriinden
disariya akar ve ayni zamanda hava enjektériinden gikan basingl hava sayesinde de dagitiimaktadir.
Kupa kapagi, malzemenin havalandirma deliginden disariya akmasini 6nleyen damlamayi durdurma
sistemi ile donatiimigtir.

2.2 Dijital basing 6lgme (Sonradan donatma ¢oziimii)

,SATA adam“ modeline entegre edilmis olan dijital basing dlgme tertibati, 0,2 bar (3 psi) basingtan
itibaren + 0,05 bar’lik (1 psi) gosterge dogrulugu ile tabancanin giris basincini gésterir. Basing altinda
olmadigi zaman pilin dmrinl uzatmak igin basing dlgme ,sleep” modustne getirilir. Basing élgme
tertibati dis etkenlere karsi hermetik izole edilmistir (maksimal i1s1 60° C derece). Maksimal gdsterge
degeri 99 psi veya 9.9 bar'dir.

2.3 ATEX, FM Global (Patlamaya karsi koruma)
Dijital basing dlgme tertibati ,adam*” bir yapi 6rnek kontroliinden gegirilmistir ve AB Yénergesi 94/9 EG
ile uyum iginde gelistirilmis, sekillendiriimis ve imal edilmistir.
Bu 111G EExia lIC T4

FM Global IS CL I, ZN 0, AEx ia IIC T4

ISCLI, DIV 1, GPA, B,C&D, T4'e
gore gruplandiriimistir ve 0,1 ve 2 patlama béliimlerinde 60° C dereceye kadar kullanilabilir.
Basing 6lgme aletinin, gdstergenin, cam kapagin vs. hasarli olmasi durumunda tabanca kesinlikle
kullanilmamalidir. Basing dlgme tertibati sadece SATA fabrikasinda tamir edilebilir. Ne sekilde olursa
olsun, dndeki levha gikartilarak basing 6lgme bdlmesine ellenmesi tehlikelidir, patlamaya karsi
koruma miisaadesinin ve garantinin ortadan kalkmasina ve basing dlgme tertibatinin hasar
gormesine sebebiyet verir.

3. Yapi

1 Enjektor takimi (Bunlardan sadece hava 6 ColorCodeSystem// Renk kodu sistemi
enjektord gérinmektedir) 7 Hava baglantisi G % a

2 Kendiliginden ayarlanan igne paketi 8 Hava pistonu (Gorlinmemektedir)
(Gortinmemektedir) 9 Arretierschraube

3 Tetik kabzasi 10 Hava mikrometresi

4 Kendiginden ayarlanan hava pistonu 11 Malzeme miktari ayari
ambalaji (Gérinmemektedir) 12 Vernik elegi (Gorlinmemektedir)

5 Kademesiz yuvarlak / genis puskirtme ayari 13 Damlami durdurma sistemi
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4. isletme .
Her isletmeye almadan 6nce, 6zellikle her temizlikten ve tamir calismalarindan sonra, bitin vidaf%
ve somunlarin siki oturup oturmadiklarinin kontrol edilmesi gerekmektedir. Bu 6zellikle malzeme miktaf! -
ayar vidasi (Karsi somun), yuvarlak / genis puskirtme ayari ve hava mikrometresi i¢in somun anahtari
poz. 3624 icin gegerlidir. Vernikleme tabancasi gonderilmeden 6nce asinmaya/paslanmaya karsi
koruyucu maddesi ile islenmistir ve bu nedenle kullanmadan 6nce inceltici veya temizleme malzemesi

ile ylkanmasi gerekmektedir. Her tiirlii bakim ve tamir calismalarinda, aletin basingsiz durumda olmasi
(Basing altinda olmamasi) gerekmektedir, yani hava sebeke baglantisindan ayrilmis olmasi gerekmekte-

dir. Bu emniyet bilgilerine uyulmadigi takdirde, hasarlar veya yaralanmalar olabilir ve hatta élime kadar

yol agabilir. SATA uyulmadigindan dolayi olusan muhtemelen neticelerden dolayr mesuliyet Ustlenmez.

4.1 Temiz piiskiirtme havasi

...en guvenlisi asag@idakilerin kullaniimasidir: Kaba puskirtme basinci
ayari igin entegre edilmis basing ayarli kombinasyon ince filtreler. Hava
hortumunda/baglantisindaki yliksek basing kaybindan dolayi, vernikleme
tabancasindaki akis basincinin denetlenmesi/ayarlanmasi gerekmektedir.
Art. No. 92296

4.2 Yeterli hava hacmi

...ihtiyaca uygun kompresoér gucl, hava borusunun blyik enine kesitleri ve
cok fazla basing kaybini 6nlemek lizere, antistatik ve darbeye karsi dayanikli
model olarak en az 9 mm’lik i¢ gapli bir hava hortumu ve boyaya zarar veren
maddeler igermez. Hava baglantisina (G % a) monte etmeden 6nce, hava
hortumuna uflenmesi gerekmektedir. Hava hortumunun en azindan 10 bar
basinca dayanikli ve solvente dayanikli olmasi gerekmektedir. Toplam kagak
direnci < 100 Milyon Ohm.

Art.No. 53090 (Uzunluk 10m) - (benzin ve yaglara karsi dayanikh degildir)

4.3 Hava mikrometresi/Ek manometre

Entegre edilmis mikrometreyi maksimal gegis icin tamamen aginiz, yani
dikey olarak pozisyon lII’e getiriniz. Kademesiz ayarlanabilir hava mikrometre-
si sayesinde tabancanin i¢ basinci dogrudan dogruya boyama tabancasinda
degistirilebilir. Tabancay hava sebekesine baglayiniz, tetik kabzasina basiniz
ve istenilen tabanca i¢ basincini ayarlayiniz.

Litfen dikkat ediniz:

- Uzunlamasina ayarlanmis mikrometre (Pozisyon |l — tabanca gévdesine
paralel) = Maksimal plskirtme, maksimal tabanca i¢ basinci (Tabanca giris
basincina esittir)

- Pozisyon | veya Il (Tabanca gdvdesine gapraz) = En az puskirtme, en az
tabanca i¢ basinci (Kuglk vernikleme calismalarinda, benekleme v.s.)

Dikkat: Hava sebekesine baglanmis olan tabancada hava mikrometresi igin
olan tespit vidasinin, Poz. 10, kesinlikle sokiilmesi yasaktir. Eger tespit vidasi
sokllmusse, o zaman tabancanin isletmeye alinmasi yasaktir.

Dikkat: SATAjet 100 B P modellerine seri olarak hava mikrometresi
takilmamaktadir, fakat sonradan donatiimasi mimkinddir.
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Ek manometre; SATA adam:

Yan kilit civatasini bir SW 2 alyen anahtarla gevsettikten sonra hava mikro-
metresini ¢ikartin. Daha sonra, standart hava mikrometresi yerine SATA
adam’i takin.

Hava mikrometresindeki kilit civatasinin (Poz. 9) tabancaya takiimig
ve sikilmig olduguna dikkat edin. Tabancay: basinglh hava sebekesine
baglayin, cekme koluna basin ve istediginiz piiskiirtme basincini dén-
diirerek ayarlayin.

Resimdeki gibi

4.4 Giris akigi basincinin dogru ayarlanmasi

a) SATA adam basing olgiim tertibath tabanca:

Tabancadaki Sata adam’i dondurerek gerekli basinci 1,5 - 2,0 bar arasinda
ayarlayin. +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) gosterge hassasiyeti ile basing tam olarak
ayarlanabilir ve boyama islemi sirasinda surekli kontrol edilebilir.

b) Mikrometre/Manometreli tabanca

Basing azaltici Gizerinden yeterli basinci saglayiniz. Mikrometre {izerinde
tavsiye edilen 1,5 - 2,0 bar giris basincini ayarlayiniz

Art.No. 27771

c) Basing hava kontrolii manometreli tabanca

Basing azaltici tizerinden tabanca modeline gore gerekli olan giris basincina
ulagilacak sekilde basinci ayarlayiniz.

Art.No. 4002 2

Resimdeki gibi

d) Manometresiz tabanca

a) ve c) de belirtilen tabanca girisindeki 6lgilebilen hava basincinin, mano-
metre olmadan dogru ayarlanabilmesi icin hortumdaki basing kaybindan
dolay! ayrica her 10 m yakl. 0,6 bar basing ayarinin tavsiye edilen girig
basinci (izerinde (i¢ capi 9 mm) ayarlanmasi gerekmektedir.

4.5 Malzeme miktari

Malzeme miktar ayari

Malzeme viskozitesi ve istediginiz malzeme gegisine uygun olarak ayarlayin
(ok @) ve kontra somunla (ok @) kilitleyin. Malzeme miktar ayari genel
olarak tam agilir.

4.6 Yuvarlak / genis piiskiirtme

Yuvarlak / genis piiskiirtme ayan

Sivri hlizmesinin verniklenecek olan objeye kademesiz ayarlanmasi igin:
Sol tarafa gevirme - Genig piiskiirtme

Sag tarafa cevirme - Yuvarlak piiskiirtme

XXI.4
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4.7 Enjektor takimi

Enjektor takimi - renk ignesi (V4A), renk enjektorii (V4A) ve hava enjektériinden
olusan komple denetlenmis birimdir. Enjektor takimini sabit bir sekilde monte
ediniz (Boya enjektori icin Universel anahtari kullaniniz). Boya enjektord, boya
ignesinin 6nliinde monte edilmektedir. Hava enjektorintin, Gzerindeki yazinin tst
tarafa gelecegi sekilde monte edilmesi/sabitlestirimesi gerekmektedir. Sadece
orjinal yedek pargalar, en yiksek kaliteyi ve uzun émirluligu garanti etmekte-
dirler. Renk enjektori igin Universel anahtarin delikli i¢ten alti késeli anahtarini
(SW 12) kullaniniz.

Yabanci pargalarin takilmasi durumunda kalitenin diigmesi miimkiindiir ve
SATA garantisi kalkar veya saglik icin tehlike olusabilir.

Enjektor takimlari , Model RP Enjektor takimlari , Model HVLP

SATAjet 100 B F RP 1,4 icin 146977 SATAjet 100 B F HVLP 1,4 icin 146381
SATAjet 100 B F RP 1,6 igin 145250 SATAjet 100 B F HVLP 1,7 igin 145417
SATAjet 100 B F RP 1,8 icin 145268 SATAjet 100 B F HVLP 1,9 igin 145425
SATAjet 100 B F RP 2,0 igin 145276 SATAjet 100 B F HVLP 2,1 icin 145433

SATAjet 100 B P P icin 145284

4.8 Piiskiirtme mesafesi

Overspray ve Ust ylizey sorunlarini 6nlemek icin, buna baglh tabanca i¢
basinci ile hava plskirtme delidi ile boyanacak obje arasinda ilgili bir mesafe
birakilimasi gerekmektedir.

Model Piiskiirtme mesafesi Tabanca giris basinci
RP 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13 -17 (21%) cm 2,0 bar

P 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

4.9 Enjektor i¢ basinci - Model HVLP -

Hava giriginde 2,0 bar'dan fazla girig basincindan itibaren enjektér i¢ basinci 0,7 bar' asar.
HVLP isletme tird icin olan azami giris basinci tabanca gévdesinde damgalanmistir. 2 bar'i asan
basingtan itibaren SATAjet 100 B F HVLP U.K. yasalarinca bir Compliant-Puskirtme tabancasidir.
(Lombardya* (italya): Giris basinci 2,5 bar'dan daha kiigiik — Enjektér i¢ basinci 1,0 bar'dan
daha kiigiik)

Kontrol hava kapaklari: Delik blyikligtne baghdir (Talep tzerine)!

5. Kendiliginden sonradan ayarlanan contalarin degistirilmesi
a

Malzeme tarafi: Kendiliginden sonradan ayarlama sistemli boya ignesi contasini degistirmek icin, boya
ignesinin ve tetik piminin sékiilmesi gerekmektedir. Renk ignesinin yerine somun anahtarini SW 4 silin-
dirik ¢cikintili (Siparis no. 9050) tabancaya itiniz ve basing yayl salmastra vidasini ve contayi tabancadan
vidalayarak sokiiniiz. Boya ignesi ambalajinda (Siparis No. 15438) bulunan pargalari (baski civatasi,
baski yayi ve yeni conta) alyen anahtarin silindirik gikintisina itin ve tabanca gévdesine vidalayin, boya
bulutuna hasar kontrolii yapin ve tekrar takin.

Hava tarafi: Hava pistonu kolu igin conta tutucusunu (Siparig no. 133942) degistirmek icin, ilk dnce renk
ignesi ve tetik kabzasinin sokilmesi gerekmektedir, hava pistonu kolunu (Siparis no. 91959) disariya
cekiniz ve somun anahtari SW 4 ile conta tutucusunu komple vidalayarak sokiiniz. Yeni conta tutucu-
sunu komple vidalayiniz ve elle sikiniz. Hava pistonu kolunu sadece hafif tabanca yagi ile (Siparis no.
10009) yaglayiniz ve monte ediniz, simdi de tetik kabzasini ve renk ignesini tekrar monte ediniz.

=
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c) SATAjet 100 B P modelinde hava tarafi:
Hava pistonunu degistirmek icin kapatma kapagini ¢ikartiniz. Yay ve hava pistonunu disariya
dogru gekiniz. Hava pistonunu degistiriniz.

6. Temizlik ve bakim

Lutfen kesinlikle siddet uygulamayiniz. Buylk boru kerpeteni, kaynak hamlaci v.s. uygun

olmayan yardimci malzemelerdir. Nizamina uygun bir tamir cogu durumlarda ancak 6zel aletler
ile yapilabilir. Bu durumda siz sadece hasar sebebinin tespiti ile ilgileniniz ve bu hasarin orta-
dan kaldirlmasini misteri servisimize birakiniz. Sizin sokecek olursaniz, tabancanin kusursuz
fonksiyonlugu ile ilgili mesuliyet kalkar.

a) Tabancayi inceltici veya temizleme malzemesi ile iyice yikayiniz.

b) Hava enjektoriinii firga veya temizleme firgasi ile temizleyiniz. Tabancayi inceltici veya
temizleme malzemesinin icine koymayiniz.

c) Kirlenmis delikleri kesinlikle uygunsuz malzemeler/esyalar ile temizlemeyiniz, en ufak
hasar, puskirtme seklini etkilemektedir. SATA-Enjektdr temizleme ignelerini kullaniniz
(Temizlik setinden 64030)!

d) Tabancanin kafasindaki siyah hava dagitma halkasini (Siparis no. 143230/3lu set) sadece
hasar gérdigiinde (Renk enjektériine sizdirmazlik oimadigi durumda) sékiinliz. Fonksiyonu
garanti edebilmek igin, sdktlikten sonra her zaman yeni bir hava dagiticisi halkasinin
yakilmasi gerekmektedir. Yeni hava dagitma halkasini dogru yerlestiriniz ve renk enjek-
torind tekrar sikica vidalayiniz, hava dagitma halkasi icin monte etme tailmatina
uyunuz.

e) Oynak pargalari tabanca yagd ile hafif yaglayiniz (Siparis no. 10009).

Hava dagitma halkasinin tamir talimatini PDF olarak ve vidyo olarak Homepage
sayfamizda www.sata.com/Media altinda bulabilirsiniz. Ayni sekilde orada tabanca
temizligi ile ilgili bir filmde daha ayrintili bilgiler edinebilirsiniz!

Onemli bilgiler:
Tabanca, inceltici veya temizleme malzemeleri ile elde veya konvensiyonel tabanca yikama
makinesinde temizlenebilir.

Asagidaki tesebbiisler tabancayaltertibata hasar verirler ve gerekirse patlamaya
karsi1 korumanin kaybolmasina ve garanti hizmetleri taleplerinin kaybolmasina yol
acmaktadirlar:
- Tabancanin inceltici veya temizleme malzemesinin icine temiz
lik icin gerekli olan siireden daha fazla birakilmasi
- Yikama programi sona erdikten sonra tabancanin tabanca yikama makinesinden
cikartiimamasi
- Tabancanin (ltra ses temizleme sisteminde yikanmasi/temizlenmesi
- Display/Gésterge caminin sivri, keskin veya kaba esyalar ile temizlenmesi
- Kullanima uygun olmayan darbe/¢arpma zorlamalari
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6.1 Hava dagitma halkasini takma talimati

Onemli bilgiler: Hava dagitma halkasini gekerken tabancanin gévdesinde-
ki sizdirmaz kenarlarina asla hasar vermeyiniz. Bu nedenle hava dagitma
halkasini ¢ikartirken oldugunca dikkatli davraniniz.

1. Once enjektdr takimini sokiiniiz:
a. Hava enjektorunt gikartiniz
b. Malzeme miktari ayarini vidalayarak cikartiniz
c. Yayi ve boya ignesini disariya dogru ¢ekiniz
d. Boya enjektoriinii sékiinliz (Alet takimindaki anahtar ile)

2. Hava dagitma halkasinin s6kiilmesi
(Ozel aletler ile)
Aletin yardimi ile hava daditma halkasini disariya dogru cekiniz veya
kaldiriniz ve bitlin pislik artiklarini temizleyiniz.

ILiitfen tam olarak sizdirmaz yiizeylerde herhangi bir pislik
yerlesmis olup olmadigini veya herhangi giziklerin miikemmel bir
sizdirmazhgi engelleyip engellemedigini kontrol ediniz!

3. Yeni hava dagitma halkasinin yerlestirilmesi

3a Yeni hava dagitma halkasi, ok (1) ile isaretlenmis olan pla-
stik tipa isaretlenmis olan deligin (Ok 2) icine oturacak sekilde
yerlestiriimelidir!

3b Sonra muntazam sekilde hava dagitma halkasini igine bastiriniz,
boya enjektoriini icine vidalayiniz ve bunu hafifce geviriniz ve hemen
tekrar ¢ikariniz. Tabanca gdévdesindeki hava dagitma halkasinin hig
sizdirmadigini kontrol ediniz.

gibi

Resimdeki

4. Enjektor takiminin montaji (1°de anlatildigi sekilde ters siralamada.)
ITabancadaki sizdirmaz yataklara ve sizdirmaz ylzeylere hasar
vermeyiniz!
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Ariza

7. Miimkiin fonksiyon arizalari

Sebep

Yardim

Tabanca damlatiyor

Boya ignesi ve boya enjektorl
arasindaki yabanci maddeler,
sizdirmazligi engelliyor

Boya ignesini ve boya
enjektoriind sokiinlz,
incelticide temizleyiniz
veya yeni enjektor takimi
yerlestiriniz

Renk/boya ignesinden
boya/renk (Boya ignesi
contasi) ¢ikiyor/siziyor

Kendiliginden sonradan ayar-
lanan igne contasi bozuk veya
kaybolmus

igne contasini degistiriniz

Piskirtme
resmi kivrik

Boynuz/kenar delik veya hava
devridaimi tikanmig

inceltici iginde yumusatiniz,
daha sonra SATA-En-
jektor temizleme ignesi ile
temizleyiniz

Pukirtme hizme
si damla
seklinde veya
oval

Boya enjektorii fitilinin veya
hava devridaiminin kirlenmesi

Hava enjektériinii 180°
geviriniz. Eger gorinim
resmi degismeyecek
olursa, boya enjektorl
fitilini ve hava devridaimini
temizleyiniz

Pisklrtme hiizmesi

1. Kabin iginde yeterli

N

. Malzeme dolduru-

titresimli malzeme yok nuz/ilave ediniz
2. Boya enjektori gekilmemis, | 2. Pargalari uygun bir
sekilde sikiniz
l""'ﬁ 3. Kendiliginden sonradan 3. Pargalari temizleyi-
ayarlanan igne contasi niz veya degistiriniz
bozuk, Enjektor takimi
kirlenmis veya hasar
goérmis
Malzeme boya kabinda 1. Dagitma havasi boya 1. Pargalari uygun bir

fiskiriyor veya ,kayniyor’

kanali Gizerinden boya
kabina girmis. Boya en-
jektoru yeterli cekilmemis

2. Hava enjektori tamamen
vidalanmamis, hava devri-
daimi tikanmig

3. Oturak bozuk veya enjektor
takimi hasarli

sekilde sikiniz

2. Pargalari temizleyiniz

3.Parcalari yenileyiniz




EZLZ] Kullanim talimat: SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P S

——
8. Yedek pargalar

1{-7 2
id.-No. Tanimlama ?

3988 Tek paket vernik elekleri (10 adet)
6395 4 CCS-Clips'li ambalaj
6981 5 hizli kuplaj rakoru G % IG’li ambalaj

10520 Boya ignesi igin 12 yayl ambalaj

15438 Boyal/renk ignesi ambalaji

17152 12 hava pistonu — yayli ambalaj

27243 0,6 | Akici kupa (Plastik), QCC ¢abuk degistirme igin

49395 0,6 | plastik kupa icin vida kapagi

76018 10 x 10 Adet vernik elekli ambalaj

76026 50 x 10 Adet vernik elekli ambalaj

89771 Yuvarlak ve genis plskirtme ayari icin ig

91959 Hava pistonu kulpu

9050 Alet seti (Cektirme aleti, vernik stizgeci, SW 2 alyen anahtar,
SATA i¢ alti kdse anahtar ve civata anahtarindan olusur)

130153  SATA adam

130492 Cekme demiri seti SATAjet

130542 Tamir seti

133926 Sarici makara seti

133934 Yuvarlak/genis puskurtme ayari mili icin 3 conta ile birlikte ambalaj seti

133942 Conta tutucu, komple

133959 Yay seti; 3x boya ignesi/3x hava pistonu yayi

133967 SATA hava mikrometresi igin 3 kilit civatasi bulunan ambalaj seti

133983 Hava baglanti pargasi G 1/4a

133991 3 hava pistonu kafasi bulunan ambalaj seti

139188 Kontra somunla malzeme miktar ayari

139964 Hava mikrometresi (Sadece SATAjet 100 B F RP/HVLP modelinde)

140574 Tirtilh digme ve civata (2'ser adet)

140582 Boya puskurtme deligdi igin 5 conta elemanli ambalaj

143230 Hava enjektori halkasi (3 adet) ambalaj

Sadece SATAjet 100 B P modelinde:
25874 Yuvarlak halka 9 x 1,5
78154 Kapatma kapagi

[l 130542 sayil onarim setinde yedek parca olarak temin edilebilir

** Servis Unitesi olarak temin edilebilir

*** Yay setinde temin edilebilir

**** Doner mafsal sadece plastik kupada

. 82826 sayili hava pistonu servis (initesinde yedek parga olarak temin edilebilir

Yedek parca gizimlerini ve aksesuvarlari, kitabin sonundaki katlanir sayfada bulabilirsiniz.
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Vernikleme tabancalari icin (bu tir aletler) 12 aylik garanti vermekteyiz, bu garanti, son
tliketiciye/aliclya satilmasi ile baglamaktadir. -
Garanti, garanti slresi icinde ortaya ¢ikan pargalarin fabrika hatasi veya malzeme hatasindan olusan
malzeme degerini kapsamaktadir. Uygunsuz veya nizamina uygun olmayan kullanimdan dolayi, satin
alan veya Uglincu sahislar tarafindan yapilan hatali montaj veya calistirma, kullanimdan dolayi olusan
dogal asinmalar, hatali uygulama veya bakim, uygun olmayan puskirtme malzemesi, degistirme
malzemeleri ve kiillii su ve asitlerden dolayi kimyasal etkiler, elektro kimyevi veya elektrik etkilerden
dolayi olusan hasarlar, eger bu hasarlar bizden kaynaklanmiyorsa, hari¢ tutulmaktadir. Zimparalayici
plskirtme malzemeleri, 6rn. kursun sllyeni, dagilimlar, cilalar, sivi zimparalar, v.b. supablarin,
ambalajlarin, tabancanin ve enjektorin 6mriini kisaltmaktadirlar. Buna dayali olan aginma gorinim-
leri, bu garanti kapsami iginde degildir. Aleti aldiktan sonra derhal kontrol ediniz. Belli noksanliklarin
alet teslim alindiktan sonra 14 giin iginde teslimatgi firmaya veya bize yazili olarak bildiriimesi gere-
kmektedir, aksi takdirde garanti hizmetlerine dayal talepleriniz yanar. Daha baska her turli talepler,
ozellikle tazminat talepleri, hari¢ ttulmaktadir. Bu, danismanlik, alistirma ve gdsterme esnasinda
olusan zararlar icin de gecerlidir. Eger misteri, tarafimizdan yedek yukimliluginiin belilenmesinden
once, derhal tamir ediimesini veya yedegini/yenisini istiyorsa o zaman yedek/yenisinin teslimati her
defasindaki gunliik satis fiyatinin faturalanmasi ve 6denmesi karsiliginda yapilmaktadir. Eger malin
hatali oldugunun ihtar edilmesi kontrol edildiginde garanti talebinin bulundugu tespit edilecek olursa,
o zaman musteri hesaplanan tamir veya yedek/yeni teslimat icin garanti hizmetine uygun olarak bir
matlup alir. Yedegi/yenisi teslim edilmis olan pargalar bizim mlkiyetimize geger. Malin hatali olmasinin
ihtari veya diger sikayetler musteriye veya siparis verene 6demeyi reddetme veya geciktirme hakkini
vermez. Aletin postalanmasi/génderiimesi, bize masrafsiz olarak yapiimak zorundadir. Montaj
masraflar (Calisma saati ve yol masraflari) ve nakliye Ucreti ve ambalaj masraflarini Ustlenemeyiz.
Burada montaj kosullarimiz gegcerlidir. Garanti hizmetleri, garanti sliresinin uzamasina yol agmaz.
Yabancilarin miidahale etmesi durumunda, garanti kaybolur.

9. Garantie kosullari ‘%~
f Fr?

Dikkat! Halojenli hidrokarbon temelindeki, 6rn. 1,1,1-Triklor etan ve metil klorid gibi, inceltici ve
temizleme malzemelerinin kullaniminda, aliminyum kab, tabanca ve galvanizli pargalarda kimya-
sal etkiler olusabilir (1,1,1 Triklor etan gok az miktarda su ile karisiminda tuz asidi olusmaktadir).
Bundan dolayi pargalar oksitlesebilmektedir ve asiri durumlarda tepki patlama seklinde olabilir.
Bu nedenle boya puskirtme aletleriniz icin sadece yukaridaki bilesenleri icermeyen inceltici
ve temizleme maddeleri kullaniniz. Temizlik igin kesinlikle asit, kulli su (Lavga, kostik v.s )
kullanmayiniz.

10. AB Uygunluk agiklamasi

SATA firmasinin vernikleme tabancasi ve pompalar, 98/37/EG, 94/9/EG AB dogrultular
uygunlugunda gelistirilmis, tertip edilmis ve Uretilmistir.

Bu esnada asagidaki uygunluk normlari uygulanmistir: DIN EN 12100, Makinelerin, aletlerin ve
tesislerin emniyeti, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Kisim 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24
ve ihtiyag durumunda ZH 1/406, ZH 1/375 ve ZH 1/181.

Teknik dokiimantasyon tamamen mevcuttur ve vernikleme tabancasina ait olan kullanim kilavuzu,
orjinal metin seklinde ve uygulayicinin llke lisaninda bulunmaktadir.
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